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Angebot speziell fir Gewerbe, Handwerk, Handel und Industrie.

Zerspanungstechnik Preise in Euro, giiltig bis auf Widerruf, zzgl. MwSt., Irrtimer vorbehalten



FLASHSOLID

ECO SOLID LINE

UNIVERSAL

h Member IMC Group
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Diese neuen UNIVERSAL-Werkzeuglinien erganzen die bereits vorhandenen VHM-FLASHSOLID Werkzeuge zum Schruppen und

Schlichten bis zu einer maximalen Schnitttiefe von 2xD.

Zusétzlich sind diese Werkzeuge auch mit 5 Schneiden und Schaftfreischliff verfligbar.

CHATTERFREE UNIVERSAL

PVD AITiN Hohe Oberflichengiite Lange Standzeiten

138-4-U UNIVERSAL

Variable Drallwinkel &
ungleiche Teilung

Z4_Hochleistungs-Geometrie
- stabile Schneidecken

- zum Schruppen und Schlichten

- auBerst weiches Schnittverhalten
- reduziert auftretende Vibrationen

Lange Ausfiihrung

fiir ein breites Werkstoffspektrum

- maximale Zerspanleistung

1C900 High-End-Schneidstoff

- ausgewogenes Feinstkornsubstrat

- mit Schaftfreischliff
fir tiefe Kavitaten

- moderne AITIN-PVD-Beschichtung
- hervorragende Standzeiten

Schaftoptionen
- Zylinder- und Weldonschaft

138-5-U UNIVERSAL

Variable Drallwinkel &
ungleiche Teilung

Z5_Hochleistungs-Geometrie
- stabile Schneidecken

- zum Schruppen und Schlichten

- auBerst weiches Schnittverhalten
- reduziert auftretende Vibrationen

Schaftoptionen

fir ein breites Werkstoffspektrum

- maximale Zerspanleistung

1C900 - High-End-Schneidstoff
- ausgewogenes Feinstkornsubstrat
- moderne AITIN-PVD-Beschichtung
- hervorragende Standzeiten

- Zylinder- und Weldonschaft

Ischebeck Sy

Zerspanungstechnik

Tel: +49 233391670
E-Mail: service@ischebeck-zt.de
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138-4-U

Z4_Volhartmetall-Schaftfraser mit 38° Spiralwinkel, ungleicher Teilung und Schutzfase UNIVERSAL

oder Radius 1 |
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Artikel- Nr. Bezeichnung DC DCONMS APMX OAL NOFY RMPX? schaft® fz(min) fz(max) CHW R Sonderpreis
3404728 SELN PR VM NTIN 6,00 6.00 1200 57.00 4 5.0 c 0.03 007 025 - 17,00€
3424617 [CELEGSPEGUEESEETN 6.00 6.00 12.00 57.00 4 5.0 c 0.03 0.07 - 02 18,00€
3424618 [BELEIEPEGITINEINNIN 6,00 600 1200 57.00 4 5.0 c 0.03 0.07 - 05 18,00€
3424619 | ELEGEPEGAETA RN 6.00 6.00 12.00 57.00 4 5.0 c 0.03 0.07 - 1.0 18,00€
3404729 SELNTIET NG NCUETINN 800 800 1600 63.00 4 5.0 c 0.03 0.09 030 24,00 €
3424620 [CEEEEISTEGIIUERERETE 800 8.00 16.00 63.00 4 5.0 c 0.03 0.09 - 03 2500€
3424621 138-080-16-CO8BR0.5-63-4-U [E:Hil1] 8.00 16.00 63.00 4 5.0 c 0.03 0.09 = 0.5 25,00 €
3424622 | ELEEGSUHGTIEECETEY 800 8.00 1600 63.00 4 5.0 c 0.03 0.09 - 1.0 2500€
3424623 [BELEEIEURGITTICEEWEIN 800 8.00 16.00 63.00 4 5.0 c 0.03 0.09 - 15 2500€
3404731 EEETLELESTEFZEIEE 10.00  10.00  20.00 72.00 4 5.0 c 0.03 009 040 - 3400€
3424625 s ELS UL B LEs DI SyPZRR I 10.00 10.00 20.00 72.00 4 5.0 c 0.03 0.09 - 0.3 35,00 €
3424626 | CEESULSIESUIUEEFEETE 10.00  10.00 20.00 72.00 4 5.0 c 0.03 0.09 - 05 3500¢€
3424627 QPEELSTIETEGTIIEZ®HTMN 10.00 10.00 20.00 72.00 4 5.0 c 0.03 0.09 - 10 3500€
3424628 | CEESULELESTIRRE,2 0N 10.00  10.00  20.00 72.00 4 5.0 c 0.03 0.09 - 15 3500€
3404732 SELEPIEYRGPREWETINN 1200 12.00 24.00 83.00 4 5.0 c 0.04 010 050 -  4600€
3404733 | CELEPIETETGPEEEETNN 12,00 12.00 24.00 83.00 4 5.0 w 0.04 010 050 -  46,00€
3424629 138-120-24-C12R0.5-83-4-U [l B X1 1] 24.00 83.00 4 5.0 c 0.04 0.10 - 0.5 48,00 €
3424630 138-120-24-C12R1.5-83-4-U ¥ B I K1) 24.00 83.00 4 5.0 (of 0.04 0.10 - 1.5 48,00 €
3424631 QRECECLETNGTITREWETEN 1200 12.00 24.00 83.00 4 5.0 c 0.04 0.10 - 20 4800¢€
3424632 | CELSPIEZEGPIEREUIIN 12,00 12.00 24.00 83.00 4 5.0 c 0.04 0.10 - 30 4800¢€
3404734 138-160-32-C16-92-4-U 16.00 16.00 32.00 92.00 4 5.0 { 0.05 0.11 0.60 - 72,00 €
3404735 | CECELIEPRTGTEPEET 16,00 16.00 32.00 9200 4 5.0 w 0.05 011 060 -  72,00€
3424633 BELSCEVESTIUNCIMETN 16.00 16.00 32.00 92.00 4 5.0 c 0.05 0.11 - 05 7500¢€
3424634 EESTERESTHREEIN 16.00  16.00 32.00 92.00 4 5.0 ( 0.05 0.11 - 15 7500€
3424635 PRELEGIETNSIIPICTWETN 16.00 16.00 32.00 9200 4 5.0 c 0.05 0.11 - 20 7500¢€
3424636 | CELEUIESESTIERTEETE 16.00 16.00 32.00 92.00 4 5.0 c 0.05 0.11 - 3.0 7500€
3424637 PEELETIEPRSTIVETMETEN 16.00 16.00 32.00 92.00 4 5.0 c 0.05 0.11 - 40 7500¢€
3404736 | ELoLGETRELELIEETEN 20,00 20.00 40.00 104.00 4 5.0 c 0.05 011 060 - 120,00€
3404737 QRELEIGELEGIETYWETEN 20.00 20.00 40.00 104.00 4 5.0 w 0.05 011 060 - 120,00€
3424638 |CEESILELESIINETIEETE 20.00  20.00 40.00 104.00 4 5.0 c 0.05 0.11 - 05 12400€
3424639 pEL SO0 E el GRS ISR 20.00 20.00 40.00 104.00 4 5.0 c 0.05 0.11 - 1.5 124,00€
3424640 | CELSILETECTIPETIEETE 20.00 20.00 40.00 104.00 4 5.0 c 0.05 0.11 - 20 124,00€
3424641 [RECSIIFUNGITERTIWEIN 20.00 20.00 40.00 104.00 4 5.0 c 0.05 0.11 - 30 12400¢€
3424642 | ELSLLETRSLET R 20.00 20,00 40.00 104.00 4 5.0 c 0.05 0.11 - 5.0 124,00€

(1) Anzahl der Schneiden (2) p (3) C-2y isch, W-Weldon
» Schneidstoff: 1C900 / AITIN-PVD-beschichtet
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Webshop: shop.ischebeck-zt.de Zerspanungstechnik

Ischebeck
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138-4-U - mit Freischliff UNIVERSAL
Z4 _\ollhartmetall-Schaftfraser mit 38° Spiralwinkel, ungleicher Teilung und Schutzfase T j r
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Artikel- Nr. Bezeichnung DC DCONMS APMX OAL LU nNOFY RmPX? schaft® fz[min] fz[max] CHW Sonderpreis
3439341 PRELELSEVFARTETENTI 6,00 600 13.00 57.00 21.00 4 5.0 w 0.03 007 025 17,00¢
3439342 | CECLEIEUIEPATTEEERETE 8,00 800 19.00 63.00 27.00 4 5.0 w 003 009 030 2400€
3404852 BEELSTIELVEPRGTE/ 2NN 10.00 10.00 20.00 72.00 32.00 4 5.0 c 0.03 0.09 040 3400€
3404860 | ELEPLLIVECEGPEEEEINN 12,00 12,00 24.00 83.00 38.00 4 5.0 c 004 010 050 47,00¢€
3404861 PRELEPIETIECETGPRCWETE 12,00 12.00 24.00 83.00 38.00 4 5.0 w 004 010 050 47,00¢€
3404862 | CELSUGLEVIEEEEPE RN 16.00 16.00 32.00 92.00 50.00 4 5.0 c 005 011 0.60 73,00€
3404863 138-160-32/50-W16-92-4-U [ I8+ I [ ¥} 32.00 92.00 50.00 4 5.0 w 0.05 0.11 0.60 73,00 €
3404864 | CELSLGETSEELELITEIN 20,00 20.00 40.00 104.00 60.00 4 5.0 c 005 011 060 120,00€
3404865 [RELELLETAEIGIETI®EIN 20.00 20.00  40.00 104.00 60.00 4 5.0 w 0.05 011 0.60 120,00€

(1) Anzahl der Schneiden (2) Maximaler Rampenwinkel (3) C-Zylindrisch, W-Weldon
* Schneidstoff; IC900 / AITIN-PVD-beschichtet

Ischebeck'\p Tel: +49 233391 670

Zerspanungstechnik E-Mail: service@ischebeck-zt.de
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138-5-U UNIVERSAL
Z5_Vollhartmetall-Schaftfraser mit 38° Spiralwinkel, ungleicher Teilung und Schutzfase j = ‘
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ArtikelNr. Bezeichnung DC DCONMS APMX OAL NOFY RmPX? schaft® fz[min] fz[max] CHW Sonderpreis
3404867 [EEELNEVESIESERTIN 6.00 6.00 1200 57.00 5 5.0 c 0.03 007 025  20,00€
3404869 EEEENELETRGEEEATIN 8.00 8.00 16.00  63.00 5.0 c 0.03 009 030 29,00¢€

3404870 ekl lRe iy RSVl 10.00 10.00 20.00 72.00
3423478 EREESULELETRUEFZTVE 10.00 10.00 20.00 72.00 5.0
3404871 138-120-24-C12-83-5-U [Pl 12.00 24.00 83.00 5.0

5

5 5.0

5

5
3404872 RRELSPLSLEVEREEESIN 12.00 12.00 24.00 83.00 5 5.0

5

5

5

5

0.03 0.09 0.40 40,00 €
0.03 0.09 0.40 40,00 €
0.04 0.10 0.50 56,00 €
0.04 0.10 0.50 56,00 €
0.05 0.11 0.60 86,00 €
0.05 0.11 0.60 86,00 €
0.05 0.11 0.60 144,00 €

0.05 0.11 0.60 144,00 €

3404873 138-160-32-C16-92-5-U 16.00 16.00 32.00 92.00 5.0
3404874 EBELS CLEYAVGEE-PESVN 16.00 16.00 32,00 92.00 5.0
3404875 EEREIVELEeSLLESIRY 20.00 20.00 40.00 104.00 5.0
3404876 EERTLVEIRNFISHES RN 20.00 20.00 40.00 104.00 5.0
(1) Anzahl der Schneiden (2) p (3)C isch, W-Weldon
*» Schneidstoff: IC900 / AITIN-PVD-beschichtet
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Webshop: shop.ischebeck-zt.de Zerspanungstechnik

Ischebeck
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. . . UNIVERSAL
138-5-U - mit Freischliff
Z5_Vollhartmetall-Schaftfraser mit 38° Spiralwinkel, ungleicher Teilung und Schutzfase %
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RMPX®?  schaft® fz[min] fz[max] CHW Sonderpreis
0.03 0.05 0.25 23,00 €
0.03 0.007 0.3 23,00 €

Bezeichnung DC DCONMS APMX OAL LU nNof!
6.00 13.00 57.00 21 5 5.0 w
19.00 63.00 27 5 5.0 w

ArtikelNr.
3440037 ERELECLEETFARIEYESIN 6.00
3440038 RERRELRETFYATTETESSN 8.00 8.00

(1) Anzahl der Schneiden (2) imal r inkel (3) C-Zylindrisch, W-Weldon
» Schneidstoff; 1C900 / AITIN-PVD-beschichtet

'!- v Tel: +49 233391670

E-Mail: service@ischebeck-zt.de

Ischebeck

Zerspanungstechnik
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Bezeichnungssystem
138 | - | 100 | - / - - -

A: C: G:

130 — Schlichten 30° Spiralwinkel Schnitttiefe Gesamtlange

138 — Schlichten 38° Spiralwinkel H:

145 — Schlichten 45° Spiralwinkel D: Anzahl der Schneiden

230 — Kugelkopf Freischliff I:

338 — Spanteilergeometrie 38° Spiralwinkel Radius (mm)

438 - Schruppen 38° Spiralwinkel E: J

445 — Schruppen 45° Spiralwinkel Schafttyp y o . '
500 — Schaftfraser fiir Stege und Rippen C: Zylindrisch ie_ogl‘j:;'iiL“rgwerkSt”CkStOﬁ'
510 — Kugelkopffraser fir Stege und W: Weldon P — Stahl

Rippen E: G - Allgemein

) M — Rostbestandiger Stahl
E'.‘ durch Schaftdurchmesser U — Fur universellen Einsatz
raserdurchmesser (mm ) T - Kombinationsgeometrie

338-4-P

Z4_Kombi-Vollhartmetallschaftfraser zum Schruppen und Schlichten

mit ungleicher Teilung far vibrationsfreie Bearbeitungen

CHW x 45°

| ] DooNms }
FHA I —
APMXJ\f ﬂ - ﬁ w
OAL !
ArtikelNr. Bezeichnung DC DCONMS APMX ©OAL NOFY FHA RMPX? schaft® CHW fz[min] fz[max] Sonderpreis
3377980 BEELLISUEIEFEEMN 600 6.00 1400 57.00 4 380 5.0 C 025 0.3 0.06 30,00 €
3377981 | -:LooBCHERERE 800  8.00  18.00 63.00 4 380 5.0 c 030 0.3 0.06 37,00 €
3377982 QEELETIEFEUEFFEN 1000 1000 2200 7200 4 380 5.0 c 0.40 0.03 0.09 52,00 €
3377983 | -ELoblLBlSPRECEIN12,00 12.00 2600 83.00 4 380 5.0 (5 050 0.04 0.10 67,00 €
3377984 QEELETIEPETEIREN 1600 16.00 3400 9200 4 380 5.0 c 0.60  0.05 0.11 104,00 €
3377985 | -Eiolle b LSLEETO20.00  20.00 42.00 10400 4 380 5.0 G 0.60  0.05 0.11 170,00 €
(1) Anzahl der Schneiden (2] & R inkel (3) C-2ylindrisch = Schneidstoff: 1C900 / AITiN-PVD-beschichtet
445-4-T
Z4_Kombi-Vollhartmetallschaftfraser zum Schruppen und Schlichten
il gy
CHW x 45°
s %
Ry
N f| ffffffffffffffffff {] DCONMS |
‘T‘APMX»\ T~ JFHA rﬁ ﬁ M ﬁ W """" |
- OAL >
ArtikelNr. Bezeichnung DC DCONMS APMX OAL NOF'Y FHA RMPX? schaft®? CHW fz[min] fz[max] Sonderpreis
3377974 PRILLEUE AP E N 600 600 1400 5700 4 450 5.0 [3 0.25 0.03 0.06 28,00 €
3377975 | LGB EREEEEES 800 0 8.00 1800 63.00 24 450 5.0 c 0.30 0.03 0.08 34,00 €
3377976 PTLELIEYEUEFEE 10,00 1000 22.00 7200 4 450 5.0 c 030 0.03 0.09 48,00 €
3377977 | [lLoelblobReRSE 12,00 1200 2600 83.00 4 450 5.0 c 0.40 0.04 0.10 61,00 €
3377978 PTEETIEVETETREN 16.00 16.00 3400 9200 4 450 5.0 c 0.60  0.05 0.11 96,00 €
3377979 445-200-42-20-104-4-T flXi] 20.00 42.00 104.00 4 45.0 5.0 G 0.60 0.05 0.11 156,00 €

(1) Anzahl der Schneiden (2) A

penwinkel (3) C-2ylindrisch « Schneidstoff: IC900 / AITIN-PVD-beschichtet

Ischebeck Sy

Zerspanungstechnik

Webshop: shop.ischebeck-zt.de
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145-4G
Z4 _\ollhartmetall-Schaftfraser mit 45° Spiralwinkel fur
Schlichtanwendungen mit scharfer Eckenausflihrung D j <
' ! =
= fooows 0

e FHA -
—|  APMX L\OAL ‘ ﬁ \

ArtikelNr. Bezeichnung DC DCONMS APMX OAL NOF FHA RMPX Schaft fz[min] fz[max] Sonderpreis
3316073 EEELErLE Ry R el 2 6 7 57 4 45 3 Cc 0.01 0.03 23,00 €
eGP LM 145-030-10-03-57-4-G 3 3 10 38 4 45 3 C 0.01 0.04 16,00 €
EESCIPL  145-030-10-06-57-4-G 3 6 10 57 & 45 3 c 0.01 0.04 22,00 €
3316076 145-040-12-04-50-4-G 4 4 12 50 4 45 3 c 0.02 0.05 17,00 €
EErr M 145-040-12-06-57-4-G 4 6 12 57 4 45 3 Cc 0.02 0.05 22,00 €
3316078 145-050-14-05-50-4-G 5 N 14 50 4 45 3 Cc 0.02 0.06 18,00 €
EERUPCR)  145-050-14-06-57-4-G 5 6 14 57 4 45 3 C 0.02 0.06 19,00 €
3316080 145-060-16-06-57-4-G 6 6 16 57 4 45 4 c 0.03 0.08 18,00 €
Ecyl:his B 145-080-20-08-63-4-G 8 8 20 63 4 45 4 {5 0.03 0.08 25,00 €
3316082 145-100-22-10-72-4-G 10 10 22 72 4 45 5 C 0.03 0.09 35,00€
EEsi- el 145-120-25-12-83-4-G 12 12 25 83 4 45 5 Cc 0.03 0.10 48,00 €
EEFOEEMN  145-160-32-16-92-4-G (] 16 32 92 4 45 5 € 0.03 0.12 76,00 €

» Schneidstoff: 10900 / AITIN-PVD-beschichtet

145-3A
Z3_Vollhartmetall-Schaftfraser mit 45° Spiralwinkel in mittlerer Lange

flr die Bearbeitung von Aluminium

RE
NAPMX K}
@ DC — «}DCONMS
b \fFHA ‘7 l
N

OAL: |

ArtikelNr. Bezeichnung DC DCONMS APMX OAL NOF FHA RMPX RE Schaft fz[min] fz[max] Sonderpreis
EESCHEA  145-040-12-06-57-3-R01-A 4 6 12 57 3 45 3 0.1 c 0.02 0.05 18,00 €
3316137 145-050-14-06-57-3-R02-A 5 6 14 57 3 45 3 0.2 C 0.02 0.06 15,00 €
EES(HELA  145-060-16-06-57-3-R02-A 6 6 16 57 3 45 4 0.2 c 0.03 0.07 15,00 €
3316141 145-080-20-08-63-3-R02-A 8 8 20 63 3 45 4 0.2 G 0.03 0.09 21,00 €
k3 (SCY  145-100-22-10-72-3-R02-A U] 10 22 72 3 45 5 0.2 C 0.03 0.1 29,00 €
3316143 PEBULBFIELEFRERS PR 12 12 25 83 3 45 5 0.2 € 0.04 0.11 39,00 €
3316144 EEULSEORE{SEE:ESSPI.N 14 14 30 83 3 45 5 0.2 c 0.04 0.12 56,00 €
3316145 145-160-32-16-92-3-R02-A 16 16 32 92 3 45 5 0.2 {55 0.05 0.13 67,00 €
3316146 BUEErOLEHELE DS SIPEN 20 20 38 104 3 45 5 0.2 C 0.05 0.13 111,00 €

» Schneidstoff: IC08 / unbeschichtete Feinstkornsorte

Ischebeck\p Tel: +49 233391 670

Zerspanungstechnik E-Mail: service@ischebeck-zt.de
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145-4G
Z4 _\ollhartmetall-Schaftfraser mit 45° Spiralwinkel fir Schlichtanwendungen

mit langen Schneiden
'S v |—|:I
v APMX——ol > JFra ' E M ﬁ

ArtikelNr. Bezeichnung DC DCONMS APMX OAL NOF FHA® Schaft fz[min] fz[max] Sonderpreis
kxy (5 hREN  145-060-24-06-65-4-G 6 6 24 65 4 45 [« 0.03 0.07 22,00 €
3316112 145-080-32-08-79-4-G 8 8 32 79 4 45 (2 0.03 0.09 35,00 €
Erpil 88 145-100-40-10-100-4-G 10 10 40 100 4 45 C 0.03 0.1 49,00 €
EEsl3bEN 145-120-48-12-100-4-G 12 12 48 100 4 45 C 0.04 0.11 67,00 €
3316114 LS ELEEES [ E e 14 14 50 100 4 45 [ 0.04 0.11 78,00 €
3397782 LTSy B 6 6 6 16 57 4 45 w 0.03 0.07 18,00 €
3397783 RULEEIELEENCES S 8 8 20 63 4 45 w 0.03 0.09 25,00 €
3397784 RULGULErELPFE Sl 10 10 22 72 4 45 w 0.03 0.1 35,00 €
3397785 RULBVLIELTPEREE 12 12 25 83 4 45 w 0.04 0.11 48,00 €
3397786 BULBULEPAIAEFEEGE 16 16 32 92 4 45 w 0.05 0.13 76,00 €

» Schneidstoff: IC900 / AITIN-PVD-beschichtet

145-2A
Z2_Vollhartmetall-Schaftfraser mit 45° Spiralwinkel in mittlerer Lange
fur die Bearbeitung von Aluminium

! — | =

y =APMX —— |
@ RN S b I T — DCONMS | ‘
r‘ i

ArtikelNr. Bezeichnung

DC DCONMS APMX ©OAL NOF FHA RMPX Schaft fz[min] fz[max] Sonderpreis
3316127 BULELLBEIEYESN 4 6 12 57 2 45 3 c 0.02 0.05 18,00 €
5
6
8

EEx (3PN 145-050-14-06-57-2-A 6 14 57 45 0.02 0.06 15,00 €
ERNla v Ry 145-060-16-06-57-2-A 6 16 57 45 0.03 0.07 15,00 €
3316130 ULEEEFIREEE D) 8 20 63 45 0.03 0.09 21,00 €

N NNNNN
viunnmes B W
Ao O0OON

3316131 BULBULBFEUEFESNE 10 10 22 72 45 0.03 0.10 29,00 €
3316132 RULRFLELELYE LN 12 12 25 83 45 0.04 0.11 39,00 €
3316134 BULSULEPSUEFEIN 16 16 32 92 45 0.05 0.13 67,00 €

. f: 1C08 / htete F te

=

Webshop: shop.ischebeck-zt.de Zerspanungstechnik

Ischebeck
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ECO SOLID LINE

145-4-R

Z4 _\ollhartmetall-Schaftfraser mit 45° Spiralwinkel

fur Schlichtanwendungen mit Eckenradien

Member IMC Group

l§==II='

oY)
7 m

DC — -4

9

{————————————————%DCONMS

I '
* A\
~APMX \FHA ‘ *
OAL ‘ ﬁ M
ArtikelNr. Bezeichnung DC DCONMS APMX OAL NOF FHA RMPX Schaft RE fz[min] fz[max] Sonderpreis
EX[D0 T 145-060-16-06-57-4R05-G 6 6 16 57 4 45 4 L 0.5 0.03 0.07 20,00 €
3316097 145-060-16-06-57-4R1-G 6 6 16 57 4 45 4 C 1 0.03 0.07 20,00 €
3316098 QEEELTLELELEEECER SIS 8 8 20 63 4 45 4 € 0.5 0.03 0.09 28,00 €
XG0  145-080-20-08-63-4R1-G 8 8 20 63 4 45 4 c 1 0.03 0.09 28,00 €
3316100 QETLERLELEEEER LIRS 8 8 20 63 4 45 B (o 1.5 0.03 0.09 28,00 €
3316103 ESCLEMEOELEEEER LS 8 8 20 63 4 45 4 e 2 0.03 0.09 28,00 €
3316104 QESTLHULEFELEFE LRGN 10 10 22 72 4 45 5 ki 0.5 0.03 0.10 39,00 €
3316106 ERULBUIEFRUEFEIEEN 10 10 22 72 & 45 5 (o i 0.03 0.10 39,00 €
3316105 EULSHUIEPSTLFELIR-TE 10 10 22 72 4 45 5 G 1.5 0.03 0.10 39,00 €
3316107 ERELSBUIEPELEFELYREE 10 10 22 72 4 45 5 c 2 0.03 0.10 39,00 €
RGNS 145-100-22-10-72-4R3-G 1] 10 22 72 4 45 5 C 3 0.03 0.10 39,00 €
« Schneidstoff: IC900 / AITIN-PVD-beschichtet
138-A
Z3_Vollhartmetall-Schaftfraser mit 3, 4 und 5xD
Freischliff und ungleicher Teilung far Aluminium T j r
RE
i
DC DCONMS
[ D |
~— APMX— . ffffff
LH
OAL
ArtikelNr. Bezeichnung DC DCONMS APMX OAL NOF FHA LH RE Schaft fz[min] fz[max] Sonderpreis
EES (S0 138-020-05/08-06-57-3R-A [l 6 5 57 3 38 8 01 c 0.01 0.02 16,00 €
Ecs (3L 138-030-07/12-06-57-3R-A 3 6 vy 57 3 38 12 0.1 c 0.03 0.05 21,00 €
EES[5 00N 138-040-10/16-06-57-3R-A ) 6 10 57 3 38 16 0.2 € 0.03 0.05 21,00 €
ECSyI M 138-050-12/20-06-57-3R-A 5 6 12 57 3 38 20 0.2 C 0.03 0.06 18,00 €
3316203 EEEEEVRETEEREYEELTNN 6 6 9 57 3 38 18 0.2 c 0.03 0.07 17,00 €
3316204 EEELIIEVENDETELTN 6 6 9 65 3 38 30 0.2 c 0.03 0.07 23,00€
3316205 EBELNIBEVFEEELELTN 6 6 14 60 3 38 24 0.2 (o 0.03 0.07 21,00 €
syl 138-080-12/24-08-63-3R-A 8 8 12 63 3 38 24 0.2 G 0.03 0.09 24,00 €
3316208 [REREELERIEGEES LR 8 8 12 79 3 38 40 0.2 Cc 0.03 0.09 37,00 €
3316209 ERELEELSEFEPSEELEITN 8 8 18 68 3 38 32 0.2 c 0.03 0.09 34,00 €
3316210 EEEESULNBLTELSUEFELT.N 10 10 15 72 3 38 30 0.2 c 0.03 0.10 34,00 €
3316211 ERERSLLEETCOELEFELTN 10 10 15 92 % 38 50 0.2 Cc 0.03 0.10 52,00 €
3316212 138-100-22/40-10-80-3R-A 1] 10 22 80 2 38 40 0.2 L 0.03 0.10 47,00 €
3316213 EREESPLSETESFEEEE.N 12 12 18 83 3 38 36 0.2 c 0.04 0.11 46,00 €
3316214 EEESPLEEDBRSUIELTN 12 12 18 100 3 38 60 0.2 c 0.04 0.11 72,00 €
3316215 QREESPLRITIERPRERTEG 12 12 26 93 3 38 48 0.2 (o 0.04 0.11 65,00 €
EER YA 138-160-24/48-16-92-3R-A 1 16 24 92 3 38 48 0.2 C 0.05 0.13 78,00 €
3316217 RELGUDELTELVEESEEELTN 16 16 24 128 3 38 80 0.2 (o 0.05 0.13 128,00 €
3316218 REESUDELVFBESELEITW 16 16 34 115 3 38 64 0.2 C 0.05 0.13 117,00 €

= Schneldstoff: IC300 / AITIN-PVD-beschichtet

Ischebeck

=

Zerspanungstechnik

Tel: +49 233391670

E-Mail: service@ischebeck-zt.de
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ECO SOLID LINE =='.i-
145-6G
Z6_Vollhartmetall-Schaftfraser mit 45° Spiralwinkel —
fur Schlichtanwendungen ==

v R =

DC e ~EL DCONMS || 7

FAPMX»\;FHA ‘ %
OAL

PRI

ArtikelNr. Bezeichnung DC DCONMS APMX OAL NOF FHA Schaft fz [min] fz[max] Sonderpreis
s helll  145-060-16-06-57-6-G 6 6 16 57 6 45 C 0.03 0.07 20,00 €
3316174 145-080-20-08-63-6-G 8 8 20 63 6 45 C 0.03 0.09 28,00 €
3316175 BULRLIEIEUEFETCE 10 10 22 72 6 45 C 0.03 0.10 40,00 €
3316176 EBULEFIELIBVEEEFCE 12 12 25 83 6 45 c 0.04 0.11 55,00 €
3316179 145-160-32-16-92-6-G 16 16 32 92 6 45 C 0.05 0.13 86,00 €
3316181 RUERLLEHELELES T 20 20 38 104 6 45 € 0.05 0.13 142,00 €

* Schneidstoff: IC300 / AITIN-PVD-beschichtet

438-3/4-G
Z3_ & Z4_Vollhartmetall-Schaftfraser mit 30° und 38° Spiralwinkel sowie Freischliff

fUr Schruppbearbeitungen T T

CHW x 45°

A 2 -
e R T TS —— |
AP T s ‘ MEE [
OAL ﬁ l

ArtikelNr. Bezeichnung DC DCONMS APMX OAL NOF FHA LU RMPX CHW Schaft fz[min] fz[max] Sonderpreis
3316186 438-040-08/13-06-57-3-G 4 6 8 57 3 38 13 3 0.25 Cc 0.02 0.05 30,00 €
3316187 438-050-10/17-06-57-3-G 5 6 10 57 3 38 17 = 0.3 (1 0.02 0.05 26,00 €
3316188 438-060-13/21W06-57-3-G 6 6 13 57 3 38 21 4 0.3 w 0.03 0.06 25,00 €
3316189 438-080-20/28W08-63-3-G 8 8 63 3 38 28 4 0.3 w 0.03 0.08 31,00 €
3316191 438-100-22/30W10-72-4-G 10 10 22 72 4 30 30 5: 0.3 w 0.03 0.09 43,00 €
3316192 438-120-25/37W12-83-4-G 12 12 25 83 4 30 37 5 0.4 w 0.04 0.10 55,00 €
3316193 QREESUGIGEFFLNAGISL N 16 16 32 92 4 30 44 5 0.5 w 0.05 0.11 78,00 €
ELUEREEEN 438-200-38/55W20-104-4-G 1] 20 38 104 4 30. 55 5 0.6 w 0.05 0.11 132,00 €

= Schneidstoff: IC900 / AITiN-PVD-beschichtet

=

Zerspanungstechnik

Ischebeck

Webshop: shop.ischebeck-zt.de
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ECO SOLID LINE -='.i-
230-2/4-G
Z2_ & Z4_Nollhartmetall-Kugelkopffraser M

|

DC@— - ﬁt ——————————————— | DCONMS
. L_J \} FHA !

\ OAL

PR

ArtikelNr. Bezeichnung DC DCONMS APMX OAL NOF FHA Schaft Sonderpreis
3316219 230-030-05-06-57-2-G 3 6 5 57 2 30 c 25,00 €
3316220 230-040-07-06-50-4-G 4 6 7 50 4 30 C 25,00 €
3316221 230-040-12-04-50-4-G 4 4 12 50 4 30 C 19,00 €
3316222 230-050-08-06-57-4-G B 6 8 57 4 30 C 21,00 €
3316223 230-060-08-06-57-2-G 6 6 8 57 2 30 C 21,00 €
3316224 230-060-08-06-57-4-G 6 6 8 57 4 30 C 21,00 €
3316225 230-060-16-06-57-4-G 6 6 16 57 4 30 C 21,00 €
3316226 230-080-20-08-63-4-G 8 8 20 63 4 30 c 29,00 €
3316228 230-100-22-10-72-4-G 10 10 22 72 4 30 C 41,00 €

« Schneidstoff: IC300 / AITIN-PVD-beschichtet

130-4-G
Z4_\ollhartmetall-Schaftfraser mit 30° Spiralwinkel
und scharfer Eckenausfihrung | T B
L - J 1 ] f/ %
DC | R - — - ——- —tDCONMS [ 1
T
~— APMX—> : FHA j : | :
- OAL——MM W  »| ﬁ MIAE || :

ArtikelNr. Bezeichnung DC DCONMS APMX OAL NOF FHA RMPX Schaft fz[min] fz[max] Sonderpreis

3316153 ESELRFLEWEESEEELECE 2 3 7 38 4 30 3 C 0.01 0.03 14,00 €
3316154 geELATIFEERERILECH 2.5 3 7 38 4 30 3 C 0.01 0.03 14,00 €
3316155 EREIGEISIGIES: LN 3 3 10 38 4 30 4 c 0.01 0.04 14,00 €
3316156 EEE{CHEGURIECYSLECE 3 6 10 57 4 30 4 £ 0.01 0.04 18,00 €
3316157 EBELRLSPRIZYELECE 4 6 12 57 4 30 5 C 0.02 0.05 18,00 €
3316158 EREIHESEIILEAGECE 5 5 14 50 4 30 5 c 0.02 0.06 15,00 €
3316159 ESELRLLSTRIZLYSLECE 5 6 14 57 4 30 5 C 0.02 0.06 16,00 €
3316160 EEELRLBUREYS N 6 6 16 57 4 30 5 c 0.03 0.07 15,00 €
3316161 ESELRELELTES SN 8 8 20 63 L] 30 5 c 0.03 0.09 21,00 €
3316162 ERELBULDIEUSFE R 10 10 22 72 4 30 L Cc 0.03 0.10 30,00 €
3316163 EBELRPLELSPEES R 12 12 25 83 4 30 5 C 0.04 0.11 41,00 €

» Schneidstoff: IC900 / AITIN-PVD-beschichtet

Ischebeck'\p Tel: +49 233391 670

Zerspanungstechnik E-Mail: service@ischebeck-zt.de
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ECO SOLID LINE .--'..

445-4-G
Z4 Vollhartmetall-Schaftfraser mit Schutzfase und Freischliff

fur Schruppbearbeitungen L T
=}

CHW 45°

v * L L ocomod !

Dc D I 4-h-——- — DCONMS
~APIX~ \ZFHA i -
. LH—] ﬁ MINEI | |

ArtikelNr. Bezeichnung DC DCONMS APMX OAL NOF FHA LH RMPX CHW Schaft Sonderpreis
3316229 IENEBIGEIEFNEN 5 6 10 57 4 as 15 3 020 W 29,00 €
3316231 445-060-12W06-57-4-G 6 6 12 57 4 45 - 3 0.25 w 28,00 €
Exslyiey Bl 445-060-12/18W06-57-4-G 6 6 12 57 4 45 18 3 0.25 w 30,00 €
3316233 445-080-16W08-63-4-G 8 8 16 63 4 45 - 4 0.25 w 34,00 €
EERUFEL S 445-080-16/24W08-63-4-G 8 8 16 63 4 45 24 4 0.25 w 38,00 €
EEST7ITM  445-100-20W10-72-4-G 10 10 20 72 4 a5 - 5 030 W 48,00 €
3316236 ELESULNBLTELNGLEFIEGE 10 10 20 72 4 45 30 ] 0.30 w 53,00 €
3316237 445-120-24W12-83-4-G 12 12 24 83 4 45 - 5 0.35 w 60,00 €
3316238 WELLBELNREVECIGPEER RN 12 12 24 83 4 45 36 5 0.35 w 67,00 €
+ Schneidstoff: IC900 / AITIN-PVD-beschichtet
138-4-P
Z4 _\ollhartmetall-Schaftfraser mit ungleicher Teilung und Freischliff fur
die vibrationsarme Bearbeitung von Stahl m ain
Chx45°
I - ~ - 2 = =
H 47 g a L S ;
¢apﬂ Lt c'/
Dh10 - __dhe =
I Clf / l
Ha A a2 \# al  ou=0n ﬂ T 3

ArtikelNr. Bezeichnung DC DCONMS APMX OAL NOF FHA LU RMPX CHW Schaft Sonderpreis
3316240 138-030-08/11-06-57-4-P 3 6 8 57 4 38 11 3 0.10 £ 24,00 €
3316241 138-040-10/14-06-57-4-P 4 6 10 57 4 38 14 3 0.15 C 24,00 €
3316242 138-050-12/17-06-57-4-P 5 6 12 57 4 38 17 3 0.18 c 20,00 €
3316243 138-060-14/20-06-57-4-P 6 6 14 57 4 38 20 4 0.25 c 17,00 €
3316244 138-080-18/26-08-63-4-P 8 8 18 63 4 38 26 4 0.30 (o 27,00 €
EEEPEV  138-080-18/26W08-63-4-P 8 8 18 63 4 38 26 L 0.30 w 24,00 €
3316245 138-100-22/32-10-72-4-P 10 10 22 72 4 38 32 5 0.40 C 34,00 €
3332372 138-100-22/32W10-72-4-P 10 10 22 72 4 38 32 5 0.40 w 34,00 €
3316246 138-120-26/38-12-83-4-P 12 12 26 83 4 38 38 5 0.50 t 53,00 €
3332375 138-120-26/38W12-83-4-P 12 12 26 83 4 38 38 5 0.50 w 47,00 €
3316247 138-160-34/50-16-100-4-P 16 16 34 100 4 38 50 5 0.60 C 73,00 €
3332379 EELRRGIGERVELIIGISLLE S0 16 16 34 100 4 38 50 5 0.60 w 73,00 €
EESUyZUE  138-200-42/60-20-110-4-P @ 11) 20 42 110 4 38 60 5 0.60 C 136,00 €
3332381 ERERBLIEEFILIPLSETCE SN 20 20 42 110 4 38 60 5 0.60 w 120,00 €

* Schneidstoff: IC900 / AITIN-PVD-beschichtet

=

Webshop: shop.ischebeck-zt.de Zerspanungstechnik

Ischebeck
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ECO SOLID LINE

338-4-M
Z4_Vollhartmetall-Schaftfraser mit 38° Spiralwinkel, Spanteiler und
Freischliff fir Schruppbearbeitungen von rostbestandigen Stahlen m
H |
CHW x 45°
e =
LU | - o
AT & 1
C m DCONMS
’*APMXA \ZFHA
‘ OAL M
ArtikelNr. Bezeichnung DC DCONMS APMX OAL NOF LW FHA CHW Schaft fz[min] fz[max] Sonderpreis
3316089 [EEENECVEIIEIEEVEN 6 6 14 57 4 20 38 03 w 0.03 0.06 19,00 €
3316091 338-080-18/26W08-63-4-M 8 8 18 63 4 26 38 0.4 w 0.03 0.08 26,00 €
3316092 [EEESTLEFTEPIGOEFEETEN 10 10 22 72 4 32 38 04 w 0.03 0.09 37,00 €
3316093 338-120-26/38W12-83-4-M 12 12 26 83 4 38 38 0.4 w 0.04 0.10 51,00 €
3316094 EEECETLEIVEGTTEUIREVE 16 16 34 100 4 50 38 05 w 0.05 0.12 79,00 €

« Schneidstoff: IC900 / AITIN-PVD-beschichtet

S

Ischebeck\p Tel: +49 233391 670

Zerspanungstechnik E-Mail: service@ischebeck-zt.de
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ECO SOLID LINE --'..

T ap T
<AE~] »AEl<
-
Schrupp-Bearbeitung Trochoide Bearbeitung Allgemeine Bearbeitung
e 40 % bis Vollschnitt 10 % bis 20 % 20 % bis 35 %
ap 1xD max. Scheidkantenlange 2xD
Werkstiick- Schnittgeschwindigkeit v¢ in m/min
ISO stoff Gruppe 1C900 1C900 1C900
T 1-4 200 360 260
g 5 180 a5 235
BT 6-7 140 260 190
Niedrig legiert 50 20 2% 70
Hoch legiert, 10 110 200 150
Werkzeugstahl 11 100 180 130
Ferritisch, 12 110 200 145
martensitisch 13 70 125 105
Werkstiick- Vorschub pro Zahn f, in mm
ISO stoff Gruppe | @6 | @8 | @10 | @12 | @16 | @20 | @6 | @8 | @10 | @12 | @16 | @20 | @6 | @8 | @10 | @12 | 16 | @20
p— 1-4 0.030 | 0.040 | 0.050 | 0.060 | 0.080 | 0.100 | 0.048 | 0.064 | 0.080 | 0.096 | 0.128 | 0.160 | 0.038 | 0.050 | 0.063 | 0.076 | 0.101 | 0.126
¢ 5 0.030 | 0.040 | 0.050 | 0.060 | 0.080 | 0.100 | 0.048 | 0.064 | 0.080 | 0.096 | 0.128 | 0.160 | 0.038 | 0.050 | 0.063 | 0.076 | 0.101 | 0.126
R, 6-7 0.028 | 0.087 | 0.047 | 0.056 | 0.074 | 0.093 | 0.044 | 0.058 | 0.073 | 0.087 | 0.116 | 0.145 | 0.085 | 0.046 | 0.058 | 0.069 | 0.092 | 0.115
gl 8-9 0.028 | 0.087 | 0.047 | 0.056 | 0.074 | 0.093 | 0.044 | 0.058 | 0.073 | 0.087 | 0.116 | 0.145 | 0.085 | 0.046 | 0.058 | 0.069 | 0.092 | 0.115
Hoch legiert, 10 0.025 | 0.033 | 0.041 | 0.049 | 0.066 | 0.082 | 0.040 | 0.054 | 0.067 | 0.080 | 0.107 | 0.134 | 0.031 | 0.042 | 0.052 | 0.062 | 0.083 | 0.104
Werkzeugstahl 11 0.025 | 0.033 | 0.041 | 0.049 | 0.066 | 0.082 | 0.040 | 0.054 | 0.067 | 0.080 | 0.107 | 0.134 | 0.081 | 0.042 | 0.052 | 0.062 | 0.083 | 0.104
Ferritisch, 12 0.027 | 0.036 | 0.045 | 0.054 | 0.072 | 0.090 | 0.043 | 0.058 | 0.072 | 0.086 | 0.115| 0.144 | 0.034 | 0.045 | 0.056 | 0.067 | 0.090 | 0.112
martensitisch 13 0.025 | 0.034 | 0.042 | 0.050 | 0.067 | 0.084 | 0.040 | 0.053 | 0.067 | 0.080 | 0.106 | 0.133 | 0.031 | 0.042 | 0.052 | 0.062 | 0.083 | 0.104

=

Webshop: shop.ischebeck-zt.de Zerspanungstechnik

Ischebeck




FLASHSOLID

h Member IMC Group
ECO SOLID LINE .--'..

ap ap ap
} | l
<AE~! »AEl<
-
Schrupp-Bearbeitung Trochoide Bearbeitung Allgemeine Bearbeitung
ae 40 % bis Vollschnitt 10 % bis 20 % 20 % bis 35 %
ap 1xD max. Schneidkantenlange 2xD
Werkstiick- Schnittgeschwindigkeit v¢ in m/min
1ISO stoff Gruppe 1C900 1C900 1C900
Austenitisch 141 80 150 110
PH 14.2 70 120 90
M Duplex 14.3 60 100 65
Hoch hitzebest.
Werkzeugstahl 144 75 130 90
Ni>20 %
Werkstiick- Vorschub pro Zahn f, in mm
ISO stoff Gruppe | @6 | @8 | @10 | @12 |16 | @20 | @6 | @8 | @10 | @12 | 16 | @20 | @6 | @8 | B10 | @12 | &6 | 20
Austenitisch 14.1 0.024 | 0.032 | 0.041 | 0.049 | 0.065 | 0.081 | 0.038 | 0.050 | 0.063 | 0.075 | 0.100 | 0.125 | 0.030 | 0.040 | 0.051 | 0.065 | 0.850 | 0.120
PH 14.2 0.024 | 0.032 | 0.041 | 0.049 [ 0.065 | 0.081 | 0.038 | 0.050 | 0.063 | 0.075 | 0.100 | 0.125 | 0.030 | 0.040 | 0.051 | 0.065 | 0.085 | 0.120
M Duplex 14.3 0.020 | 0.027 | 0.037 | 0.044 | 0.060 | 0.075 | 0.035 | 0.048 | 0.060 | 0.073 | 0.095 | 0.102 | 0.026 | 0.036 | 0.048 | 0.056 | 0.076 | 0.095
Hoch hitzebest.
Werkzeugstahl 144 0.023 | 0.030 | 0.035 | 0.044 | 0.065 | 0.080 | 0.038 | 0.050 | 0.063 | 0.075 | 0.100 | 0.125 | 0.028 | 0.038 | 0.050 | 0.060 | 0.080 | 0.100
Ni>20 %
Werkstiick- Schnittgeschwindigkeit v¢ in m/min
1ISO stoff Gruppe 1C900 1C900 1C900
Grauguss 15-16 250 450 325
Sphéroguss 17-18 200 360 260
Werkstiick- Vorschub pro Zahn f, in mm
ISO stoff Gruppe | 06 | @8 | @10 | @12 | @16 | @20 | @6 | @8 | @10 | D12 | @16 | @20 | @6 | @8 | 10 | @12 | 16 | ¥20
Grauguss 15-16 0.033 | 0.044 | 0.055 | 0.066 | 0.088 | 0.110 | 0.052 | 0.069 | 0.087 | 0.104 | 0.138 | 0.173 | 0.041 | 0.055 | 0.069 | 0.083 | 0.110 | 0.138
Sphéroguss 17-18 0.030 | 0.040 | 0.050 | 0.060 | 0.080 | 0.100 | 0.048 | 0.064 | 0.080 | 0.096 | 0.128 | 0.160 | 0.038 | 0.050 | 0.063 | 0.076 | 0.101 | 0.126

Ischebeck'\p Tel: +49 233391 670

Zerspanungstechnik E-Mail: service@ischebeck-zt.de
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Schrupp-Bearbeitung Trochoide Bearbeitung Allgemeine Bearbeitung

ae 40 % bis Vollschnitt 10 % bis 20 % 20 % bis 35 %
ap 1xD max. Schneidkantenldnge 2xD

Werkstiick- Schnittgeschwindigkeit v¢ in m/min
ISO stoff Gruppe 1C08 1C08 1C08
Al-Knetlegierung 21-22 400 720 520
Al-Guss (Si>10 %) 23-25 180 324 234
26-27 300 540 390
Kupferlegierungen 28
E-Cun 150 270 195
Nicht-Eisen 29-30 -
Werkstiick- Vorschub pro Zahn f, in mm

ISO stoff Gruppe | 6 | @8 | @10 | @12 |16 | @20 | @6 | @8 | @10 | D12 | @16 | @20 | @6 | @8 | D10 | @12 | T16 | B20

Al-Knetlegierung 21-22 0.042 | 0.056 | 0.070 | 0.084 | 0.112 | 0.140 | 0.067 | 0.089 [0.0112| 0.134 | 0.178 | 0.223 | 0.053 | 0.070 | 0.088 | 0.105 | 0.140 | 0.175

Al-Guss (Si>10 %) 23-25 0.035 | 0.046 | 0.058 | 0.069 | 0.092 | 0.115 | 0.056 | 0.074 | 0.093 [ 0.111 | 0.148 | 0.185 | 0.044 | 0.058 | 0.073 | 0.087 | 0.116 | 0.145

26-27 0.045 | 0.060 | 0.075 | 0.090 | 0.120 | 0.150 | 0.072 | 0.096 | 0.120 | 0.144 | 0.192 | 0.240 | 0.057 | 0.076 | 0.095 | 0.114 | 0.152 | 0.190
Kupferlegierungen 28

E-Cu\n

Nicht-Eisen 29-30 0.020 [ 0,026 | 0.033 [ 0.039 | - - 0.032 [ 0.042 ] 0.053 [ 0.063 | - -] 0.025 | 0.034 | 0.042 | 0.050

0.035 [ 0.046 | 0.058 | 0.069 | 0.092 [ 0.115 | 0.056 | 0.074 | 0.093 [ 0.111 | 0.148 | 0.185 | 0.044 | 0.058 | 0.073 | 0.087 | 0.116 | 0.145

=

Zerspanungstechnik

Ischebeck

Webshop: shop.ischebeck-zt.de




FLASHSOLID

ECO SOLID LINE

Member IMC Group

H==llf

<AE»

Schrupp-Bearbeitung

-
Trochoide Bearbeitung

={AE

Allgemeine Bearbeitung

ae 40 % bis Vollschnitt 10 % bis 20 % 20 % bis 35 %
ap 1xD max. Schneidkantenlange 2xD
Werkstiick- Schnittgeschwindigkeit v¢ in m/min
1ISO stoff Gruppe 1C900 1C900 1C900
Ni-Basis-Leg. 33-35 27 49 35
Ti- und Ti-Leg. 36-37 45 81 59
Werkstiick- Vorschub pro Zahn f; in mm
ISO stoff Gruppe | 06 | @8 |10 | @12 | 216 | @20 | @6 | @8 | @10 | @12 | @16 | @20 | @6 | @8 | @10 | D12 | D16 | B20
Ni-Basis-Leg. 33-35 | 0,020 | 0.027 | 0.034 | 0.041 | 0.054 | 0.068 | 0.032 | 0.042 | 0.053 | 0.063 | 0.084 | 0.105 | 0.025 | 0.033 | 0.042 | 0.050 | 0.066 | 0.083
Ti- und Ti-Leg. 36-37 ] 0.024 | 0.082 | 0.041 | 0.049 | 0.065 | 0.081 | 0.038 | 0.050 | 0.063 | 0.075 | 0.100 | 0.125 | 0.030 | 0.040 | 0.051 | 0.061 | 0.081 | 0.101
Werkstiick- Schnittgeschwindigkeit v¢ in m/min
ISO stoff Gruppe 1C900 1C900 1C900
44-48 HRC 80 144 104
bis 57 HRC
bis 62 HRC
Werkstiick- Vorschub pro Zahn f, in mm
ISO stoff Gruppe | @6 | @8 | @10 | @12 | @16 | @20 | @6 | @8 | @10 | @12 | @16 | @20 | @6 | @8 | @10 | @12 | ©16 | ¥20
44-48 HRC 0.025 | 0.034 | 0.042 | 0.050 | 0.067 | 0.084 | 0.040 | 0.054 | 0.067 | 0.080 | 0.107 | 0.135 | 0.031 | 0.042 | 0.052 | 0.062 | 0.083 | 0.104
bis 57 HRC 0.020 | 0.026 | 0.033 | 0.039 | 0.052 | 0.065 | 0.032 | 0.042 | 0.053 | 0.063 | 0.084 | 0.105 | 0.0.25 | 0.033 | 0.042 | 0.050 | 0.066 | 0.083
bis 62 HRC - - - - - - | 00260034 [ 0043 | 0.051 | 0.068 | 0.085 | 0.021 | 0.028 | 0.035 | 0.041 | 0.055 | 0.069

Bedingt moglich (HSC-Strategie wéhlen)

=

Tel: +49 233391670
E-Mail: service@ischebeck-zt.de

Ischebeck
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ECO SOLID LINE .--'..
Schneidstoffe

IC900:

(P15-P40 / M20 — M30 / K05-K25 / S15 — S25)
Feinstkorn mit AITiN-Beschichtung,
zahes Substrat, Universalschneidstoff (Anthrazit).

IC08:

(P10-P30) Feinstkorn, unbeschichtet.

Z&hes Substrat, hohe Stabilitat

bei Temperaturwechsel.

Erste Wahl bei Nichteisen-Werkstlckstoffen
sowie HTSA bei niedrigen bis mittleren ve-Werten.

Formelsammlung
Schnittgeschwindigkeit Drehzahl

~D:-m-n . _ve-1000 , .
Vo= 1000 (mm/min) n="57, (minT)
Vorschubgeschwindigkeit Vorschub pro Zahn
Vi=T, + z - n (mm/min) fz= i — (mm)
/eitspanvolumen Hauptnutzungszeit

ae - ap Vf . L-i .

Q= mp— (cm3/min) = —— (min)

Faustformel - Leistung

ap - ae Vf KW ]

P M nutz= 24000

Faustformel - Drehmoment

P - M nutz
N

M=9550 - [Nm]

Webshop: shop.ischebeck-zt.de
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Zerspanungstechnik

Tel.: 02333 /91670
Fax: 02333 /91 67 - 27
e-Mail: service@ischebeck-zt.de
Web: www.ischebeck-zt.de

shop.ischebeck-zt.de

Entdecken Sie unseren Webshop
und Thre Moglichkeiten...

Q
\QQ
& X

.

https://www.ischebeck-zt.de/produkte/matrix.html
Produktvideo: https://youtu.be/ilxP4aWSEOM

Ischebeck'\p Tel: +49 233391 670

Zerspanungstechnik E-Mail: service@ischebeck-zt.de




