
Scannen/Klicken Sie auf den QR Code, um den Katalog zu sehen

SAVED
20% 

SPECIAL OFFER

X5070 DREAM DRILLS 
GENERAL

DREAM DRILLS 
INOX

mit Innenkühlung mit Innenkühlung

Sonderaktion

Für dieses Sonderangebot gelten die aufgelisteten Werkzeuge

Keine Begrenzung der Anzahl an kostenlosen Werkzeugen pro Auftrag

DREAM DRILLS
INOX

mit Innenkühlung
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X5070
FÜR HOCHGEHÄRTETE STÄHLE (HRc50-70)
BLAU - Beschichtet Vollhartmetall-Fräser

• Hergestellt aus hochwärtigem Hartmetall für die 
Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

• YG-1’s spezifische Beschichtung in Verbindung mit einem 
negativen Spanwinkel

• Beste Oberflächen Qualität

Miniature 2 Schneiden
Eckenradius

4 Schneiden
Eckenradius

2&4 Schneiden
Stirnradius

4Schneiden 
High Feed

6&8 Schneiden
45  ̊Helix

MERKMALE & VORTEILE
Ø 0.1mm - Ø 25mm (.004 - 1")

• Stirnradius 

Nano-Korn Hartmetall

Negativer Spanwinkel
Kanten Geometrie

Blaue 
Beschichtung

AUSFÜHRUNG

X5070 – ANGEBOT

G8B59 4 0° ECKENRADIUS D2.0 D12.0 HIGH FEED BLUE 
COATING

G8B54 4 0° ECKENRADIUS D2.0 D16.0 HIGH FEED 
LANGER SCHAFT

BLUE 
COATING

G8A46 2 30° KUGEL R0.05 R2.0 RIB 
BEARBEITUNG

BLUE 
COATING

G8A54 2 30° KUGEL R0.25 R1.0 RIB 
BEARBEITUNG

BLUE 
COATING

TYP SCHNEIDEN HELIX 
WINKEL SCHNEIDENFORM Ø 

MIN
Ø 

MAX AUSFÜHRUNG BESCHICHTUNG

 NÄCHSTE SEITE 

ISO P M K
Werkstoff- 

beschreibung Unlegierter Stahll Niedrig legierter Stahll Hochlegierter Stahll,  
und Werkzeugstahll Edelstahll Grauguss Spähroguss Temperguss

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Empfohlen ○ ○ ○ ○
ISO N S H

Werkstoff-
beschreibung

Aluminium -
Knetlegierung Aluminum-Guss, legiert Kupfer und Kupferlegierungen

(Bronze/Messing)
Nicht Metallische 

Werkstoffe Hitzebeständige Superlegierungen Titanlegierungen Gehärteter 
Stahl Hartguss Gehärtetes 

Gusseisen
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41

HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Empfohlen ◎ ◎ ○ ◎

◎ : Hervorragend   ○ : Gut

SPECIAL OFFER

Scannen/Klicken Sie auf den QR Code, um den Katalog zu sehen

Ø  0.5mm - Ø 20mm (1/16 - 1")

Ø  0.1mm - Ø 25mm (1/32 - 1/4")

• Eckenradius 
• Eckenfase 

X5070

ISO P M K
Werkstoff-l 

beschreibung
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Empfohlen ○ ○ ○ ○
ISO N S H

Werkstoff- 
beschreibung

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Empfohlen ◎ ◎ ○ ◎

X5070 – ANGEBOT

TYP SCHNEIDEN HELIX 
WINKEL SCHNEIDENFORM Ø 

MIN
Ø 

MAX AUSFÜHRUNG BESCHICHTUNG

G8A28 2 30° KUGEL R0.05 R6.0 - BLUE 
COATING

G8A38 2 30° KUGEL R0.5 R12.5 HALSFREISCHLIFF BLUE 
COATING

G8A53 2 30° KUGEL R0.2 115
MINIATUR-
FRÄSER

BLUE 
COATING

G8A59 3 30° KUGEL R1.5 R10.0
ZENTRUM-
SCHNITT

BLUE 
COATING

G8D62 4 30° KUGEL R1.5 R10.0 BLUE 
COATING

G8A60 2 30° ECKENRADIUS D0.5 D12.0 RIB 
BEARBEITUNG

BLUE 
COATING

G8A36 2 30° ECKENRADIUS D0.3 D20.0 BLUE 
COATING

G8A52 2 30° ECKENRADIUS D0.5 D2.0 RIB 
BEARBEITUNG

BLUE 
COATING

G8A50 2 30° ECKENRADIUS D0.3 D2.0 BLUE 
COATING

G8A47 4 30° ECKENRADIUS D3.0 D12.0 BLUE 
COATING

G8A37 4 30° ECKENRADIUS D1.0 D20.0 BLUE 
COATING

G8B08 4 30° ECKENRADIUS D6.0 D12.0 BLUE 
COATING

G8A39 6 45° ECKENRADIUS D6.0 D20.0 BLUE 
COATING

SPECIAL OFFER

Scannen/Klicken Sie auf den QR Code, um den Katalog zu sehen

ZENTRUM-
SCHNITT

HALSFREISCHLIFF 

MINIATUR-
FRÄSER

HALSFREISCHLIFF 

HALSFREISCHLIFF 

HALSFREISCHLIFF 

HALSFREISCHLIFF 

◎ : Hervorragend   ○ : Gut

Unlegierter Stahll Niedrig legierter Stahll Hochlegierter Stahll,  
und Werkzeugstahll Edelstahll Grauguss Spähroguss Temperguss

Aluminium -
Knetlegierung Aluminum-Guss, legiert Kupfer und Kupferlegierungen

(Bronze/Messing)
Nicht Metallische 

Werkstoffe Hitzebeständige Superlegierungen Titanlegierungen Stahl Hartguss Gusseisen
Gehärtetes Gehärteter 

SPECIAL OFFER
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X5070
FÜR HOCHGEHÄRTETE STÄHLE (HRc50-70)
BLAU - Beschichtet Vollhartmetall-Fräser

• Hergestellt aus hochwärtigem Hartmetall für die 
Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

• YG-1’s spezifische Beschichtung in Verbindung mit einem 
negativen Spanwinkel

• Beste Oberflächen Qualität

Miniature 2 Schneiden
Eckenradius

4 Schneiden
Eckenradius

2&4 Schneiden
Stirnradius

4Schneiden 
High Feed

6&8 Schneiden
45  ̊Helix

MERKMALE & VORTEILE
Ø 0.1mm - Ø 25mm (.004 - 1")

• Stirnradius 

Nano-Korn Hartmetall

Negativer Spanwinkel
Kanten Geometrie

Blaue 
Beschichtung

AUSFÜHRUNG

X5070 – ANGEBOT

G8B59 4 0° ECKENRADIUS D2.0 D12.0 HIGH FEED BLUE 
COATING

G8B54 4 0° ECKENRADIUS D2.0 D16.0 HIGH FEED 
LANGER SCHAFT

BLUE 
COATING

G8A46 2 30° KUGEL R0.05 R2.0 RIB 
BEARBEITUNG

BLUE 
COATING

G8A54 2 30° KUGEL R0.25 R1.0 RIB 
BEARBEITUNG

BLUE 
COATING

TYP SCHNEIDEN HELIX 
WINKEL SCHNEIDENFORM Ø 

MIN
Ø 

MAX AUSFÜHRUNG BESCHICHTUNG

 NÄCHSTE SEITE 

ISO P M K
Werkstoff- 

beschreibung Unlegierter Stahll Niedrig legierter Stahll Hochlegierter Stahll,  
und Werkzeugstahll Edelstahll Grauguss Spähroguss Temperguss

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Empfohlen ○ ○ ○ ○
ISO N S H

Werkstoff-
beschreibung

Aluminium -
Knetlegierung Aluminum-Guss, legiert Kupfer und Kupferlegierungen

(Bronze/Messing)
Nicht Metallische 

Werkstoffe Hitzebeständige Superlegierungen Titanlegierungen Gehärteter 
Stahl Hartguss Gehärtetes 

Gusseisen
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41

HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Empfohlen ◎ ◎ ○ ◎

◎ : Hervorragend   ○ : Gut

SPECIAL OFFER

Scannen/Klicken Sie auf den QR Code, um den Katalog zu sehen

Ø  0.5mm - Ø 20mm (1/16 - 1")

Ø  0.1mm - Ø 25mm (1/32 - 1/4")

• Eckenradius 
• Eckenfase 

X5070

ISO P M K
Werkstoff-l 

beschreibung
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Empfohlen ○ ○ ○ ○
ISO N S H

Werkstoff- 
beschreibung

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Empfohlen ◎ ◎ ○ ◎

X5070 – ANGEBOT

TYP SCHNEIDEN HELIX 
WINKEL SCHNEIDENFORM Ø 

MIN
Ø 

MAX AUSFÜHRUNG BESCHICHTUNG

G8A28 2 30° KUGEL R0.05 R6.0 - BLUE 
COATING

G8A38 2 30° KUGEL R0.5 R12.5 HALSFREISCHLIFF BLUE 
COATING

G8A53 2 30° KUGEL R0.2 115
MINIATUR-
FRÄSER

BLUE 
COATING

G8A59 3 30° KUGEL R1.5 R10.0
ZENTRUM-
SCHNITT

BLUE 
COATING

G8D62 4 30° KUGEL R1.5 R10.0 BLUE 
COATING

G8A60 2 30° ECKENRADIUS D0.5 D12.0 RIB 
BEARBEITUNG

BLUE 
COATING

G8A36 2 30° ECKENRADIUS D0.3 D20.0 BLUE 
COATING

G8A52 2 30° ECKENRADIUS D0.5 D2.0 RIB 
BEARBEITUNG

BLUE 
COATING

G8A50 2 30° ECKENRADIUS D0.3 D2.0 BLUE 
COATING

G8A47 4 30° ECKENRADIUS D3.0 D12.0 BLUE 
COATING

G8A37 4 30° ECKENRADIUS D1.0 D20.0 BLUE 
COATING

G8B08 4 30° ECKENRADIUS D6.0 D12.0 BLUE 
COATING

G8A39 6 45° ECKENRADIUS D6.0 D20.0 BLUE 
COATING

SPECIAL OFFER

Scannen/Klicken Sie auf den QR Code, um den Katalog zu sehen

ZENTRUM-
SCHNITT

HALSFREISCHLIFF 

MINIATUR-
FRÄSER

HALSFREISCHLIFF 

HALSFREISCHLIFF 

HALSFREISCHLIFF 

HALSFREISCHLIFF 

◎ : Hervorragend   ○ : Gut

Unlegierter Stahll Niedrig legierter Stahll Hochlegierter Stahll,  
und Werkzeugstahll Edelstahll Grauguss Spähroguss Temperguss

Aluminium -
Knetlegierung Aluminum-Guss, legiert Kupfer und Kupferlegierungen

(Bronze/Messing)
Nicht Metallische 

Werkstoffe Hitzebeständige Superlegierungen Titanlegierungen Stahl Hartguss Gusseisen
Gehärtetes Gehärteter 

SPECIAL OFFER
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V7 PLUS – ANGEBOT

GMF52
(ZYLINDRISCH)

GMF53
(Weldon)

4 35°/37° 
(MULTIPLE HELIX)

ECKENFASE D3.0 D20.0 KURZE 
AUSFÜHRUNG

Y-COATING

GMF56
(ZYLINDRISCH)

GMF57
(Weldon)

4 35°/37° 
(MULTIPLE HELIX)

ECKENFASE D3.0 D25.0
LANGE 

AUSFÜHRUNG Y-COATING

GMF60
(ZYLINDRISCH)

GMF61
(Weldon)

4 35°/37° 
(MULTIPLE HELIX)

ECKENFASE D3.0 D20.0

LANGE 
AUSFÜHRUNG 

MIT
HALSFREI-
SCHLIFF

Y-COATING

TYP SCHNEIDEN HELIX 
WINKEL SCHNEIDENFORM Ø 

MIN
Ø 

MAX AUSFÜHRUNG BESCHICHTUNG

SPECIAL OFFER

ISO P M
Werkstoff- 

beschreibung
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Empfohlen ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
ISO N S H

Werkstoff-
beschreibung

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Empfohlen ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

MERKMALE & VORTEILE

ANWENDUNGEN

Ungleiche
Teilung

Hochleistungs 
Kantenpräparation

Radien & Fasen

Unterschiedliche
Spiralwinkel

Premium Grade
Carbide Substrate

YG-1 
Maßgeschneiderte
Beschichtung

Besäumen Nuten Helix  Rampen

Scannen/Klicken Sie auf den QR Code, um den Katalog zu sehen

HOCHLEISTUNGS VHM-SCHAFTFRÄSER  (-HRc40)
Y-BESCHICHTETER VHM-SCHAFTFRÄSER FÜR GROSSE HERAUSFORDERUNGEN

Unlegierter Stahll Niedrig legierter Stahll Hochlegierter Stahll,  
und Werkzeugstahll Edelstahll Grauguss

◎◎ :Hervorragend   ○ : Gut
K

Spähroguss Temperguss

22

Aluminium -
Aluminum-Guss, legiert Kupfer und Kupferlegierungen

(Bronze/Messing) WerkstoffeKnetlegierung
Nicht Metallische Hitzebeständige Superlegierungen Titanlegierungen Stahl Hartguss Gusseisen

Gehärtetes Gehärteter 

V7 PLUS – ANGEBOT

GMF52
(ZYLINDRISCH)

GMF53
(Weldon)

4 35°/37° 
(MULTIPLE HELIX)

ECKENFASE D3.0 D20.0 KURZE 
AUSFÜHRUNG

Y-COATING

GMF56
(ZYLINDRISCH)

GMF57
(Weldon)

4 35°/37° 
(MULTIPLE HELIX)

ECKENFASE D3.0 D25.0
LANGE 

AUSFÜHRUNG Y-COATING

GMF60
(ZYLINDRISCH)

GMF61
(Weldon)

4 35°/37° 
(MULTIPLE HELIX)

ECKENFASE D3.0 D20.0

LANGE 
AUSFÜHRUNG 

MIT
HALSFREI-
SCHLIFF

Y-COATING

TYP SCHNEIDEN HELIX 
WINKEL SCHNEIDENFORM Ø 

MIN
Ø 

MAX AUSFÜHRUNG BESCHICHTUNG

SPECIAL OFFER

ISO P M
Werkstoff- 

beschreibung
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Empfohlen ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
ISO N S H

Werkstoff-
beschreibung

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Empfohlen ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

MERKMALE & VORTEILE

ANWENDUNGEN

Ungleiche
Teilung

Hochleistungs 
Kantenpräparation

Radien & Fasen

Unterschiedliche
Spiralwinkel

Premium Grade
Carbide Substrate

YG-1 
Maßgeschneiderte
Beschichtung

Besäumen Nuten Helix  Rampen

Scannen/Klicken Sie auf den QR Code, um den Katalog zu sehen

HOCHLEISTUNGS VHM-SCHAFTFRÄSER  (-HRc40)
Y-BESCHICHTETER VHM-SCHAFTFRÄSER FÜR GROSSE HERAUSFORDERUNGEN

Unlegierter Stahll Niedrig legierter Stahll Hochlegierter Stahll,  
und Werkzeugstahll Edelstahll Grauguss

◎◎ :Hervorragend   ○ : Gut
K

Spähroguss Temperguss

22

Aluminium -
Aluminum-Guss, legiert Kupfer und Kupferlegierungen

(Bronze/Messing) WerkstoffeKnetlegierung
Nicht Metallische Hitzebeständige Superlegierungen Titanlegierungen Stahl Hartguss Gusseisen

Gehärtetes Gehärteter 

Es gelten die aktuellen Sonderne�opreise aus der V7-Plus Broschüre

SPECIAL OFFER
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V7 PLUS – ANGEBOT

GMF52
(ZYLINDRISCH)

GMF53
(Weldon)

4 35°/37° 
(MULTIPLE HELIX)

ECKENFASE D3.0 D20.0 KURZE 
AUSFÜHRUNG

Y-COATING

GMF56
(ZYLINDRISCH)

GMF57
(Weldon)

4 35°/37° 
(MULTIPLE HELIX)

ECKENFASE D3.0 D25.0
LANGE 

AUSFÜHRUNG Y-COATING

GMF60
(ZYLINDRISCH)

GMF61
(Weldon)

4 35°/37° 
(MULTIPLE HELIX)

ECKENFASE D3.0 D20.0

LANGE 
AUSFÜHRUNG 

MIT
HALSFREI-
SCHLIFF

Y-COATING

TYP SCHNEIDEN HELIX 
WINKEL SCHNEIDENFORM Ø 

MIN
Ø 

MAX AUSFÜHRUNG BESCHICHTUNG

SPECIAL OFFER

ISO P M
Werkstoff- 

beschreibung
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Empfohlen ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
ISO N S H

Werkstoff-
beschreibung

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Empfohlen ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

MERKMALE & VORTEILE

ANWENDUNGEN

Ungleiche
Teilung

Hochleistungs 
Kantenpräparation

Radien & Fasen

Unterschiedliche
Spiralwinkel

Premium Grade
Carbide Substrate

YG-1 
Maßgeschneiderte
Beschichtung

Besäumen Nuten Helix  Rampen

Scannen/Klicken Sie auf den QR Code, um den Katalog zu sehen

HOCHLEISTUNGS VHM-SCHAFTFRÄSER  (-HRc40)
Y-BESCHICHTETER VHM-SCHAFTFRÄSER FÜR GROSSE HERAUSFORDERUNGEN

Unlegierter Stahll Niedrig legierter Stahll Hochlegierter Stahll,  
und Werkzeugstahll Edelstahll Grauguss

◎◎ :Hervorragend   ○ : Gut
K

Spähroguss Temperguss

22

Aluminium -
Aluminum-Guss, legiert Kupfer und Kupferlegierungen

(Bronze/Messing) WerkstoffeKnetlegierung
Nicht Metallische Hitzebeständige Superlegierungen Titanlegierungen Stahl Hartguss Gusseisen

Gehärtetes Gehärteter 

V7 PLUS – ANGEBOT

GMF52
(ZYLINDRISCH)

GMF53
(Weldon)

4 35°/37° 
(MULTIPLE HELIX)

ECKENFASE D3.0 D20.0 KURZE 
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GMF56
(ZYLINDRISCH)
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(Weldon)

4 35°/37° 
(MULTIPLE HELIX)

ECKENFASE D3.0 D25.0
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AUSFÜHRUNG Y-COATING

GMF60
(ZYLINDRISCH)

GMF61
(Weldon)

4 35°/37° 
(MULTIPLE HELIX)

ECKENFASE D3.0 D20.0

LANGE 
AUSFÜHRUNG 

MIT
HALSFREI-
SCHLIFF

Y-COATING

TYP SCHNEIDEN HELIX 
WINKEL SCHNEIDENFORM Ø 

MIN
Ø 

MAX AUSFÜHRUNG BESCHICHTUNG

SPECIAL OFFER

ISO P M
Werkstoff- 

beschreibung
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Empfohlen ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
ISO N S H

Werkstoff-
beschreibung

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Empfohlen ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

MERKMALE & VORTEILE

ANWENDUNGEN

Ungleiche
Teilung

Hochleistungs 
Kantenpräparation

Radien & Fasen

Unterschiedliche
Spiralwinkel

Premium Grade
Carbide Substrate

YG-1 
Maßgeschneiderte
Beschichtung

Besäumen Nuten Helix  Rampen

Scannen/Klicken Sie auf den QR Code, um den Katalog zu sehen

HOCHLEISTUNGS VHM-SCHAFTFRÄSER  (-HRc40)
Y-BESCHICHTETER VHM-SCHAFTFRÄSER FÜR GROSSE HERAUSFORDERUNGEN

Unlegierter Stahll Niedrig legierter Stahll Hochlegierter Stahll,  
und Werkzeugstahll Edelstahll Grauguss

◎◎ :Hervorragend   ○ : Gut
K

Spähroguss Temperguss

22

Aluminium -
Aluminum-Guss, legiert Kupfer und Kupferlegierungen

(Bronze/Messing) WerkstoffeKnetlegierung
Nicht Metallische Hitzebeständige Superlegierungen Titanlegierungen Stahl Hartguss Gusseisen

Gehärtetes Gehärteter 

Sondernettopreisliste 2023

V7 PLUS – ANGEBOT

GMF52
(ZYLINDRISCH)

GMF53
(Weldon)

4 35°/37° 
(MULTIPLE HELIX)

ECKENFASE D3.0 D20.0 KURZE 
AUSFÜHRUNG

Y-COATING

GMF56
(ZYLINDRISCH)

GMF57
(Weldon)

4 35°/37° 
(MULTIPLE HELIX)

ECKENFASE D3.0 D25.0
LANGE 

AUSFÜHRUNG Y-COATING

GMF60
(ZYLINDRISCH)

GMF61
(Weldon)

4 35°/37° 
(MULTIPLE HELIX)

ECKENFASE D3.0 D20.0

LANGE 
AUSFÜHRUNG 

MIT
HALSFREI-
SCHLIFF

Y-COATING

TYP SCHNEIDEN HELIX 
WINKEL SCHNEIDENFORM Ø 

MIN
Ø 

MAX AUSFÜHRUNG BESCHICHTUNG

SPECIAL OFFER

ISO P M
Werkstoff- 

beschreibung
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Empfohlen ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
ISO N S H

Werkstoff-
beschreibung

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Empfohlen ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

MERKMALE & VORTEILE

ANWENDUNGEN

Ungleiche
Teilung

Hochleistungs 
Kantenpräparation

Radien & Fasen

Unterschiedliche
Spiralwinkel

Premium Grade
Carbide Substrate

YG-1 
Maßgeschneiderte
Beschichtung

Besäumen Nuten Helix  Rampen

Scannen/Klicken Sie auf den QR Code, um den Katalog zu sehen

HOCHLEISTUNGS VHM-SCHAFTFRÄSER  (-HRc40)
Y-BESCHICHTETER VHM-SCHAFTFRÄSER FÜR GROSSE HERAUSFORDERUNGEN

Unlegierter Stahll Niedrig legierter Stahll Hochlegierter Stahll,  
und Werkzeugstahll Edelstahll Grauguss

◎◎ :Hervorragend   ○ : Gut
K

Spähroguss Temperguss

22

Aluminium -
Aluminum-Guss, legiert Kupfer und Kupferlegierungen

(Bronze/Messing) WerkstoffeKnetlegierung
Nicht Metallische Hitzebeständige Superlegierungen Titanlegierungen Stahl Hartguss Gusseisen

Gehärtetes Gehärteter 

Scannen Sie den QR Code, um die Broschüre zu sehen

Die Ak�on 4+1 gilt nur für die  V7-Plus Typen 
GMF52, GMF53, GMF56, GMF57, GMF60 und GMF61

VOLLHARTMETALL SCHAFTFRÄSER

Webshop: shop.ischebeck-zt.de
Angebot speziell für Gewerbe, Handwerk, Handel und Industrie.

Preise in Euro, gültig bis auf Widerruf, zzgl. MwSt., Irrtümer vorbehalten

Sondernettopreisliste 2023
Ver. 1.0
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DREAM DRILLS

DREAM DRILL GENERAL  / INOX ANGEBOT

DH406 3XD KURZ D2.0 D12.0 TiAlN

DH408 5XD LANG D2.0 D16.0 TiAlN

DH421 8XD
EXTRA 
LANG

R0.05 R2.0 TiAlN

DH451 3XD KURZ D3.0 D20.0 TiAlN

DH452 5XD LANG D1.0 D20.0 TiAlN

DH453 8XD EXTRA 
LANG D3.0 D14.0 TiAlN

TYP BOHRTIEFE LÄNGE Ø 
MIN

Ø 
MAX BESCHICHTUNG 

ISO P M
Werkstoff- 

beschreibung Edelstahl
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Empfohlen ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ◎ ○ ◎ ○
ISO N S H

Werkstoff- 
beschreibung

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Empfohlen ○

SPECIAL OFFER
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DREAM DRILLS INOX 
Für schwierig zerspanbare Materialien wie Edelstahl

Na
no

 L
ay

er
Ca

rb
ide

TiAlN Beschichtung 
(Aktualisierte Titanium Aluminum Nitride :  
Nanobeschichtung) 

•  höher Verschleißfestigkeit 
•  geringere Reibung
•  höhere Schnittwerte
• verbesserte Oberflächenqualität

Spezielle Oberflächenbehandlung 
nach der Beschichtung zur 
Verringerung der Reibung und zum 
besseren Spanabfluss

•  spezielle Spannutengeometrie und 
Spantasche zur Unterstützung der 
Spanabfuhr

•  starke Steifigkeit der Schneide
•  hohe Leistung im rostfreien und 

vorgehärtetem Stahl

•  Durch die reduzierte 
Querschneide entsteht ein 
positiver axialer Spanwinkel 
mit optimaler Schnittkraft 
für eine bessere Zentrierung 
und Spanbruch 

Herkömmlich R-Thinning 
(Reduzierte 
Querschneide)

DREAM DRILLS GENERAL
Für allgemeine Anwendungen (HRc30 to HRc50)

140° Spitzenwinkel 
sehr gutes Eigenzentrieverhalten  

140º

Negativfase an der Scheide für 
eine längere und stabile Standzeit

Negativfase 
(Honing)  

Flute

Fl
an

k

Reduzierte Querschneide
für die Eigenzentrierung und einen 
guten Spanbruch 

Reduzierte
Querschneide

Optimierte Spankammer 
für eine gute Bohrerfestigkeit 
und eine gute Spanabfuhr

Wellenförmige Schneide   
reduziert den Verlauf,
stabiles Drehmoment und 
lange Standzeit

Wellenform  

mit Innenkühlung

Scannen/Klicken Sie auf den QR Code, um den Katalog zu sehen

Unlegierter Stahll Niedrig legierter Stahll Hochlegierter Stahll,  
und Werkzeugstahll Grauguss Spähroguss Temperguss

◎◎ :Hervorragend   ○ : Gut
K

Aluminium -
Aluminum-Guss, legiert Kupfer und Kupferlegierungen

(Bronze/Messing) Werkstoffe
Nicht Metallische 

Knetlegierung Hitzebeständige Superlegierungen Titanlegierungen Stahl Hartguss Gusseisen
Gehärtetes Gehärteter 

DREAM DRILLS

DREAM DRILL GENERAL  / INOX ANGEBOT

DH406 3XD KURZ D2.0 D12.0 TiAlN

DH408 5XD LANG D2.0 D16.0 TiAlN

DH421 8XD
EXTRA 
LANG

R0.05 R2.0 TiAlN

DH451 3XD KURZ D3.0 D20.0 TiAlN

DH452 5XD LANG D1.0 D20.0 TiAlN

DH453 8XD EXTRA 
LANG D3.0 D14.0 TiAlN

TYP BOHRTIEFE LÄNGE Ø 
MIN

Ø 
MAX BESCHICHTUNG 

ISO P M
Werkstoff- 

beschreibung Edelstahl
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Empfohlen ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ◎ ○ ◎ ○
ISO N S H

Werkstoff- 
beschreibung

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Empfohlen ○
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DREAM DRILLS INOX 
Für schwierig zerspanbare Materialien wie Edelstahl

Na
no

 L
ay

er
Ca

rb
ide

TiAlN Beschichtung 
(Aktualisierte Titanium Aluminum Nitride :  
Nanobeschichtung) 

•  höher Verschleißfestigkeit 
•  geringere Reibung
•  höhere Schnittwerte
• verbesserte Oberflächenqualität

Spezielle Oberflächenbehandlung 
nach der Beschichtung zur 
Verringerung der Reibung und zum 
besseren Spanabfluss

•  spezielle Spannutengeometrie und 
Spantasche zur Unterstützung der 
Spanabfuhr

•  starke Steifigkeit der Schneide
•  hohe Leistung im rostfreien und 

vorgehärtetem Stahl

•  Durch die reduzierte 
Querschneide entsteht ein 
positiver axialer Spanwinkel 
mit optimaler Schnittkraft 
für eine bessere Zentrierung 
und Spanbruch 

Herkömmlich R-Thinning 
(Reduzierte 
Querschneide)

DREAM DRILLS GENERAL
Für allgemeine Anwendungen (HRc30 to HRc50)

140° Spitzenwinkel 
sehr gutes Eigenzentrieverhalten  

140º

Negativfase an der Scheide für 
eine längere und stabile Standzeit

Negativfase 
(Honing)  

Flute

Fl
an

k

Reduzierte Querschneide
für die Eigenzentrierung und einen 
guten Spanbruch 

Reduzierte
Querschneide

Optimierte Spankammer 
für eine gute Bohrerfestigkeit 
und eine gute Spanabfuhr

Wellenförmige Schneide   
reduziert den Verlauf,
stabiles Drehmoment und 
lange Standzeit

Wellenform  

mit Innenkühlung

Scannen/Klicken Sie auf den QR Code, um den Katalog zu sehen

Unlegierter Stahll Niedrig legierter Stahll Hochlegierter Stahll,  
und Werkzeugstahll Grauguss Spähroguss Temperguss

◎◎ :Hervorragend   ○ : Gut
K

Aluminium -
Aluminum-Guss, legiert Kupfer und Kupferlegierungen

(Bronze/Messing) Werkstoffe
Nicht Metallische 

Knetlegierung Hitzebeständige Superlegierungen Titanlegierungen Stahl Hartguss Gusseisen
Gehärtetes Gehärteter 

Es gelten die aktuellen Sonderne�opreise aus der Dream Drill Broschüre

SPECIAL OFFER
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DREAM DRILLS

DREAM DRILL GENERAL  / INOX ANGEBOT

DH406 3XD KURZ D2.0 D12.0 TiAlN

DH408 5XD LANG D2.0 D16.0 TiAlN

DH421 8XD
EXTRA 
LANG

R0.05 R2.0 TiAlN

DH451 3XD KURZ D3.0 D20.0 TiAlN

DH452 5XD LANG D1.0 D20.0 TiAlN

DH453 8XD EXTRA 
LANG D3.0 D14.0 TiAlN

TYP BOHRTIEFE LÄNGE Ø 
MIN

Ø 
MAX BESCHICHTUNG 

ISO P M
Werkstoff- 

beschreibung Edelstahl
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Empfohlen ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ◎ ○ ◎ ○
ISO N S H

Werkstoff- 
beschreibung

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Empfohlen ○
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DREAM DRILLS INOX 
Für schwierig zerspanbare Materialien wie Edelstahl

Na
no

 L
ay

er
Ca

rb
ide

TiAlN Beschichtung 
(Aktualisierte Titanium Aluminum Nitride :  
Nanobeschichtung) 

•  höher Verschleißfestigkeit 
•  geringere Reibung
•  höhere Schnittwerte
• verbesserte Oberflächenqualität

Spezielle Oberflächenbehandlung 
nach der Beschichtung zur 
Verringerung der Reibung und zum 
besseren Spanabfluss

•  spezielle Spannutengeometrie und 
Spantasche zur Unterstützung der 
Spanabfuhr

•  starke Steifigkeit der Schneide
•  hohe Leistung im rostfreien und 

vorgehärtetem Stahl

•  Durch die reduzierte 
Querschneide entsteht ein 
positiver axialer Spanwinkel 
mit optimaler Schnittkraft 
für eine bessere Zentrierung 
und Spanbruch 

Herkömmlich R-Thinning 
(Reduzierte 
Querschneide)

DREAM DRILLS GENERAL
Für allgemeine Anwendungen (HRc30 to HRc50)

140° Spitzenwinkel 
sehr gutes Eigenzentrieverhalten  

140º

Negativfase an der Scheide für 
eine längere und stabile Standzeit

Negativfase 
(Honing)  

Flute

Fl
an

k

Reduzierte Querschneide
für die Eigenzentrierung und einen 
guten Spanbruch 

Reduzierte
Querschneide

Optimierte Spankammer 
für eine gute Bohrerfestigkeit 
und eine gute Spanabfuhr

Wellenförmige Schneide   
reduziert den Verlauf,
stabiles Drehmoment und 
lange Standzeit

Wellenform  

mit Innenkühlung

Scannen/Klicken Sie auf den QR Code, um den Katalog zu sehen

Unlegierter Stahll Niedrig legierter Stahll Hochlegierter Stahll,  
und Werkzeugstahll Grauguss Spähroguss Temperguss

◎◎ :Hervorragend   ○ : Gut
K

Aluminium -
Aluminum-Guss, legiert Kupfer und Kupferlegierungen

(Bronze/Messing) Werkstoffe
Nicht Metallische 

Knetlegierung Hitzebeständige Superlegierungen Titanlegierungen Stahl Hartguss Gusseisen
Gehärtetes Gehärteter 

Scannen Sie den QR Code, um die Broschüre zu sehen

HIGH FEED

STAHL
ALU INOX

MQL

bis HRc 70

PRO

Webshop: shop.ischebeck-zt.de

D R E A M D R I L L S
V H M - H o c h l e i s t u n g s - S p i r a l b o h r e r

Sondernettopreisliste 2023
Ver. 1.0

Angebot speziell für Gewerbe, Handwerk, Handel und Industrie.
Preise in Euro, gültig bis auf Widerruf, zzgl. MwSt., Irrtümer vorbehalten

Sondernettopreisliste 2023

Die Ak�on 4+1 gilt nur für die  Dream Drill Typen 
DH406, DH408, DH421, DH451, DH452 und DH453
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Tel.: 02333 / 91 67 0 
Fax: 02333 / 91 67 - 27

e-Mail: service@ischebeck-zt.de
Web: www.ischebeck-zt.de

WERKZEUGAUSGABESYSTEME

h� ps://www.ischebeck-zt.de/produkte/matrix.html
Produktvideo: h� ps://youtu.be/ilxP4aWSEOM

Designed with resources from Gregor Cresnar / Flaticon.com

shop.ischebeck-zt.de
Entdecken Sie unseren Webshop

und Ihre Möglichkeiten...


