
ER-Adapter mit 
SD-verzahnter Schnittstelle
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Dem Erfolg und der Nachfrage der SD..SP-VHM-Fräsköpfe für T-SLOT-, T-FACE- und 

T-GEAR-Produktlinien folgend, führt ISCAR neue ER-Adapter mit Kühlmittelbohrungen im 

Größenbereich von ER16, ER20,  ER25, ER32 und ER40 ein.

Ihr Nutzen:

• Höhere Abspanraten und Standzeiten durch präziseren Rundlauf und höhere Stabilität.

• Hohe Prozesssicherheit sowie effektive Späneevakuierung durch direkte Kühlmittelzufuhr.

• Stark reduziertes Biegemoment durch kompakte Bauweise, verlängerte Lebensdauer           

   
speziell bei AGWs.

Die neue NEOCOLLET-Familie von ER-Adaptern für VHM-Fräsköpfe bietet eine Alternative zu 
Zylinderschaftaufnahmen in Verbindung mit Standard-ER-Spannzangen.

NEOCOLLETS bieten eine großartige Lösung für Anwendungen in einem limitiertem Arbeitsraum, 
wie beispielsweise bei kompakten Drehmaschinen, Fräsmaschinen, Multitaskingmaschinen und 
Mehrspindlern. 

NEU



Mit freundlichen Grüßen

ISCAR Germany GmbH

Erich Timons
CTO
Mitglied der Geschäftsleitung

Link zum 
Produktvideo

https://youtu.be/PrOLaUcbTYY

Mit freundlichen Grüßen

ISCAR Germany GmbH

Bernd Pfeuffer
Produktspezialist
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Verfügbarkeit und Preise 
Siehe Preisliste in der Anlage.

Eigenschaften
•	 Kompaktes Design, reduzierte Biegebelastung.

•	 Reduzierung von Kollision, speziell in Drehmaschinen und Multitaskingmaschinen.

•	 Kühlmittelbohrungen für eine optimale Kühlmittelzufuhr direkt in die Schnittzone.

•	 Die stabilen ER-Adapter sind geeignet für alle ER-Spannzangenaufnahmen DIN 6499.

•   Höherer Rundlauf und stabile Klemmung im Vergleich zu ER-Spannzangen in Verbindung mit 
Zylinderschäften.
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BT DIN69871 CAT40 HSK A 63 C# ST



A

A
OAL

LBX LSCWS

DCONWS
THSZWS

Section view A-A

SS

Bezeichnung SS LBX(1) DCONWS THSZWS LSCWS OAL kg

SD-S-A-H05-ER16-SP11-C ER16 5.00 11.00 M4X0.5 3.85 36.35 0.03
SD-S-A-H20-ER16-SP11-C ER16 20.00 11.00 M4X0.5 3.85 51.35 0.04
SD-S-A-H05-ER20-SP11-C ER20 5.00 11.00 M4X0.5 3.85 39.85 0.05
SD-S-A-H05-ER20-SP13-C ER20 5.00 13.00 M4X0.5 4.35 40.35 0.05
SD-S-A-H05-ER20-SP15-C ER20 5.00 15.00 M5X0.5 4.90 40.90 0.05
SD-S-A-H20-ER20-SP11-C ER20 20.00 11.00 M4X0.5 3.85 54.85 0.06
SD-S-A-H20-ER20-SP13-C ER20 20.00 13.00 M4X0.5 4.35 55.35 0.07
SD-S-A-H20-ER20-SP15-C ER20 20.00 15.00 M5X0.5 4.90 55.90 0.08
SD-S-A-H05-ER25-SP11-C ER25 5.00 11.00 M4X0.5 3.85 42.85 0.09
SD-S-A-H05-ER25-SP13-C ER25 5.00 13.00 M4X0.5 4.35 43.35 0.09
SD-S-A-H05-ER25-SP15-C ER25 5.00 15.00 M5X0.5 4.90 43.90 0.09
SD-S-A-H05-ER25-SP17-C ER25 5.00 17.00 M6X0.5 6.00 45.00 0.09
SD-S-A-H05-ER25-SP19-C ER25 5.00 19.00 M6X0.5 8.50 47.50 0.09
SD-S-A-H20-ER25-SP15-C ER25 5.00 15.00 M5X0.5 4.90 58.90 0.11
SD-S-A-H20-ER25-SP11-C ER25 20.00 11.00 M4X0.5 3.85 57.85 0.10
SD-S-A-H20-ER25-SP13-C ER25 20.00 13.00 M4X0.5 4.35 58.35 0.10
SD-S-A-H20-ER25-SP17-C ER25 20.00 17.00 M6X0.5 6.00 60.00 0.12
SD-S-A-H20-ER25-SP19-C ER25 20.00 19.00 M6X0.5 8.50 62.50 0.13
SD-S-A-H05-ER32-SP13-C ER32 5.00 13.00 M4X0.5 4.35 49.35 0.14
SD-S-A-H05-ER32-SP15-C ER32 5.00 15.00 M5X0.5 4.90 49.90 0.15
SD-S-A-H05-ER32-SP17-C ER32 5.00 17.00 M6X0.5 6.00 51.00 0.15
SD-S-A-H05-ER32-SP19-C ER32 5.00 19.00 M6X0.5 8.50 53.50 0.15
SD-S-A-H20-ER32-SP13-C ER32 20.00 13.00 M4X0.5 4.35 64.35 0.16
SD-S-A-H20-ER32-SP15-C ER32 20.00 15.00 M5X0.5 4.90 64.90 0.16
SD-S-A-H20-ER32-SP17-C ER32 20.00 17.00 M6X0.5 6.00 66.00 0.17
SD-S-A-H20-ER32-SP19-C ER32 20.00 19.00 M6X0.5 8.50 68.50 0.18
SD-S-A-H05-ER40-SP17-C ER40 5.00 17.00 M6X0.5 6.00 57.00 0.26
SD-S-A-H05-ER40-SP19-C ER40 5.00 19.00 M6X0.5 8.50 59.20 0.27
SD-S-A-H20-ER40-SP17-C ER40 20.00 17.00 M6X0.5 6.00 72.00 0.29
SD-S-A-H20-ER40-SP19-C ER40 20.00 19.00 M6X0.5 8.50 74.50 0.30

(1) Auskraglänge nach Montage in ER-Aufnahme.
 

SD-S-A-ER-SP
Stabile ER-Adapter mit SD-verzahnter Schnittstelle (SP)
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A

A
OAL

LBX LSCWS

DCONWS
THSZWS

Section view A-A

SS

SD-S-A-ER-SP
Stabile ER-Adapter mit SD-verzahnter Schnittstelle (SP)

Ersatzteile

Bezeichnung Schraube T-Griff Torx-Einsatz
SD-S-A-H05-ER16-SP11-C SR M4X0.5-SP11 HG SW6-T-SH BLD T15/S7
SD-S-A-H20-ER16-SP11-C SR M4X0.5-SP11 HG SW6-T-SH BLD T15/S7
SD-S-A-H05-ER20-SP11-C SR M4X0.5-SP11 HG SW6-T-SH BLD T15/S7
SD-S-A-H05-ER20-SP13-C SR M4X0.5-SP13-IP15-HG SW6-T-SH BLD IP15/S7
SD-S-A-H05-ER20-SP15-C SR M5X0.5-SP15-IP20-HG SW6-T-SH BLD IP20/S7
SD-S-A-H20-ER20-SP11-C SR M4X0.5-SP11 HG SW6-T-SH BLD T15/S7
SD-S-A-H20-ER20-SP13-C SR M4X0.5-SP13-IP15-HG SW6-T-SH BLD IP15/S7
SD-S-A-H20-ER20-SP15-C SR M5X0.5-SP15-IP20-HG SW6-T-SH BLD IP20/S7
SD-S-A-H05-ER25-SP11-C SR M4X0.5-SP11 HG SW6-T-SH BLD T15/S7
SD-S-A-H05-ER25-SP13-C SR M4X0.5-SP13-IP15-HG SW6-T-SH BLD IP15/S7
SD-S-A-H05-ER25-SP15-C SR M5X0.5-SP15-IP20-HG SW6-T-SH BLD IP20/S7
SD-S-A-H05-ER25-SP17-C SR M6X0.5-SP17-IP20-HG SW6-T-SH BLD IP20/S7
SD-S-A-H05-ER25-SP19-C SR M6X0.5-SP17-IP20-HG SW6-T-SH BLD IP20/S7
SD-S-A-H20-ER25-SP15-C SR M5X0.5-SP15-IP20-HG SW6-T-SH BLD IP20/S7
SD-S-A-H20-ER25-SP11-C SR M4X0.5-SP11 HG SW6-T-SH BLD T15/S7
SD-S-A-H20-ER25-SP13-C SR M4X0.5-SP13-IP15-HG SW6-T-SH BLD IP15/S7
SD-S-A-H20-ER25-SP17-C SR M6X0.5-SP17-IP20-HG SW6-T-SH BLD IP20/S7
SD-S-A-H20-ER25-SP19-C SR M6X0.5-SP17-IP20-HG SW6-T-SH BLD IP20/S7
SD-S-A-H05-ER32-SP13-C SR M4X0.5-SP13-IP15-HG SW6-T-SH BLD IP15/S7
SD-S-A-H05-ER32-SP15-C SR M5X0.5-SP15-IP20-HG SW6-T-SH BLD IP20/S7
SD-S-A-H05-ER32-SP17-C SR M6X0.5-SP17-IP20-HG SW6-T-SH BLD IP20/S7
SD-S-A-H05-ER32-SP19-C SR M6X0.5-SP17-IP20-HG SW6-T-SH BLD IP20/S7
SD-S-A-H20-ER32-SP13-C SR M4X0.5-SP13-IP15-HG SW6-T-SH BLD IP15/S7
SD-S-A-H20-ER32-SP15-C SR M5X0.5-SP15-IP20-HG SW6-T-SH BLD IP20/S7
SD-S-A-H20-ER32-SP17-C SR M6X0.5-SP17-IP20-HG SW6-T-SH BLD IP20/S7
SD-S-A-H20-ER32-SP19-C SR M6X0.5-SP17-IP20-HG SW6-T-SH BLD IP20/S7
SD-S-A-H05-ER40-SP17-C SR M6X0.5-SP17-IP20-HG SW6-T-SH BLD IP20/S7
SD-S-A-H05-ER40-SP19-C SR M6X0.5-SP17-IP20-HG SW6-T-SH BLD IP20/S7
SD-S-A-H20-ER40-SP17-C SR M6X0.5-SP17-IP20-HG SW6-T-SH BLD IP20/S7
SD-S-A-H20-ER40-SP19-C SR M6X0.5-SP17-IP20-HG SW6-T-SH BLD IP20/S7
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DCD1DCONMS

CW
OAL

CDX

RE

Abmessungen

Bezeichnung DC CW CDX(2) NOF(3) RE D1 DCONMS OAL IC
90

8

SD D32-2.0-R0.2-SP11 31.70 2.00 10.00 8 0.20 7.20 11.00 6.75 •
SD D32-3.0-R0.4-SP11 31.70 3.00 10.00 8 0.40 7.20 11.00 6.75 •
SD D32-1.0-R0.2-SP15 31.70 1.00 8.00 8 0.20 8.40 15.00 8.00 •
SD D32-1.5-R0.2-SP15 31.70 1.50 8.00 8 0.20 8.40 15.00 8.00 •
SD D32-2.0-R0.2-SP15 31.70 2.00 8.00 8 0.20 8.40 15.00 8.00 •
SD D32-2.5-R0.4-SP15 31.70 2.50 8.00 8 0.40 8.40 15.00 8.00 •
SD D32-3.0-R0.4-SP15 31.70 3.00 8.00 8 0.40 8.40 15.00 8.00 •
SD D32-3.5-R0.4-SP15 31.70 3.50 8.00 8 0.40 8.40 15.00 8.00 •
SD D32-4.0-R0.4-SP15 31.70 4.00 8.00 8 0.40 8.40 15.00 8.00 •
SD D32-4.0-R1.6-SP15 31.70 4.00 8.00 8 1.60 8.40 15.00 8.00 •
SD D32-4.5-R0.4-SP15 31.70 4.50 8.00 8 0.40 8.40 15.00 8.00 •
SD D32-5.0-R0.4-SP15 31.70 5.00 8.00 8 0.40 8.40 15.00 8.00 •
SD D32-5.0-R1.6-SP15 31.70 5.00 8.00 8 1.60 8.40 15.00 8.00 •
SD D32-5.5-R0.4-SP15 31.70 5.50 8.00 8 0.40 8.40 15.00 8.00 •
SD D32-6.0-R0.4-SP15 31.70 6.00 8.00 8 0.40 8.40 15.00 8.00 •
SD D32-6.0-R1.6-SP15 31.70 6.00 8.00 8 1.60 8.40 15.00 8.00 •
SD D32-6.5-R0.4-SP15 31.70 6.50 8.00 8 0.40 8.40 15.00 8.00 •
SD D32-7.0-R0.4-SP15 31.25 7.00 7.75 8 0.40 8.40 15.00 8.00 •
SD D32-7.0-R1.6-SP15 31.70 7.00 7.75 8 1.60 8.40 15.00 8.00 •
SD D32-7.5-R0.4-SP15 31.25 7.50 7.75 8 0.40 8.40 15.00 8.00 •
SD D32-8.0-R0.4-SP15 31.25 8.00 7.75 8 0.40 8.40 15.00 8.00 •
SD D32-8.0-R1.6-SP15 31.70 8.00 7.75 8 1.60 8.40 15.00 8.00 •
SD D32-8.5-R0.4-SP15 31.25 8.50 7.75 8 0.40 8.40 15.00 8.00 •
SD D40-1.0-R0.2SP13 39.70 1.00 13.00 10 0.20 7.50 13.00 7.30 •
SD D40-2.0-R0.2SP13 39.70 2.00 13.00 10 0.20 7.50 13.00 7.30 •
SD D40-3.0-R0.4SP13 39.70 3.00 13.00 10 0.40 7.50 13.00 7.30 •
SD D40-4.0-R0.4SP13 (1) 39.70 4.00 13.00 10 0.40 7.50 13.00 7.30 •
SD D40-4.0-R0.4SP17 39.70 4.00 11.00 10 0.40 7.50 17.00 10.00 •
SD D40-5.0-R0.4SP17 39.70 5.00 11.00 10 0.40 9.80 17.00 10.00 •
SD D40-6.0-R0.4SP17 39.70 6.00 11.00 10 0.40 9.80 17.00 10.00 •
SD D40-7.0-R0.4SP17 39.70 7.00 11.00 10 0.40 9.80 17.00 10.00 •
SD D40-8.0-R0.4SP17 39.70 8.00 11.00 10 0.40 9.80 17.00 10.00 •
SD D40-9.0-R0.4SP17 39.70 9.00 11.00 10 0.40 9.80 17.00 10.00 •
SD D40-10-R0.4SP17 39.70 10.00 11.00 10 0.40 9.80 17.00 10.00 •
SD D50-4.0-R0.4-SP19 49.70 4.00 15.00 12 0.40 9.80 19.00 14.00 •
SD D50-5.0-R0.4-SP19 49.70 5.00 15.00 12 0.40 9.80 19.00 14.00 •
SD D50-6.0-R0.4-SP19 49.70 6.00 15.00 12 0.40 9.80 19.00 14.00 •
SD D50-7.0-R0.4-SP19 49.70 7.00 15.00 12 0.40 9.80 19.00 14.00 •
SD D50-8.0-R0.4-SP19 49.70 8.00 15.00 12 0.40 9.80 19.00 14.00 •
SD D50-9.0-R0.4-SP19 49.70 9.00 15.00 12 0.40 9.80 19.00 14.00 •
SD D50-10-R0.4-SP19 49.70 10.00 15.00 12 0.40 9.80 19.00 14.00 •
SD D50-12-R0.4-SP19 49.70 12.00 15.00 12 0.40 9.80 19.00 14.00 •

(1) Max. Vorschub: 0,1 mm

(2) Max. radiale Schnittbreite

(3) Zähnezahl
 

SD-SP
Auswechselbare T-Slot-VHM-Fräsköpfe
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Richtwerte für SD-SP-Fräsköpfe

ISO
DIN /
ISO 
513 Bezeichnung

ISCAR
Werkst.- 
gruppe*

Werkstückstoffe

vc
m/min

fz für 
SP11

fz für
SP13

fz für
SP15

fz für
SP17

fz für
SP19

Typische Werkstückstoffe
Härte

HB
fz

mm
fz

mm
fz

mm
fz

mm
fz

mm
AISI/SAE/

ASTM DIN W.-Nr.

P

Unleg. Stahl 1 1020 1.040 130-180 130-200 0.06-0.12 0.06-0.12 0.07-0.15 0.07-0.15 0.07-0.15
Niedr. leg. Stahl 8 4340 1.658 260-300 120-170 0.06-0.12 0.06-0.12 0.07-0.15 0.07-0.15 0.07-0.15

Niedr. leg. Stahl 9 3135 1.571
HRC 

35-40*
80-120 0.02-0.06 0.02-0.06 0.03-0.12 0.04-0.12 0.04-0.13

Hoch leg. Stahl 10 H13 1.234 200-220 100-140 0.04-0.07 0.04-0.07 0.04-0.12 0.04-0.12 0.05-0.13

M

Martens. 
rostb. Stahl

12 420 1.402 200 100-140 0.03-0.06 0.03-0.06 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.13

Austen. 
rostb. Stahl

14 304L 1.431 200 80-120 0.02-0.06 0.02-0.06 0.03-0.10 0.03-0.12 0.03-0.12

K
Grauguss 16  Class 40

0.6025 
(GG25) 

250 160-200 0.05-0.12 0.05-0.12 0.05-0.20 0.06-0.20 0.06-0.20

Kugelgraphit-
guss

17
 Class 

65-45-12
0.7050 

(GGG50) 
200 140-180 0.05-0.11 0.05-0.11 0.05-0.18 0.06-0.18 0.06-0.20

S Hoch hitzebest. 
Legierungen

34 Inconel 718 2.467 HRC 36-40 20-30 0.02-0.12 0.02-0.12 0.02-0.12 0.02-0.12 0.02-0.13

37 AMS R56400
3.7165 

(Ti6Al4V)
HRC 40-45 35-45 0.02-0.06 0.02-0.06 0.02-0.12 0.02-0.12 0.02-0.13

D1
RE

THFT

DCONMS

CDX
OAL
PDX

DC

Abmessungen

Bezeichnung DC DMIN DIOUT(1) THFT(2) THFT_2 TPIN(3) TPIX(4) PDX D1 CDX OAL ZEFP(5) RE DCONMS IC
90

8

SD TRD32-W55-4T-SP15 31.70 46.00 35.00 VP55 WH55 4.00 6.00 3.70 8.40 4.70 7.70 8 0.50 15.00 •
SD TRD40-W55-3T-SP17 39.70 57.00 57.00 VP55 WH55 3.00 4.00 4.50 9.80 6.20 9.50 10 0.80 17.00 •

(1) Min. Durchmesser zum Außen-Gewindefräsen

(2) VP55=55° Teilprofilgewinde

(3) Minimale Gangzahl auf 25,40 mm

(4) Maximale Gangzahl auf 25,40 mm

(5) Anzahl der Schneidkanten

 

SD TRD-W-SP
Auswechselbare VHM-Köpfe zum 55°-Teilprofil-Gewindefräsen

* ISCAR-Werkstoffgruppe gemäß VDI 3323.
** Vergütet
Bei instabilen Bearbeitungsbedingungen sollten die angegebenen Werte um 20 - 30 % reduziert werden.
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D1
RE

THFT

DCONMS

CDX
OAL
PDX

DC

Abmessungen

Bezeichnung DC DMIN DIOUT(1) THFT(2) TPN(3) TPX(4) TPIN(5) TPIX(6) PDX RE D1 CDX OAL ZEFP(7) DCONMS IC
90

8

SD TRD32-M60-6P-SP15 31.70 42.00 36.00 VP60 4.000 6.000 4.00 6.00 3.70 0.30 8.40 4.70 7.70 8 15.00 •
SD TRD40-M60-8P-SP17 39.70 57.00 64.00 VP60 6.000 8.000 3.00 4.00 4.50 0.40 9.80 6.20 9.50 10 17.00 •

(1) Min. Durchmesser zum Außen-Gewindefräsen

(2) VP60=60° Teilprofilgewinde

(3) Minimale Gewindesteigung (mm)

(4) Maximale Gewindesteigung (mm) 

(5) Minimale Gangzahl auf 25,40 mm

(6) Maximale Gangzahl auf 25,40 mm

(7) Anzahl der Schneidkanten

 

SD TRD-M-SP
Auswechselbare VHM-Köpfe zum 60°-Teilprofil-Gewindefräsen
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DC

CDX
D1

OAL
CW

PDX

DCONMS

Abmessungen

Bezeichnung Module T range(1) DC PDX CW CDX CEDC(2) DCONMS D1 OAL IC
90

8

SD D32-M1.00-NO1-SP15 1.00 12-13 32.00 2.20 4.40 2.50 8 15.00 8.40 7.70 •
SD D32-M1.00-NO2-SP15 1.00 14-16 32.00 2.20 4.40 2.50 8 15.00 8.40 7.70 •
SD D32-M1.25-NO3-SP15 1.25 17-20 32.00 2.20 4.40 3.00 8 15.00 8.40 7.70 •
SD D32-M1.25-NO4-SP15 1.25 21-25 32.00 2.20 4.40 3.00 8 15.00 8.40 7.70 •
SD D32-M1.50-NO5-SP15 1.50 26-34 32.00 2.20 4.40 3.50 8 15.00 8.40 7.70 •
SD D32-M1.50-NO6-SP15 1.50 35-54 32.00 2.20 4.40 3.50 8 15.00 8.40 7.70 •
SD D32-M1.75-NO7-SP15 1.75 55-134 32.00 2.70 5.40 4.25 8 15.00 8.40 7.70 •
SD D32-M1.75-NO8-SP15 1.75 >134 32.00 2.70 5.40 4.25 8 15.00 8.40 7.70 •
SD D32-M2.00-NO4-SP15 2.00 21-25 32.00 3.20 6.40 4.50 8 15.00 8.40 7.70 •
SD D32-M2.00-NO5-SP15 2.00 26-34 32.00 3.20 6.40 4.50 8 15.00 8.40 7.70 •
SD D32-M2.25-NO6-SP15 2.25 35-54 32.00 3.20 6.40 5.00 8 15.00 8.40 7.70 •
SD D32-M2.25-NO7-SP15 2.25 55-134 32.00 3.20 6.40 5.00 8 15.00 8.40 7.70 •

• Anzugsdrehmoment 4 Nm  

(1) Zähnezahlbereich am Zahnrad

(2) Anzahl der Schneidkanten
 

SD-M-N-SP
Auswechselbare VHM-Köpfe für evolvente Zahnprofile 
gemäß DIN 3972 Basis Profil ll

OAL
APMX

RE

DCONMS

D1

DC

Abmessungen Empfohlene 
Schnittwerte

Bezeichnung DC APMX NOF(1) RE D1 DCONMS OAL IC
90

8 fz

(mm)
SD FM D32-8-R0.4-SP15 31.25 8.00 8 0.40 8.40 15.00 8.00 • 0.04-0.15
SD FM D40-10-R0.4SP17 39.25 10.00 10 0.40 9.80 17.00 10.00 • 0.04-0.15
SD FM D50-12-R0.4SP19 49.25 12.00 12 0.40 9.80 19.00 14.00 • 0.04-0.15

(1) Anzahl der Zähne

 

SD FM
Auswechselbare VHM-Fräsköpfe zum Planfräsen
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Preisliste

Artikel-Nr. Bezeichnung Preis € Verfügbarkeit

3387145 SD-S-A-H05-ER16-SP11-C  167,00 € Ab Lager

3387156 SD-S-A-H05-ER20-SP11-C  175,00 € Ab Lager

3387146 SD-S-A-H05-ER20-SP13-C  175,00 € Ab Lager

3387154 SD-S-A-H05-ER20-SP15-C  175,00 € Ab Lager

3392717 SD-S-A-H05-ER25-SP11-C  184,00 € Ab Lager

3392719 SD-S-A-H05-ER25-SP13-C  184,00 € Ab Lager

3380236 SD-S-A-H05-ER25-SP15-C  184,00 € Ab Lager

3387141 SD-S-A-H05-ER25-SP17-C  184,00 € Ab Lager

3387148 SD-S-A-H05-ER25-SP19-C  184,00 € Ab Lager

3392723 SD-S-A-H05-ER32-SP13-C  193,00 € Ab Lager

3387138 SD-S-A-H05-ER32-SP15-C  193,00 € Ab Lager

3387139 SD-S-A-H05-ER32-SP17-C  193,00 € Ab Lager

3392721 SD-S-A-H05-ER32-SP19-C  193,00 € Ab Lager

3387151 SD-S-A-H05-ER40-SP17-C  203,00 € Ab Lager

3387153 SD-S-A-H05-ER40-SP19-C  203,00 € Ab Lager

3387147 SD-S-A-H20-ER16-SP11-C  184,00 € Ab Lager

3387157 SD-S-A-H20-ER20-SP11-C  196,00 € Ab Lager

3386482 SD-S-A-H20-ER20-SP13-C  193,00 € Ab Lager

3387155 SD-S-A-H20-ER20-SP15-C  193,00 € Ab Lager

3392718 SD-S-A-H20-ER25-SP11-C  203,00 € Ab Lager

3392720 SD-S-A-H20-ER25-SP13-C  203,00 € Ab Lager

3387143 SD-S-A-H20-ER25-SP15-C  203,00 € Ab Lager

3386481 SD-S-A-H20-ER25-SP17-C  203,00 € Ab Lager

3387150 SD-S-A-H20-ER25-SP19-C  203,00 € Ab Lager

3392724 SD-S-A-H20-ER32-SP13-C  212,00 € Ab Lager

3380237 SD-S-A-H20-ER32-SP15-C  312,00 € Ab Lager

3387140 SD-S-A-H20-ER32-SP17-C  212,00 € Ab Lager

3392722 SD-S-A-H20-ER32-SP19-C  212,00 € Ab Lager

3387152 SD-S-A-H20-ER40-SP17-C  212,00 € Ab Lager

3386483 SD-S-A-H20-ER40-SP19-C  223,00 € Ab Lager

Rabattgruppe: 	 G8 MULTI MASTER AN


