
Modulare SUMOCHAM-Bohrer für 
Multispindel-, Langdreh- und 
Produktionsdrehmaschinen
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SUMOCHAM-Bohrwerkzeuge für Multispindel-, Langdreh- 
und Produktionsdrehmaschinen ermöglichen eine flexible 
Maschinenanbindung sowie reduzierte Störkonturen. 

Multispindel-, Langdreh- und Produktionsdrehmaschinen kommen für ein breites Anwendungs-
spektrum zum Einsatz. Da der Platz für Werkzeuge in diesen Maschinen oft äußerst gering ist, 
wurden die neuen Werkzeuge in Bezug auf mögliche Störkonturen optimiert.

Das neue Bohrsystem basiert auf dem bekannten SUMOCHAM-Wechselkopfbohrsystem 
und bietet alle bekannten Vorteile. Sämtliche Bohrkörper verfügen über gerade Spannuten 
sowie eine FLEXFIT-Schnittstelle mit ISO-M12-Einschraubgewinde. Dieser „doppelt“ modulare 
Aufbau ermöglicht den Einsatz von großen Weldon-Hülsendurchmessern mit kleinen Bohrkopf-
durchmessern sowie umgekehrt. 

In Verbindung mit den dazugehörigen Weldon-Hülsen haben Anwender die Möglichkeit, die 
Position der Spannuten in der Maschine zu optimieren. Hierfür besitzen die speziellen Weldon-
Hülsen drei Spannflächen, wodurch der Spanabfluss optimal auf die jeweilige Maschinen- und 
Platzsituation angepasst werden kann. Die FLEXFIT-Einschraubschnittstelle ermöglicht zudem 
eine direkte und sehr einfache Anbindung an HSK- und CAMFIX-Werkzeughalter sowie an 
dementsprechende  ER 25- und ER 32-Adapter. Auf Anfrage können auch kundenspezifische 
Sonderausführungen konstruiert und geliefert werden.

Für höchste Leistungsfähigkeit bei allen Werkstückstoffen bietet ISCAR acht optimierte Bohrkopf-
Geometrien (ICP, ICK, ICM, ICN, FCP, ICG, HCP, QCP) in jeweils 0,1 mm Abstufungen.

Abgerundet wird das Hochleistungspaket mit dem universell einsetzbaren PVD-TiAlN- 
beschichteten Schneidstoff IC908, der eine hohe Temperaturbeständigkeit und Verschleißfestigkeit 
bei hohen Schnittwerten sicherstellt. 

Verfügbarkeit und Preise 
Siehe Preisliste in der Anlage. 

Mit freundlichen Grüßen       Mit freundlichen Grüßen

ISCAR Germany GmbH       ISCAR Germany GmbH

Erich Timons        Sebastian Fischer
CTO         Produktspezialist
Mitglied der Geschäftsleitung 

NEU



DCNM
Modulare SUMOCHAM-Bohrer mit FLEXFIT-Schnittstelle für Multispindel-, Langdreh- und 
Produktionsdrehmaschinen

DCONMSTHSZMS

T-22

OAL
LPR

LUPL

DCN-DCX

Bezeichnung DCN(1) DCX LU PL LPR SSC(2) OAL THSZMS DCONMS
DCNM 060-018-M12-3D 6.00 6.40 22.0 0.96 42.0 6 64.00 M12 25.00
DCNM 065-020-M12-3D 6.50 6.90 24.3 1.18 44.3 6.5 66.30 M12 25.00

DCNM 070-021-M12-3D 7.00 7.40 25.6 1.01 45.6 7 67.60 M12 25.00

DCNM 075-023-M12-3D 7.50 7.90 27.6 1.10 47.6 7 69.60 M12 25.00

DCNM 080-024-M12-3D 8.00 8.40 29.4 1.20 49.4 8 71.40 M12 25.00

DCNM 085-025-M12-3D 8.50 8.90 30.4 1.29 50.4 8 72.40 M12 25.00

DCNM 090-027-M12-3D 9.00 9.40 32.8 1.35 52.8 9 74.80 M12 25.00

DCNM 095-029-M12-3D 9.50 9.90 34.8 1.44 54.8 9 76.80 M12 25.00

DCNM 100-030-M12-3D 10.00 10.40 36.2 1.50 56.2 10 78.20 M12 25.00

DCNM 105-032-M12-3D 10.50 10.90 38.2 1.59 58.2 10 80.20 M12 25.00

DCNM 110-033-M12-3D 11.00 11.40 39.6 1.67 59.6 11 81.60 M12 25.00

DCNM 115-035-M12-3D 11.50 11.90 41.6 1.76 61.6 11 83.60 M12 25.00

DCNM 120-036-M12-3D 12.00 12.40 43.0 1.82 63.0 12 85.00 M12 25.00

DCNM 125-037-M12-3D 12.50 12.90 44.0 1.91 64.0 12 86.00 M12 25.00

DCNM 130-039-M12-3D 13.00 13.40 46.6 1.96 66.6 13 88.60 M12 25.00

DCNM 135-041-M12-3D 13.50 13.90 48.6 2.05 68.6 13 90.60 M12 25.00

DCNM 140-042-M12-3D 14.00 14.40 50.2 2.12 70.2 14 92.15 M12 25.00

DCNM 145-044-M12-3D 14.50 14.90 52.2 2.21 72.2 14 94.15 M12 25.00

DCNM 150-045-M12-3D 15.00 15.90 53.7 2.27 73.7 15 95.73 M12 25.00

DCNM 160-048-M12-3D 16.00 16.90 57.3 2.42 77.3 16 99.30 M12 25.00

DCNM 170-051-M12-3D 17.00 17.90 60.9 2.59 80.9 17 102.90 M12 25.00

DCNM 180-054-M12-3D 18.00 18.90 64.5 2.73 84.5 18 106.50 M12 25.00

DCNM 190-057-M12-3D 19.00 19.90 68.0 2.88 88.0 19 110.00 M12 25.00
DCNM 200-060-M12-3D 20.00 20.90 71.6 3.02 91.6 20 113.60 M12 25.00

(1) Mindestbohrungsdurchmesser  (2) Schnittstellengröße
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FLEXFIT HOLDER
Modularer Schaft mit FLEXFIT-Schnittstelle mit 3 Spannflächen für seitliche Klemmung 
für Multispindel-, Langdreh- und Produktionsdrehmaschinen

3 FLATS
M12

OAL

WSC

DCONMS

Bezeichnung DCONWS OAL WSC(1)

FLEXFIT 160-HOLDER-DCN-MS 16.00 36.00 7.5
FLEXFIT 1905-HOLDER-DCNMS 19.05 36.00 8.5

FLEXFIT 200-HOLDER-DCN-MS 20.00 36.00 8.5

FLEXFIT 220-HOLDER-DCN-MS 22.00 48.00 9.5

FLEXFIT 250-HOLDER-DCN-MS 25.00 54.00 11.0
FLEXFIT 254-HOLDER-DCN-MS 25.40 54.00 11.0

(1) Das Maß für alle 3 Spannflächen ist gleich.

3 FLÄCHEN
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HSK A-ODP (FLEXFIT)
FLEXFIT-Aufnahme mit HSK DIN 69893 Schaft für Multispindel-, Langdreh- und 
Produktionsdrehmaschinen

BD_2
THSZWS

LBX
LB

LPR

BDDCONMS

10

A0.003A 58-60 HRc √N5

G2.5 

G6.3 

HSK A63=20,000RPM

HSK A100=12,000RPM

U<1.0 gmm

Bezeichnung DCONMS THSZWS BD BD_2 LPR LBX LB kg

HSK A32 ODP12X42 32.00 M12 21.00 20.60 42.00 22.0 - 0.00
HSK A40 ODP12X30 40.00 M12 21.00 20.60 30.00 10.0 - 0.23

HSK A50 ODP12X48 50.00 M12 21.00 20.60 48.00 22.0 - 0.00
HSK A63 ODP12X59 63.00 M12 21.00 24.00 59.00 33.0 25.00 0.71

• Bei Kühlung durch die HSK-Spindel muss ein Kühlmittelrohr verwendet werden (bitte separat bestellen).

Ersatzteile
Bezeichnung Kühlmittelrohr Schlüssel für Kühlmittelrohr
HSK A63 ODP12X59 COOLING TUBE HSK A63* WRENCH COOL TUBE HSK63*

* Optional, bitte separat bestellen.
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C#-ODP (FLEXFIT)
FLEXFIT-Aufnahme mit CAMFIX (ISO 26623-1) für Multispindel-, 
Langdreh- und Produktionsdrehmaschinen

10

BD_2

THSZWS

LBX
LB

LPR

BDDCONMS

A0.003A 58-60 HRc √N5

G6.3 

SK 15,000 RPM

Bezeichnung DCONMS THSZWS BD BD_2 LPR LBX LB kg

C3 ODP 12X53 32.00 M12 21.00 26.00 53.00 38.0 23.00 0.00
C4 ODP 12X53 40.00 M12 21.00 26.00 53.00 33.0 23.00 0.33 COOLING TUBE C4* WRENCH COOL TUBE C4*

C5 ODP 12X53 50.00 M12 21.00 23.50 53.00 33.0 25.00 0.50 COOLING TUBE C5* WRENCH COOL TUBE C5*
C6 ODP 12X55 63.00 M12 21.00 23.50 55.00 33.0 25.00 0.84 COOLING TUBE C6* WRENCH COOL TUBE C6*

ER-ODP
ER-Adapter mit FLEXFIT M12-Schnittstelle für Multispindel-, Langdreh- und 
Produktionsdrehmaschinen

FOR WRENCH

18

8.5

BD_2

BD

10THSZWS

DCONMS Bar Max

A0.003A

58-60 HRc √N5

Bezeichnung SS THSZWS LBX BD BD_2 LB kg

ER25 ODP M12X10 ER25 M12 10.00 20.00 20.00 - 0.00
ER32 ODP M12X10 ER32 M12 10.00 21.00 20.60 - 0.00



Ra

Surface Finish Deterioration

Ø > D nominal + 0.15mm

Ø < D nominal - 0.03mm

D nominal

Diameter Change

P (1)

Px1.25 (2)

0

Power RestrictionWear Limit

(1) New drilling head
(2) Worn-out drilling head

0.2-0.3

Vibration Noise
Drastically Increases

✘

✘ ✘ ✘

Max 0.02 mm

Max 0.02 mm

326.8 16 20 25

3

5

8

10

12
5 X D 

8xD, 12xD

3 X D 

15

Minimum Coolant Pressure

flow
 rate

6.8 16 20 25

30

20

10

5

32 Dia. Dia.

Coolant Flow Rate

Drill Diameter D (mm)

 liter/min bar

Dia.

Bohrkopf-
Montage Anzeichen für Bohrkopfverschleiß Empfehlungen zum Kühlmittel

Einschränkungen

1

5

4

3

2

Verschleißgrenze Leistungsgrenze

Durchmesserabweichungen Oberflächengüte reduziert

Zunehmende 

Bearbeitungsgeräusche

(1) Neuer Bohrkopf
(2) Verschlissener Bohrkopf

Bohrerdurchmesser D (mm)

Volumenstrom (Liter/Min) Mindestkühlmitteldruck
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User Guide 
1. Befestigen Sie die FLEXFIT-Einschraubschnittstelle in der ausgewählten Aufnahme. Verwenden Sie 

ein Werkzeug mit 22 mm Schlüsselweite. ISCAR empfiehlt ein Drehmoment von 22 Nm.
2. Befolgen Sie die nachstehende Anleitung: 



Werkstückstoff-Gruppen

• Bei Einsatz von externer Kühlung ist die Schnittgeschwindigkeit um 10 % zu reduzieren.

• Bei der Bearbeitung von austenitischem, rostbeständigem Stahl ist innere Kühlmittelzufuhr einzusetzen.

ISO Werkstückstoff Zustand

Zug-
festigkeit 
[N/mm2]

Härte

HB

Werkstoff-

Nr.

P

Unlegierter Stahl, Stahlguss, 
Automatenstahl

< 0.25 %C Geglüht 420 125 1

>= 0.25 %C Geglüht 650 190 2

< 0.55 %C Vergütet 850 250 3

>= 0.55 %C Geglüht 750 220 4

Vergütet 1000 300 5

Niedrig legierter Stahl, Stahlguss  
(< 5 % Legierungsanteile)

Geglüht 600 200 6

Vergütet

930 275 7

1000 300 8

1200 350 9

Hoch legierter Stahl, Stahlguss, 
Werkzeugstahl

Geglüht 680 200 10

Vergütet 1100 325 11

Rostbeständiger Stahl, Stahlguss
Ferritisch/martensitisch 680 200 12

Martensitisch 820 240 13

M Rostbeständiger Stahl Austenitisch 600 180 14

K

Grauguss (GG)
Ferritisch/perlitisch 180 15

Perlitisch 260 16

Kugelgraphitguss  (GGG)
Ferritisch 160 17

Perlitisch 250 18

Temperguss
Ferritisch 130 19

Perlitisch 230 20

N

Aluminium-Knetlegierung
Nicht aushärtbar 60 21

Ausgehärtet 100 22

Aluminiumuguss,

legiert

<=12% Si Nicht aushärtbar 75 23

Ausgehärtet 90 24

>12% Si Hoch hitzebeständig 130 25

Kupferlegierung

>1% Pb Automatenstahl 110 26

Messing 90 27

Elektrolytkupfer 100 28

Nicht-Eisen
Duroplaste, Faserkunststoffe 29

Hartgummi 30

S
Hoch hitzebest. Legierung

Fe-Basis Geglüht 200 31

Ausgehärtet 280 32

Ni- oder Co-Basis

Geglüht 250 33

Ausgehärtet 350 34

Gegossen 320 35

Titan, Titanlegierung
RM 400 36

Alpha+Betalegierungen, ausgehärtet RM 1050 37

H Gehärteter Stahl
Gehärtet 55 HRC 38

Gehärtet 60 HRC 39
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SUMOCHAM
Vorschub entsprechend Bohrerdurchmesser

 Mtl. 
Nr.(1) vc m/min

D=6-7.9 D=8-9.9 D=10-11.9 D=12-13.9 D=14-15.9 D=16-19.9 D=20-25.9 D=26-32.9
mm/U

1 80-110-140

0.09

0.11

0.13

0.12

0.17

0.22

0.15

0.21

0.28

0.18

0.24

0.30

0.20

0.27

0.35

0.25

0.35

0.45

0.25

0.35

0.45

0.30

0.40

0.50

2 80-105-130

3 80-100-120

4 70-90-110

5 50-70-90

6 80-100-120 0.09

0.12

0.15

0.12

0.18

0.25

0.14

0.21

0.28

0.16

0.24

0.32

0.18

0.26

0.35

0.23

0.31

0.40

0.25

0.35

0.45

0.30

0.40

0.50

7 70-90-110

8 50-70-90

9 40-55-70

10 50-70-90 0.09

0.11

0.12

0.12

0.16

0.20

0.12

0.17

0.22

0.15

0.20

0.25

0.18

0.23

0.28

0.20

0.25

0.30

0.22

0.27

0.33

0.25

0.30

0.35
11 40-60-80

12 40-55-70 0.08

0.09

0.10

0.10

0.12

0.15

0.12

0.15

0.18

0.14

0.17

0.20

0.16

0.20

0.24

0.16

0.21

0.26

0.18

0.24

0.30

0.20

0.27

0.3513 40-55-70

14 30-50-70

0.08

0.09

0.10

0.10

0.12

0.15

0.12

0.15

0.18

0.14

0.17

0.20

0.16

0.20

0.24

0.16

0.21

0.26

0.18

0.24

0.30

0.20

0.27

0.35

15 90-125-160

0.12

0.15

0.18

0.15

0.22

0.30

0.20

0.27

0.35

0.25

0.32

0.40

0.30

0.37

0.45

0.35

0.45

0.55

0.35

0.47

0.60

0.40

0.50

0.60

16 80-110-140

17 90-135-180

18 80-110-140

19 90-125-160

20 80-110-140

21

90-155-220

0.20

0.27

0.35

0.25

0.32

0.40

0.30

0.37

0.45

0.35

0.42

0.50

0.40

0.50

0.60

0.45

0.57

0.70

0.50

0.67

0.75

22
23
24
25 80-120-160

26
90-155-22027

28
29
30
31 30-45-60

0.05

0.06

0.07

0.06

0.08

0.11

0.08

0.10

0.13

0.10

0.12

0.15

0.12

0.15

0.18

0.12

0.16

0.20

0.14

0.18

0.22

0.16

0.20

0.25

32
20-35-5033

34
35

36
20-35-50

0.05

0.06

0.07

0.06

0.09

0.12

0.08

0.11

0.15

0.10

0.14

0.18

0.12

0.16

0.20

0.14

0.18

0.22

0.16

0.20

0.25

0.18

0.22

0.2737

38
20-35-50

0.05

0.06

0.07

0.06

0.09

0.12

0.08

0.11

0.15

0.10

0.14

0.18

0.12

0.16

0.20

0.14

0.18

0.22

0.16

0.20

0.25

0.18

0.22

0.2739

Richtwerte

 Empfohlene Schnittparameter.

(1) Die Bearbeitung sollte mit dem Mittelwert der empfohlenen Schnittwerte begonnen werden. Danach können (entsprechend der Verschleißmerkmale) die Schnittwerte 
 verändert werden, um die Bearbeitung zu optimieren. 

 Die angegebenen Werte beziehen sich auf IC908.
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Artikel-Nr. Bezeichnung Preis Verfügbarkeit Rabattgruppe

DCNM-Bohrkörper mit FLEXFIT-Schnittstelle

3320325 DCNM 060-018-M12-3D 188,00 € ab Lager H4

3352556 DCNM 065-020-M12-3D 188,00 € ab Lager H4

3352557 DCNM 070-021-M12-3D 188,00 € ab Lager H4

3352559 DCNM 075-023-M12-3D 188,00 € ab Lager H4

3352560 DCNM 080-024-M12-3D 188,00 € ab Lager H4

3352561 DCNM 085-025-M12-3D 197,00 € ab Lager H4

3352562 DCNM 090-027-M12-3D 197,00 € ab Lager H4

3352564 DCNM 095-029-M12-3D 197,00 € ab Lager H4

3352565 DCNM 100-030-M12-3D 203,00 € ab Lager H4

3352566 DCNM 105-032-M12-3D 214,00 € ab Lager H4

3352567 DCNM 110-033-M12-3D 214,00 € ab Lager H4

3352568 DCNM 115-035-M12-3D 214,00 € ab Lager H4

3352569 DCNM 120-036-M12-3D 214,00 € ab Lager H4

3352570 DCNM 125-037-M12-3D 228,00 € ab Lager H4

3352571 DCNM 130-039-M12-3D 228,00 € ab Lager H4

3352573 DCNM 135-041-M12-3D 228,00 € ab Lager H4

3352574 DCNM 140-042-M12-3D 228,00 € ab Lager H4

3352575 DCNM 145-044-M12-3D 237,00 € ab Lager H4

3352577 DCNM 150-045-M12-3D 248,00 € ab Lager H4

3352578 DCNM 160-048-M12-3D 248,00 € ab Lager H4

3352579 DCNM 170-051-M12-3D 276,00 € ab Lager H4

3352580 DCNM 180-054-M12-3D 276,00 € ab Lager H4

3352581 DCNM 190-057-M12-3D 303,00 € ab Lager H4

3320326 DCNM 200-060-M12-3D 303,00 € ab Lager H4

Weldon-Hülsen mit FLEXFIT-Schnittstelle

3355890 FLEXFIT 160-HOLDER-DCN-MS 143,00 € ab Lager H4

3357617 FLEXFIT 1905-HOLDER-DCNMS 157,00 € ab Lager H4

3320329 FLEXFIT 200-HOLDER-DCN-MS 157,00 € ab Lager H4

3320330 FLEXFIT 220-HOLDER-DCN-MS 157,00 € KW 49-50 H4

3320328 FLEXFIT 250-HOLDER-DCN-MS 176,00 € ab Lager H4

3320327 FLEXFIT 254-HOLDER-DCN-MS 176,00 € ab Lager H4

Preisliste
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I n n o v a t i o nProduktneuheiten

Artikel-Nr. Bezeichnung Preis Verfügbarkeit Rabattgruppe

HSK-Aufnahmen mit  FLEXFIT-Schnittstelle

3367334 HSK A32 ODP12X42 218,00 € KW 49-50 J2

t.b.a. HSK A40 ODP12X30 t.b.a. ab Q1 J2

3367335 HSK A50 ODP12X48 190,00 € ab Q1 J2

4502186 HSK A63 ODP12X59 194,00 € ab Lager J2

CAMFIX-Aufnahmen mit  FLEXFIT-Schnittstelle

3367358 C3 ODP 12X53 225,00 € ab Q1 J2

4509592 C4 ODP 12X53 225,00 € ab Lager J2

4509597 C5 ODP 12X53 237,00 € KW 3-4 / 2020 J2

4509459 C6 ODP 12X55 250,00 € ab Lager J2

ER-Adpater mit  FLEXFIT-Schnittstelle

3366867 ER25 ODP M12X10  77,20 € ab Lager J2

3366868 ER32 ODP M12X10  77,20 € ab Lager J2

Preisliste


