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Basierend auf dem Hochgeschwindigkeitsreibsystem BAYO T-REAM, fuhrt
ISCAR ein neues Reib-Rollierwerkzeug ein.
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METRISCH

Technische Merkmale

Die Kombination aus Hochgeschwindigkeits-Reibkopf und Rollierwerkzeug
ermaoglicht kurze Bearbeitungszeiten zur Erzielung praziser
Bohrungsdurchmesser und hervorragender, spiegelglatter Oberflachengtten.

Hohe
Produktivitat
Werkstuckstoff = C50 / 1050 Stahl

Durchmesser = 15 mm
Schnitttiefe = 80 mm

Eintritt Mitte Grund =

4

Eintrit _ g

£ 2

g g £ 8

5 5 o) £

! ! 2 ?
Innovatves 8 5 o
i 2 E Mitte £
Design = 5 S
H E 5
2 g E
(9]
c
i

Grund )
Reibahle Reibkopf mit Anzahl der bearbeiteten Bohrungen
Rollierwerkzeug
Reib-Walze
Reibkopf Reibkopf und Rollierwerkzeug
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Rollierwalzen

MAI 2022

METRISCH Walze |
Druck durch
Gewalzte
= jiche
Vorschubrichtung
] Ohne Rollierwalze Mit Rollierwalze
Hohe - Rollierwalzen bearbeiten den Werkstuckstoff - Die Walze dient der Vibrationsreduzierung
" zu einer glatten Oberflédche, geeignet wahrend der Bearbeitung und zur
Produktivitat fir Gleit- und Dichtflachen. Erzielung stabiler MaBhaltigkeit.
- Die gewalzte Fliche weist eine hohe - Die Walze verhindert die durch die
Resistenz gegen Reibung und Ermiidung auf. Reibahle erzeugten Rickzugsspuren.
Spane

Innovatives
Design

Kuhimittel
Kiihlung in sechs Richtungen

-Hochgeschwindigkeitsbearbeitung - Abtransport der Spane nach vorne durch die
linksgewendelte Reibahle und den Kihimittelstrom
- Kostenreduzierung durch auswechelbare Reibkopfe

- Innere Kihimittelzufuhr

Hinweis

Die Rollierwalzen sollten nach 5 Reibkopfwechseln Uberpruft werden. Allgemein
gilt, dass man die Walzen nach 10 Reibkopfwechseln austauscht. Der
beigeflgte Link fuhrt sie zu einer ausfuhrlichen Bedienungsanleitung.

Bedienungsanleitungl
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https://youtu.be/b9itmT_BWL4
https://iscar-my.sharepoint.com/:b:/g/personal/bennyr_imc-grp_com/EReDk09PhuZCg-pZmkfORAIB2sb0SzXWeNfu_gne6l5bnw?e=ChjSon
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Hohe
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Innovatives
Design

Hochdruckkuhlung
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Verfugbarkeit und Preise
Auf Sonderanfrage erhaltlich.

Mit freundlichen GriBen

ISCAR Germany GmbH

Erich Timons
CTO
Mitglied der Geschéftsleitung
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Mit freundlichen GriBRen

ISCAR Germany GmbH

Jonas von Kahlden
Produktmanager
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RMR
RMR -Reib-Rollierwerkzeug fir Oberflachengiten der Extraklasse

© Rollierwalze

: IIII

Sele—F —sle———— Bearbeitungstiefe G —=—— 75 (Spannbereich)

Werkzeuglange L

- Reibkopf - Rollierwalze - Bearbeitungs- Schaft-

Bezeichnung Durchmesser A einstellbarer Bereich B Reibkopflange C | Abmessung F tiefe G durchmesser | Gesamtldnge
RMR-15-BNT6-12C 15 15.0-15.2

RMR-16-BNT6-12C 16 16,0162 %5 204326 107 2165
RMR-17-BNT7-12C 17 17.0-17.2 >
RMR-18-BNT7-12C 18 18.0-18.2 107 34.5-37.7 117121 2316
RMR-19-BNT7-12C 19 19.0-19.2 ‘ '
RMR-20-BNT7-12C 20 20.0-20.2 34.8-38.0 117-120

RMR-21-BNT8-16C 21 21.0-21.2

RMR-22-BNT8-16C 22 22.0-22.2 129 41.7-44.9 117-121 16 938.8
RMR-23-BNT8-16C 23 23.0-23.2

RMR-24-BNT8-16C 24 24.0-24.2 42.0-45.2 117-120
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