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LNMX 19/30 ...-Schneideinsätze mit neuem F3P- 
und WKR-Spanformer zum Schruppen und Schlichten 
von Bahnrädern.

Vorteile
ISCAR stellt die neuen LNMX 19/30 ...-Spanformer zum Schruppen 
und Schlichten von Bahnrädern vor. Diese Spanformer wurden für einen 
weiten Anwendungsbereich - von geringen bis hohen Schnitttiefen - 
konzipiert. Die beschichteten Schneidstoffe können bei unterschiedlichen 
Maschinenbedingungen eingesetzt werden. ISCARs neue LNMX 19/30 ... zum 
Schruppen und Schlichten von Bahnrädern finden ihren Anwendungsbereich 
auf konventionellen Portal-Drehmaschinen sowie auf modernen CNC-
Drehmaschinen unter Verwendung von kompatiblen Monoblock- und 
Modularwerkzeugen.

Neue Spanformer
•	 Der neue F3P-Spanformer eignet sich für Schlichtanwendungen bis zu einer 

Zustellung von ap 1,5 mm. F3P bietet eine sehr gute Spanbildung im Vergleich zu 
anderen Schneideinsätzen.

•	 Der neue WKR-Spanformer eignet sich für Schruppanwendungen sowie für die 
Bearbeitung unter instabilen Bedingungen.

	 Zustellung bei LNMX 19 ... bis zu ap 6 mm.

	 Zustellung bei LNMX 30 ... bis zu ap 12 mm.

•	 Die Schneideinsätze mit den neuen F3P- und WKR-Spanformern sind in der 
	 MT-CVD-beschichteten Sorte IC8150 verfügbar.	
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	 Verfügbarkeit und Preise 
	 Siehe Preisliste in der Anlage. 

	

	 Mit freundlichen Grüßen				    Mit freundlichen Grüßen

  IISCAR Germany GmbH				    ISCAR Germany GmbH

  Erich Timons					     Jan Bender
  CTO						      Produktmanager
  Mitglied der Geschäftsleitung
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Zum Produktfilm
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https://youtu.be/XKov3urFLag


LNMX 301940-WM
Für mittlere / 
Vorschlichtbearbeitungen

LNMX 301940-WR
Für Schruppbearbeitungen

LNMX 301940-WKR
Für Schrupbearbeitungen 
- instabile Bedingungen 

LNMX 1919-WKR
Für Schruppbearbeitungen 
- instabile Bedingungen 

LNMX 191940-WF
Für Vorschlichtbearbeitungen 

LNMX 191940-WM
Für mittlere / 
Vorschlichtbearbeitungen

LNMX 191940-F3P
Für Schlichtbearbeitungen
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Abmessungen Zäher 1   Härter Schnittwerte
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82

50

IC
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50 ap

(mm)
f

(mm)
LNMX 191940-F3P 10.00 19.50 19.05 4.00 6.35 • 0.20-1.50 0.20-0.60
LNMX 191940-WF 10.00 19.05 19.05 4.00 6.35 • • 1.00-3.50 0.25-1.00
LNMX 191940-WM 10.00 19.05 19.05 4.00 6.35 • • 1.50-5.00 0.40-1.50
LNMX 191940-WKR 10.00 19.05 19.05 4.00 6.35 • 3.00-6.00 0.30-1.50
LNMX 301940-WM 12.00 30.00 19.05 4.00 6.35 • • 3.00-7.00 0.70-1.70
LNMX 301940-WR 12.00 30.00 19.05 4.00 6.35 • • 3.00-12.00 0.80-1.90
LNMX 301940-WKR 12.00 30.00 19.05 4.00 6.35 • 5.00-12.00 0.50-1.90

 

LNMX 19/30
Tangential geklemmte ISO-Drehschneideinsätze 
zum Schruppen und Schlichten von Eisenbahnrädern
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https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3165&mapp=IS&GFSTYP=M
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Abbildung zeigt Rechtsausführung

84°
93º

Bezeichnung H HF B OAL WF
PRWR/L 50-55 50.0 44.0 55.0 210.00 55.00 SR M6X1X16 HW 3.0

• Kassetten müssen separat bestellt werden.

 

PRWR/L
Klemmhalter mit Kassettensystem für die Nachbearbeitung 
von Unterflur-Radsätzen von Schienenfahrzeugen.

Zusammenbau und Ersatzteile

Bezeichnung Schraube Kniehebel Schlüssel

LNMX 191940
SR LCS 5 LR 5 HW 3.0

LNMX 301940

PRWR/L 50/55

PRWR/L 177-CA-19

1

PRWR/L 175-CA-30

3

PRWR/L 175-CA-19

2

1

32
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https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3565&mapp=IS&GFSTYP=M


LH

LF

HF
WF B

INSL
Abbildung zeigt Rechtsausführung

Bezeichnung HF B LF LH WF INSL Insert
PRWR/L 175-CA-19 32.0 22.6 43.00 35.0 23.00 19.00 LNMX 191940 SR LCS 5 LR 5 HW 3.0
PRWR/L 175-CA-30 32.0 22.6 43.00 35.0 23.00 30.00 LNMX 301940 SR LCS 5 LR 5 HW 3.0

 

PRWR/L 175-CA
Kassetten für PRWR/L 50-55-Werkzeuge

HF

LH

LF

WF B

Abbildung zeigt Rechtsausführung

Bezeichnung HF B LF LH WF Insert
PRWR/L 177-CA-19 32.0 18.6 43.00 35.0 19.10 LNMX 191940 SR LCS 5 LR 5 HW 3.0

 

PRWR/L 177-CA
Kassetten für PRWR/L 50-55-Werkzeuge
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https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3566&mapp=IS&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3567&mapp=IS&GFSTYP=M


Bei verschlissenen Rädern mit thermischen Rissen, eingelaufener 
oder aufgebauter Lauffläche ist die Schnittgeschwindigkeit auf die 
von ISCAR empfohlene minimale Geschwindigkeit zu reduzieren. 
Räder mit hohem Kohlenstoffgehalt sollten mit der von 
ISCAR empfohlenen Schnittgeschwindigkeit im unteren 
Bereich bearbeitet werden. Die Vorschubwerte sollten 
innerhalb des empfohlenen Bereichs gemäß Spanformer 
und der tatsächlichen Spanbildung optimiert werden.

Bereich Vc f

A 30 - 70 m/min 0,3 - 1,8 mm/U

B 50 - 100 m/min 0,5 - 2,0 mm/U

C 50 - 100 m/min 0,5 - 2,0 mm/U

Schnittparameter entsprechend Bereich:

10

8

6

4

2

0
0 0.5 1.0 2.0

f mm

ap mm

1.5

12

19
-W

F
19

-F
3P

1
9

-W
M

 /
 W

K
R

30
-W

M
LN

M
X

 3
0-

W
R

 /
 W

K
R

Werkstückstoff: Legierter Stahl
Schnittgeschwindigkeit: vc=30-100 m/min

F3P 0.20-1.50

WF 1.00-3.50

WM (19) 1.50-5.00

WKR (19) 3.00-6.00

WKR/WR (30) 3.00-12.00

Schnitttiefe entsprechend der 
Spanformergeometrie:
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P Empfohlene Schneidstoffsorten

IC8150

    Ein sehr verschleißfester TiCN/Al2O3/TiN MT-CVD-beschichteter Schneidstoff zum Drehen   
    mit Kobaltanreicherung in der Randschicht. Sehr widerstandsfähig gegen Ausbröckelungen, 
    Kerb- und Kolkverschleiß sowie plastische Deformation. Mehrbereichssorte für mittlere bis hohe 
    Schnittgeschwindigkeiten.

IC8250

Ein zäher TiCN/Al2O3/TiN MT-CVD-beschichteter Schneidstoff mit Kobaltanreicherung 
in der Randzone. Dieser Schneidstoff ist in der Stahlbearbeitung innerhalb eines 
breiten Schnittwertbereichs vielseitig einsetzbar und verfügt über hohe Zähigkeit 
und Widerstandsfähigkeit gegen Schneidkantenausbrüche und Verformung. 

A

B
C

Schnittwertempfehlungen

Schnittparameter 
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Preisliste

Artikel-Nr. Bezeichnung Preis € Verfügbarkeit Rabattgruppe

3355030 PRWL 50-55 486,00 Auf Anfrage L2

3355031 PRWR 50-55 486,00 Auf Anfrage L2

3355032 PRWL 177-CA-19 204,00 Auf Anfrage L2

3364481 LNMX 191940-WKR    IC8150 40,20 Auf Anfrage L1

3390798 LNMX 301940-WKR    IC8150 66,90 Auf Anfrage L1

3414655 LNMX 191940-F3P    IC8150 40,20 Auf Anfrage L1

3603179 PRWR 177-CA-19 204,00 Auf Anfrage L2

3603181 PRWR 175-CA-19 204,00 Auf Anfrage L2

3603182 PRWL 175-CA-19 204,00 Ab Lager L2

3603183 PRWR 175-CA-30 220,00 Auf Anfrage L2

3603184 PRWL 175-CA-30 220,00 Auf Anfrage L2

5595382 LNMX 191940-WF     IC8150 40,20 Auf Anfrage L1

5595386 LNMX 191940-WF     IC8250 40,20 Auf Anfrage L1

5595388 LNMX 191940-WM     IC8150 40,20 Ab Lager L1

5595390 LNMX 191940-WM     IC8250 40,20 Ab Lager L1

5595392 LNMX 301940-WM     IC8150 66,90 Ab Lager L1

5595396 LNMX 301940-WM     IC8250 66,90 Auf Anfrage L1

5595397 LNMX 301940-WR     IC8150 66,90 Auf Anfrage L1

5595398 LNMX 301940-WR     IC8250 66,90 Auf Anfrage L1
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