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Nutzen

» Erhéhte Abspanrate durch gesteigerte Schnitt-

geschwindigkeiten.

e Maximale Standzeiten danke einer erhéhten

Temperaturbestandigkeit.

IC5600 - Merkmale und Vorteile

e Feinstkornsubstrat mit MT CVD-Mehrlagenbeschichtung fir hohe

Schnittgeschwindigkeiten.

e SUMOTEC-Nachbehandlung fUr eine glatte Schichtoberflache.

¢ Hohe Resistenz gegen Temperaturbelastung und abrasiven Verschleil3.

Sorte ISO Eigenschaften

Schichtaufbau

Beschichtungsfarbe

P10-P15

CVD-beschichtete Schneidstoffsorte mit

TiN
einem Feinstkornsubstrat flr das Frasen von ’

Stahl mit hohen Schnittgeschwindigkeiten

Basis

Die neue IC5600-Palette auf einen Blick:

e SDMT 1205PDR-HQ-MM IC5600
e SDMT 1205R16T-FF 1C5600

e HM90 APKT 1003PDR IC5600

e HM90 APKT 100304PDR IC5600
* HM90 APKT 100312PDR 1C5600
* HM90 APKT 100316PDR 1C5600
* HM90 APKT 100325PDR 1C5600
¢ HM90 APKT 100330PDR 1C5600
* HM90 ADKT 1505PDR IC5600

* HM90 ADKT 150516PDR 1C5600
* HM90 ADKT 150520PDR 1C5600

* HM90 ADKT 150532PDR IC5600
* HM90 ADKT 150540PDR 1C5600
* HM90 ADKT 150550PDR 1C5600
* HM90 ADKT 150564PDR 1C5600

* S890 SZMU 080408PNRMM 1C5600
* S890 SZMU 080412PNRMM IC5600
* H690 WNMU 0705PNR-MM [C5600
e H690 WNMU 0403PNR-MM [C5600
* H690 WNMU040308PNR-MM IC5600

* HP ANKT 0702R12GT-FF I1C5600

Member IMC Group
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Die neue Schneidstoffsorte IC5600 ermoglicht bei der Bearbeitung von
Kohlenstoffstahl, legiertem Stahl sowie rostbestandigem, ferritischem
und martensitischem Stahl mit Wendeplattenfrasern eine verbesserte

Zerspanungsleistung.

Verfugbarkeit und Preise

Siehe Preisliste in der Anlage.

Mit freundlichen GriBen

ISCAR Germany GmbH

Erich Timons
CTO
Mitglied der Geschéftsleitung

Mit freundlichen GriBen

ISCAR Germany GmbH

Anton Kress
Produktspezialist

Member IMC Group
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Empfohlene Schnittgeschwindigkeiten fiir das Frasen von Stahl

ISCAR-Werkstoffgruppen (1)

Fir die Zug- Werkst.-
Bearbeitung Zusammen- festigk. gruppe Ve
ISO-Klasse von Werkstuckstoff setzung Zustand [N/mm?] | Harte HB Nr. m/min
< 0,25 %C Gegliht 420 125 1 240 - 340
Unlegierter Stahl|= 0,25 %C Gegluht 650 190 2 220 - 320
und Stahlguss, |[< 0,55 %C Vergutet 850 250 3 210 - 300
Stahl: Automatenstahl -+ 055 %C Geglfjht 750 220 4 210 - 275
Vergutet 1000 300 ® 190 - 275
e N Geglint 600 200 6 | 180-265
o1 B E IR [ Niedrig legierter Weniger als 5 % 930 275 7 170 - 255
Stahlguss, - LIRS Legierungsantelle|  Vergatet | 1000 | 300 8 | 160-255
auBer Stahlguss
e 1200 350 9 160 - 245
Sl e Hoch legierter Gegliht 680 200 10 125 - 235
austenitischer jkaby
I Stahiguss und Vergitet 1100 325 11 115 - 190
Werkzeugstahl
Sfjfffﬁ; mgftr;':]';‘t’gg .| Angelasse | 680 200 12 | 160- 255
Stahlguss Martensitisch Angelassen 820 240 13 150 - 245

() Entspricht ISO 513 und VDI 3323.

Member IMC Group
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SDMT-PDR-HQ

NI A PRODUKTNEUHEITEN

Wendeschneidplatten mit 4 helikalen Schneidkanten fir die allgemeine Bearbeitung

von 90°-Schultern

Abmessungen Ziher +— Harter Schnittwerte
-
d
=
S o [oe) 0 o o S S 3 o © © o o ap f,
. BRI ID[P| ]SRN DB S8 8|%|5
Bezeichnung L SRBS|Q|O[Q|o|c|[o|o|e|o|[o|c|o|[S|c|C (mm) (mm)
1T R P AT T 12.60 5.40 0.60 0.80 ° 1.00-11.80 0.08-0.15
SDMT 1205PDR-HQ-M  RRA(EFRE: RN ° . e | o | 120-11.80 0.08-0.15
1) "Rk POl ool o 8 (e BT ) 12,70 5.00 0.80 0.80| ® . ) ° . ° ° . ° . ° 1.20-11.80 0.07-0.20
HM90 APKT 1003
Wendeschneidplatten mit 2 helikalen Schneidkanten fir prazise 90°-Schultern
RE ‘<7V\/14> RE “7W1" Ra
|
— | j T ; @ @
APmx INSL ; - APMX IIISL S @
Abmessungen Ziher <— Harter Schnittwerte
-
d
=
[=] o
(=3 ] Ol WO |V | OC|OCO|OCD|V|OV|O|O f
2128|8858 2888|885 ¥ :
Bezeichnung Wi INSL APMX S RE BS|2(2|2|2|2|2|2|2(2(2(2|2|2|2|2| mm) (mm)
HM90 APKT 1003PDR 676 1145 800 353 080 140|e | e o o[o[of[of[o|o|e|e|e|e|e]| 120800 0.08-0.15
GIETORTIQR DD R 680 1160 800 400 040 1.80 ° 0.80-8.00 0.08-0.15
GIVETW O RDDELLEET T 670 1150 800 350 080 1.60 ) 1.20-8.00 0.08-0.15
GIVCTOWGIQR DR GEEITR 676 1145 800 353 080 140 . e | 120-8.00 0.08-0.20
HMO90 APKT 100304PDR 676 1145 800 353 040 178| e ° . ° ° 0.80-8.00 0.08-0.15
HM90 APKT 100308R 676 1145 800 353 080 1.00 ° 1.20-8.00 0.08-0.15
HM90 APKT 100310PDR 676 1145 800 353 1.00 1.00 ° 1.40-8.00 0.08-0.15
HMO90 APKT 100312PDR 676 1145 800 353 120 1.00| e ° ° ° 1.60-8.00 0.08-0.15
HM90 APKT 100316PDR 676 1145 800 353 160 058| e ° ° ° 2.00-8.00 0.08-0.15
HM90 APKT 100325PDR 676 1040 800 353 250 - |e ° ° ° 2.90-8.00 0.08-0.15
HM90 APKT 100330PDR 676 1040 800 353 3.00 ° ° ° ° 3.40-8.00 0.08-0.15

e Fur Wendeschneidplatten mit Eckenradien > 1,5 mm mussen der Fraskorper und der Plattensitz modifiziert werden.

SEITE5/8

Member IMC Group



https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1202&mapp=ML&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=828&mapp=ML&GFSTYP=M

NPA
PRODUKTNEUHEITEN

NEAOGI() GRADES

MACHINING INTELLIGENTLY

HM90 ADKT 1505

Wendeschneidplatten mit 2 helikalen Schneidkanten fur allgemeine Bearbeitungen ®
TW1
S

N
Y

&
%
®

=
@J ' RE J S L
-
Abmessungen Ziher <— Harter Schnittwerte
=2
w
=
[=3 o
[=1 N o ==} (=3 (=] (=] (=3 (=3 (==} 0 o o
glglg|d|2|8|3|8|8|28|8|z|m| * 5
: [CENCENCRNCHNCR NN NN NN NN NN NON NSNS
Bezeichnung INSL APMX S RE BS|=|=|=|=|=|=|=|=|=|[=|=[=|=]| (mm) (mm)
HM90 ADKT 1505PDR 16.18 1200 585 080 26| @ | @ | e | @ | @ | o | @ | e | e | o o e | e 1201200 0.080.15
HM90 ADKT 1505PDR-MM 16.00 1200 580 080 270 (] 1.20-12.00 | 0.08-0.15
HM90 ADKT 150516PDR 15.60 1200 592 160 137| e . 2.00-12.00 | 0.08-0.15
HM90 ADKT 150520PDR 15.60 1200 590 200 079| e o 2.40-12.00 | 0.08-0.15
HM90 ADKT 150524PDR 15.60 1200 580 240 052 ) 2.80-12.00 | 0.08-0.15
HM90 ADKT 150532PDR 156.20 1200 58 320 - | e . 3.60-12.00 | 0.08-0.15
HM90 ADKT 150540PDR 14.83 1200 580 4.00 o . 4.40-12.00 | 0.08-0.15
HM90 ADKT 150550PDR 14.85 1200 575 500 - | e (] 5.40-12.00 | 0.08-0.15
HM90 ADKT 150564PDR 14.85 1200 565 640 - | e [ 6.80-12.00 | 0.08-0.15
e Fur Wendeschneidplatten mit Eckenradien > 2,0 mm mussen der Fraskorper und der Plattensitz modifiziert werden.
¢ \Wendeschneidplatten mit Eckenradius > 0,8 mm sollten auf ADK- und SM-Werkzeugen nur stirnseitig montiert werden.
S890 SZMU-0804PN
Doppelseitige, quadratische Wendeschneidplatten mit 8 Schneidkanten %
S
Abmessungen Ziher <— Harter Schnittwerte
=
]
=
S|lw|lo|8|lwl|lol8 f,
T = I - T =~
Bezeichnung IC S L APMX BS RE EPSR| Q||| |o]|2Q |2 (mm)
$890 SZMU 080408PNTR 8.20 4.00 5.20 5.00 1.60 0.80 88.4 ] 0.12-0.25
$890 SZMU 080412PNTR 8.20 4.00 5.20 5.00 1.20 1.20 88.4 (] (] 0.12-0.25
S$890 SZMU 080408PNRMM [:¥A] 4.00 5.20 5.00 1.60 0.80 88.4 ° . . 0.08-0.25
$890 SZMU 080412PNRMNM 8.20 4.00 5.20 5.00 1.20 1.20 88.4 . . ° 0.08-0.25

Member IMC Group
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H690 WNHU/WNMU 0705

Trigon-Wendeschneidplatten mit 8 helikalen Schneidkanten fiir prazise 90°-Schultern

a,

@
@

®

i
i
S » Ll
Abmessungen Ziher <— Harter Schnittwerte
=2
]
=
8 o o
2|18 | 28|28 |22 ap f2
(X2 [ =] =] (Yo [~ =] (X
Bezeichnung L  APMX IC S RE BS |2 |2 |2 |2 |2 |22 |2 (mm) (mm)
H690 WNHU 0705PNTR (1) 7.30 7.00 11.50 5.80 0.80 1.20 o 1.20-7.00 0.10-0.20
H690 WNMU 0705-PNTR (@ 7.30 7.00 11.50 5.90 0.80 1.20 L] [ 1.20-7.00 0.10-0.35
H690 WNMU 070512PNTR 7.30 7.00 11.50 5.80 1.20 1.00 L] 1.60-7.00 0.10-0.35
H690 WNMU 070516PNTR 7.30 7.00 11.50 5.80 1.60 0.60 L] 2.00-7.00 0.10-0.35
H690 WNMU 070520PNTR 7.30 7.00 11.50 5.70 2.00 - o 2.40-7.00 0.10-0.35
H690 WNMU 0705PNN-MM 730 700 1150 590 080 - ) o | o 1.20-7.00  |0.10-0.25
H690 WNMU070512PNN-MM () [l 7.00 11.50 5.80 1.20 - o 1.60-7.00 0.10-0.25
H690 WNMUO070516PNN-MM (3) &) 7.00 11.50 5.70 1.60 . 2.00-7.00 0.10-0.25
H690 WNMUO070520PNN-MM (3) &} 7.00 11.50 5.70 2.00 - ° 2.40-7.00 0.10-0.25
H690 WNMU 0705PNR-MM ) 730 700 1150 590 080 120 | e . o | o 1.20-7.00  |0.10-0.25
H690 WNMU 0705PNR-RM (¢ 7.30 7.00 11.50 5.80 0.80 1.20 ° 1.20-7.00 0.15-0.40
(1) Umfangsgeschliffen
2 Wendeschneidplatten mit 6 rechten Schneidkanten fiir die allgemeine Bearbeitung von Guss- und Stahlwerkstiickstoffen.
@) 6 neutrale Schneidkanten, fir die Bearbeitung von Stahl, kann auch in linken Sonderwerkzeugen zum Einsatz kommen.
@ 6 rechte Schneidkanten, fir die Bearbeitung von Stahl.
) Fir Schruppbearbeitungen in der Schwerzerspanung.
H690 WNMU 0403
Trigon-Wendeschneidplatten mit 8 helikalen Schneidkanten fir prazise 90°-Schultern @
S »|
Abmessungen Zéher <— Harter Schnittwerte
=
w
=
Sl | 8| x| |8
(=] (3 < S - - ap fz
(T2 (2] [Tl [~ [>o] (Xl
Bezeichnung L APMX IC S RE BS ele|e|e|e ]2 (mm) (mm)
H690 WNMU 0403-PNTR 4.20 4.00 6.70 3.50 0.40 0.80 ° o 0.80-4.00 | 0.08-0.16
H690 WNMU 0403PNR-MM 4.20 4.00 6.70 3.50 0.40 0.80 [ . ° 0.80-4.00 | 0.04-0.16
H690 WNMU040308PNR-MM 4.20 4.00 6.70 3.50 0.80 0.40 [ . ° ° 1.20-4.00 | 0.04-0.16

Member IMC Group
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Preisliste
Artikel-Nr. Bezeichnung Preis € Verfiigbarkeit
3388590 SDMT 1205PDR-HQ-MM IC5600 16,00 Ende Q4
3396073 SDMT 1205R16T-FF 1C5600 20,00 Ab Lager
3424794 HM90 APKT 1003PDR 1C5600 15,95 Ende Q4
3427963 HM90 APKT 100304PDR 5600 15,95 Ende Q4
3427969 HM90 APKT 100312PDR 5600 15,95 Ende Q4
3427970 HM90 APKT 100316PDR 5600 15,95 Ende Q4
3427971 HM90 APKT 100325PDR 5600 15,95 Ende Q4
3427972 HM90 APKT 100330PDR 5600 15,95 Ende Q4
3427973 HM90 ADKT 1505PDR 5600 18,80 Ende Q4
3427974 HM90 ADKT 150516PDR 5600 18,80 Ab Lager
3427975 HM90 ADKT 150520PDR 5600 18,80 Ende Q4
3427978 HM90 ADKT 150532PDR 5600 18,80 Ende Q4
3427979 HM90 ADKT 150540PDR 5600 18,80 Ab Lager
3427980 HM90 ADKT 150550PDR 5600 18,80 Ende Q4
3427976 HM90 ADKT 150564PDR 5600 18,80 Ab Lager
3427961 S$890 SZMU 080408PNRMM5600 17,65 Ab Lager
3427962 S$890 SZMU 080412PNRMM5600 17,65 Ab Lager
3428881 H690 WNMU 0705PNR-MM 5600 21,40 Ende Q4
3428882 H690 WNMU 0403PNR-MM 5600 18,85 Ende Q4
3428883 H690 WNMUO040308PNR-MM5600 18,85 Ab Lager
3425077 HP ANKT 0702R12GT-FF 5600 23,00 Q1 2022

Rabattgruppe: G1 System - Fras-WSP

Member IMC Group
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