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Schneideinsätze zum Gewindedrehen
mit 10 nutzbaren Schneiden

NPA
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Tangential geklemmte Schneideinsätze zum Gewindedrehen mit 
10 nutzbaren Schneidkanten.

Dieser neu entwickelte Schneideinsatz mit Durchmesser 16 mm hat 5 doppelseitige Schneiden 
und damit 10 nutzbare Schneiden. 

Im Vergleich zu 3-schneidigen Schneideinsätzen bietet das neue System daher einen äußerst 
günstigen Preis pro Schneide.

 Folgende Gewindeprofile und Größen sind verfügbar:
 • TTG-16E-ISO - ISO – Vollprofil, metrisch
 • TTG-16E-UN - UN-Vollprofilgewinde
 • TTG-16E-A55 - 55° Teilprofil
 • TTG-16E-A60 - 60° Teilprofil

Die DECAIQTHREAD-Linie wurde mit der neuesten Fertigungstechnologie hergestellt, was eine 
sehr präzise Geometrie und Wiederholgenauigkeit beim Schneidenwechsel mit sich bringt.

Die Schneideinsätze sind aus der vielseitig einsetzbaren Schneidstoffsorte IC908 gefertigt,
und sie erreichen im Vergleich zu herkömmlichen Gewinde-Schneideinsätzen deutlich längere
Standzeiten.

Die Werkzeuge wurden zur Nutzung zielgerichteter Kühlmittelzufuhr entwickelt. Der Schneideinsatz
kann bei Verschleiß viermal gedreht werden, ohne die Schraube komplett zu lösen. Dies 
reduziert erheblich die Wechselzeit. 

Effizientes und kostensparendes
Gewindedrehen mit DECAIQTHREAD!

Neu

Per Klick
zum Video

▲

http://youtu.be/IZYMRbjx2ug 
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 Verfügbarkeit und Preise 
 Siehe beigefügte Preisliste 

 

 Mit freundlichen Grüßen      Mit freundlichen Grüßen

 ISCAR Germany GmbH      ISCAR Germany GmbH

 Erich Timons       Marco Huck
 CTO        Produktspezialist
 Mitglied der Geschäftsleitung
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TTG-16E-ISO
Metrische (DIN13 12-1986: 6G) Vollprofil-Schneideinsätze zum 
Außengewindedrehen mit 10 nutzbaren Schneidkanten

W

R

di

Abmessungen

Bezeichnung Steigung R W di IC
90

8

TTG-16E-0.50-ISO 0.50 0.06 2.10 16.00 •

TTG-16E-0.75-ISO 0.75 0.10 2.10 16.00 •

TTG-16E-1.00-ISO 1.00 0.13 2.10 16.00 •

TTG-16E-1.25-ISO 1.25 0.17 2.10 16.00 •

TTG-16E-1.50-ISO 1.50 0.20 2.10 16.00 •

SER/L-TT
Werkzeughalter mit zielgerichteter Kühlmittelzuführung zum Außengewindedrehen für 
Schneideinsätze mit 10 nutzbaren Schneiden

L3
b

h
H2

l1
l2

f

h

12 & 16 mm shank sizes Th

Bezeichnung h b f L3 l2 l1 H2 Th

SER/L 1212 F16TT-JHP 12.0 12.0 12.2 - 20.0 80.00 23.0 UNF 5/16-24
SER/L 1616 H16TT-JHP 16.0 16.0 16.2 - 20.0 100.00 27.0 UNF 5/16-24

SER/L 2020 K16TT-JHP 20.0 20.0 20.2 - 20.0 125.00 31.0 G 1/8-28
SER/L 2525 M16TT-JHP 25.0 25.0 25.2 17.00 20.0 150.00 36.0 G 1/8-28

Ersatzteile
Bezeichnung Schraube Schlüssel Dichtschraube
SER 1212 F16TT-JHP SR M4X0.7-L10 IP10X2 IP-10/5 SR 5/16UNF TL360
SER 1616 H16TT-JHP SR M4X0.7-L10 IP10X2 IP-10/5 SR 5/16UNF TL360

SER 2020 K16TT-JHP SR M4X0.7-L10 IP10 IP-10/5
SER 2525 M16TT-JHP SR M4X0.7-L10 IP10 IP-10/5

Abbidlung zeigt Rechtsausführung

12 und 16 mm Schaftdurchmesser
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TTG-16E-UN
Vollprofil-Schneideinsätze mit 10 nutzbaren Schneidkanten zum 
Außengewindedrehen  (UN, UNC, UNF, UNEF)

W

R

di

Abmessungen

Bezeichnung TPI R W di IC
90

8

TTG-16E-32-UN 32.0 0.08 2.10 16.00 •

TTG-16E-28-UN 28.0 0.10 2.10 16.00 •

TTG-16E-24-UN 24.0 0.11 2.10 16.00 •

TTG-16E-20-UN 20.0 0.14 2.10 16.00 •

TTG-16E-18-UN 18.0 0.15 2.10 16.00 •

TTG-16E-16-UN 16.0 0.19 2.10 16.00 •

TTG-16E-A55
Schneideinsätze mit 10 nutzbaren Schneidkanten mit  55° Teilprofil
zum Außengewindedrehen

W

R

di

Abmessungen

Bezeichnung TPI max TPI min R W di IC
90

8

TTG-16E-A55 48 16 0.05 2.10 16.00 •
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versuchsbericht nr. 1

versuchsbericht nr. 2

Ergebnis: 50% längere Standzeit!!!

ErgebnIs: 46% längere Standzeit!!!

Werkstückstoff: 1.4305

Werkstückstoff: GOST 09r2C

ISCAR

Schneideinsatz TTG-16E-1.50-ISO   IC908

Gewindetyp M 48 X 1.5

Gewindelänge 19.5

vc (m/min) 75

Anzahl der Schnitte 11

f (mm) 1.5

Teile/Schneidkante 420

ISCAR

Schneideinsatz TTG-16E-1.50-ISO   IC908

Gewindetyp M 10 X 1.5

Gewindelänge 10

Spindeldrehzahl (U/min) 500

f (mm) 1.5

Teile/Schneidkante 73

TTG-16E-A60
Schneideinsätze mit 10 nutzbaren Schneidkanten mit 60° Teilprofil
zum Außengewindedrehen

W

R

di

Abmessungen

Bezeichnung Pmin Pmax TPI max TPI min R W di IC
90

8

TTG-16E-A60 0.50 1.50 48 16 0.05 2.10 16.00 •
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ISO         Werkstückstoff Eigenschaft

Zug- 
festigkeit

Rm
[N/mm2]

Härte
HB

  
Nr.

Beschichtungstyp

vc
Min [m/min]

vc
Max [m/min]

P

Unlegierter Stahl,
Stahlguss, Auto-
matenstahl

<0.25 %C Geglüht 420 125 1 70 120

> = 0.25 %C Geglüht 650 190 2 70 115

< 0.55 %C Vergütet 850 250 3 65 110

> = 0.55 %C Geglüht 750 220 4 55 105

Vergütet 1000 300 5 55 105

Niedrig legierter Stahl und
Stahlguss
(weniger als 5%
Legierungsanteile)

Geglüht 600 200 6 65 115

Vergütet

930 275 7 45 90

1000 300 8 45 85

1200 350 9 45 85

Hoch legierter Stahl, Stahlguss und
Werkzeugstahl

Geglüht 680 200 10 50 75

Vergütet 1100 325 11 30 65

M Rostbeständiger Stahl und Stahl-
guss

Ferritisch/martensitisch 680 200 12 45 80

Martensitisch 820 240 13 45 70

Austenitisch 600 180 14 55 90

K

Grauguss (GG)
Perlitisch/ferritisch 180 15 80 100

Perlitisch/martensitisch 260 16 55 75

Kugelgraphitguss GGG)
Ferritisch 160 17 45 80

Perlitisch 250 18 40 70

Temperguss
Ferritisch 130 19 40 45

Perlitisch 230 20 40 90

N

Aluminiumknetlegierung
Nicht aushärtbar 60 21 65 230

Ausgehärtet 100 22 50 140

Aluminiumguss, 
legiert

<=12% Si Nicht aushärtbar 75 23 125 250

Ausgehärtet 90 24 125 175

>12% Si Hoch hitzebeständig 130 25 125 175

Kupferlegierung

>1% Pb Automatenstahl 110 26 50 160

Messing 90 27 50 160

Elektrolytkupfer 100 28 50 160

Nicht-Eisen
Duroplaste, Faserkunst-
stoffe

29 50 160

Hartgummi 30 50 160

S

Hoch hitzebest.
Legierungen, Su-
perlegierungen

Fe-Basis
Geglüht 200 31 30 40

Ausgehärtet 280 32 20 30

Ni- o. Co-Basis

Geglüht 250 33 15 20

Ausgehärtet 350 34 10 15

Gegossen 320 35 10 15

Titan, Titanlegie-
rungen

Rm 400 36 90 105

Alpha+Beta-Leg., ausge-
härtet

Rm 1050 37 30 45

H
Gehärteter Stahl

Gehärtet 40-50 HRC 38 30 40

Gehärtet 51-55 HRC 39 30 40

Schalenhartguss Gegossen 400 40 30 40

Gusseisen Gehärtet 55 HRC 41 30 40
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Katalognummer Bezeichnung Bruttopreis €/Stck.
5903475 TTG-16E-0.50-ISO   IC908 38,25

5903476 TTG-16E-0.75-ISO   IC908 38,25

5903477 TTG-16E-1.00-ISO   IC908 38,25

5903478 TTG-16E-1.25-ISO   IC908 38,25

5903470 TTG-16E-1.50-ISO   IC908 38,25

5903479 TTG-16E-16-UN       IC908 38,25

5903481 TTG-16E-18-UN      IC908 38,25

5903480 TTG-16E-20-UN      IC908 38,25

5903482 TTG-16E-24-UN      IC908 38,25

5903483 TTG-16E-28-UN      IC908 38,25

5903484 TTG-16E-32-UN      IC908 38,25

5903486 TTG-16E-A55        IC908 38,25

5903485 TTG-16E-A60        IC908 38,25

SER 1212 F16TT-JHP Q4/15

3800254 SER 1616 H16TT-JHP 96,1

3800253 SER 2020 K16TT-JHP 113

3800247 SER 2525 M16TT-JHP 119

SEL 1212 F16TT-JHP Q4/15

SEL 1616 H16TT-JHP Q4/15

SEL 2020 K16TT-JHP Q4/15

SEL 2525 M16TT-JHP Q4/15

Rabattgruppe: N1  GEWINDE-EINSÄ.D

Rabattgruppe: N3  GEWINDE-WKZG. D

Preisliste


