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11 mm Gewindeschneidplatten mit einem gesinterten 
Spanformer für ein großes Spektrum an Gewindeprofilen und 
Steigungsgrößen zur Bearbeitung von Innengewinden

Präzisionsgeschliffene Geometrie mit gesintertem Spanformer
 • Ermöglicht eine präzise und prozesssichere Gewindefertigung 
 • Einsetzbar für alle gängigen Werkstückstoffe
 • Schnittkraftreduzierung
 • Bessere Spankontrolle und Spanfluss resultieren in hoher Oberflächengüte
 • Speziell geeignet für die optimierte Bearbeitung von Innengewinden
 • Verfügbar in der PVD-beschichteten Feinstkornsorte IC908
 • Einsetzbar in ISCAR-Standardgewindewerkzeugen

Die neuen, rechten Gewindeschneidplatten sind für folgende Profilstandards erhältlich: 
metrische ISO-Gewinde, UN, Whitworth, NPT, NPTF, BSPT, MJ und UNJ.

 Verfügbarkeit und Preise 
 Siehe beigefügte Preisliste

 

 Mit freundlichen Grüßen     Mit freundlichen Grüßen

 ISCAR Germany GmbH     ISCAR Germany GmbH

 Erich Timons      Marco Axtmann
 CTO       Produktspezialist
 Mitglied der Geschäftsleitung

Neu
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IR/L-ISO
Wendeschneidplatten für die Innenbearbeitung von metrischen 
ISO-Gewinden (DIN13 12-1986, Klasse 6H)
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Abbildung zeigt Linksausführung für die
Innenbearbeitung

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

Abmessungen Tough Ö Hard

Bezeichnung di Steigung l R X Y Z(3) IC
28
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8
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M
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IC
80

8

IC
90

8
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06IR/L 0.50 ISO 3.97 0.50 6.00 0.03 0.9 0.5 1 •

06IR/L 0.75 ISO 3.97 0.75 6.00 0.04 0.8 0.5 1 •

06IR/L 1.00 ISO 3.97 1.00 6.00 0.05 0.7 0.6 1 •

06IR/L 1.25 ISO 3.97 1.25 6.00 0.07 0.6 0.6 1 •

08IR/L 0.50 ISO 4.76 0.50 8.00 0.05 0.6 0.5 1 •

08IR 0.75 ISO 4.76 0.75 8.00 0.04 0.6 0.5 1 •

08IR/L 1.00 ISO 4.76 1.00 8.00 0.05 0.6 0.6 1 • •

08IR/L 1.25 ISO 4.76 1.25 8.00 0.07 0.6 0.7 1 •

08IR/L 1.50 ISO 4.76 1.50 8.00 0.08 0.6 0.7 1 • •

08IR/L 1.75 ISO 4.76 1.75 8.00 0.10 0.6 0.8 1 •

08UIRL 2.00 ISO 4.76 2.00 8.00 0.12 0.9 4.0 1 •

11IR/L 0.35 ISO 6.35 0.35 11.00 0.02 0.8 0.3 1 • •

11IR 0.40 ISO 6.35 0.40 11.00 0.02 0.8 0.4 1 •

11IR/L 0.50 ISO 6.35 0.50 11.00 0.03 0.6 0.6 1 • • • •

11IRB 0.50 ISO 6.35 0.50 11.00 0.00 0.6 0.6 1 •

11IR 0.70 ISO 6.35 0.70 11.00 0.04 0.6 0.6 1 •

11IR/L 0.75 ISO 6.35 0.75 11.00 0.08 0.6 0.6 1 • • •

11IRB 0.75 ISO 6.35 0.75 11.00 0.00 0.6 0.6 1 •

11IR 0.80 ISO 6.35 0.80 11.00 0.04 0.6 0.6 1 • •

11IRB 0.80 ISO 6.35 0.80 11.00 0.00 0.6 0.6 1 •

11IR/L 1.00 ISO 6.35 1.00 11.00 0.05 0.6 0.7 1 • • • • •

11IRB 1.00 ISO 6.35 1.00 11.00 0.00 0.6 0.6 1 •

11IRM 1.00 ISO (1) 6.35 1.00 11.00 0.05 0.6 0.7 1 • •

11IR/L 1.25 ISO 6.35 1.25 11.00 0.07 0.8 0.8 1 • • •

11IRB 1.25 ISO 6.35 1.25 11.00 0.00 0.8 0.9 1 •

11IR/L 1.50 ISO 6.35 1.50 11.00 0.08 0.8 1.0 1 • • • • •

11IRB 1.50 ISO 6.35 1.50 11.00 0.00 0.8 0.9 1 •

11IRM 1.50 ISO (1) 6.35 1.50 11.00 0.08 0.8 1.0 1 • • •

11IR/L 1.75 ISO 6.35 1.75 11.00 0.10 0.8 1.1 1 • • •

11IRB 1.75 ISO 6.35 1.75 11.00 0.00 0.8 0.9 1 •

11IR/L 2.00 ISO 6.35 2.00 11.00 0.12 0.8 0.9 1 • • • •

11IRB 2.00 ISO 6.35 2.00 11.00 0.00 0.8 0.9 1 •

16IR 0.35 ISO 9.52 0.35 16.00 0.02 0.8 0.3 1 •

16IR/L 0.40 ISO 9.52 0.40 16.00 0.02 0.8 0.4 1 •

16IL 0.45 ISO 9.52 0.45 16.00 0.02 0.8 0.4 1 •

16IL 0.50 ISO 9.52 0.50 16.00 0.03 0.6 0.6 1 • • • •

16IR/L 0.60 ISO 9.52 0.60 16.00 0.03 0.6 0.6 1 • •

16IR/L 0.70 ISO 9.52 0.70 16.00 0.04 0.6 0.6 1 • • •

16IL 0.75 ISO 9.52 0.75 16.00 0.04 0.6 0.6 1 • • • • •

16IR/L 0.80 ISO 9.52 0.80 16.00 0.04 0.6 0.6 1 • •

16IL 1.00 ISO 9.52 1.00 16.00 0.05 0.6 0.7 1 • • • • •

Zäher Härter
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IR/L-ISO
Wendeschneidplatten für die Innenbearbeitung von metrischen ISO-Gewinden
(DIN13 12-1986, Klasse 6H) 
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Abbildung zeigt Linksausführung für die 
Innenbearbeitung

60°
1/4 P

1/8 P

NUT

SCREW

• Toleranz: Klasse 6H. 

(1) Mit gesintertem Spanformer  (2) Mehrzahn  (3) Anzahl der Zähne pro Schneidecke

(Fortsetzung)

Abmessungen Tough Ö Hard

Bezeichnung di Steigung l R X Y Z(3) IC
28
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16IR 1.00 ISO 3M (2) 9.52 1.00 16.00 0.05 1.7 2.5 3 •

16IRB 1.00 ISO (1) 9.52 1.00 16.00 0.05 0.6 0.7 1 •

16IRM 1.00 ISO (1) 9.52 1.00 16.00 0.05 0.6 0.7 1 • • • • • •

16IL 1.25 ISO 9.52 1.25 16.00 0.07 0.8 0.9 1 • • • • • •

16IRB 1.25 ISO (1) 9.52 1.25 16.00 0.07 0.8 0.9 1 •

16IRM 1.25 ISO (1) 9.52 1.25 16.00 0.06 0.8 0.9 1 • •

16IR/L 1.50 ISO 9.52 1.50 16.00 0.08 0.8 1.0 1 • • • • • • •

16IR 1.50 ISO 2M (2) 9.52 1.50 16.00 0.08 1.5 2.3 2 • •

16IRB 1.50 ISO (1) 9.52 1.50 16.00 0.08 0.8 1.0 1 •

16IRM 1.50 ISO (1) 9.52 1.50 16.00 0.08 0.8 1.0 1 • • • • • •

16IR/L 1.75 ISO 9.52 1.75 16.00 0.10 0.9 1.2 1 • • • •

16IRB 1.75 ISO (1) 9.52 1.75 16.00 0.10 0.9 1.2 1 •

16IRM 1.75 ISO (1) 9.52 1.75 16.00 0.10 0.9 1.2 1 • • •

16IR/L 2.00 ISO 9.52 2.00 16.00 0.12 1.0 1.3 1 • • • • •

16IR 2.00 ISO 2M (2) 9.52 2.00 16.00 0.12 2.0 3.0 2 •

16IRB 2.00 ISO (1) 9.52 2.00 16.00 0.12 1.0 1.3 1 •

16IRM 2.00 ISO (1) 9.52 2.00 16.00 0.11 1.0 1.3 1 • • • • • •

16IR/L 2.50 ISO 9.52 2.50 16.00 0.15 1.1 1.5 1 • • • • •

16IRM 2.50 ISO (1) 9.52 2.50 16.00 0.14 1.1 1.5 1 • • • •

16IR/L 3.00 ISO 9.52 3.00 16.00 0.18 1.1 1.5 1 • • • •

16IRB 3.00 ISO (1) 9.52 3.00 16.00 0.18 1.1 1.5 1 •

16IRM 3.00 ISO (1) 9.52 3.00 16.00 0.17 1.1 1.5 1 • • • • • •

22IR 1.50 ISO 3M (2) 12.70 1.50 22.00 0.08 2.3 3.7 3 • •

22IR 2.00 ISO 2M (2) 12.70 2.00 22.00 0.08 2.0 3.0 2 •

22IR 2.00 ISO 3M (2) 12.70 2.00 22.00 0.08 3.1 5.0 3 • •

22IL 3.00 ISO 12.70 3.00 16.00 0.17 1.1 1.5 1 •

22IR/L 3.50 ISO 12.70 3.50 22.00 0.22 1.6 2.3 1 • • •

22IR/L 4.00 ISO 12.70 4.00 22.00 0.25 1.6 2.3 1 • • •

22IR/L 4.50 ISO 12.70 4.50 22.00 0.29 1.6 2.4 1 • • •

22IR/L 5.00 ISO 12.70 5.00 22.00 0.32 1.6 2.3 1 • • •

22UIRL 5.50 ISO 12.70 5.50 22.00 0.35 2.4 11.0 1 • •

22UIRL 6.00 ISO 12.70 6.00 22.00 0.39 2.1 11.0 1 • •

27IR 3.00 ISO 2M (2) 15.88 3.00 27.00 0.18 2.9 4.6 2 •

27IR/L 5.50 ISO 15.88 5.50 27.00 0.35 1.6 2.3 1 • • • •

27IR/L 6.00 ISO 15.88 6.00 22.00 0.39 1.8 2.5 1 • • •

Zäher Härter

MUTTER

SCHRAUBE



38-2015GEWINDEDREHEN

Produktinformation
METRISCHJAN 2016

Seite 5 / 14

IR/L-UN
Wendeschneidplatten für die Innenbearbeitung amerikanischer UN-Vollprofil-Gewinde     
(UN, UNC, UNF, UNEF) 
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U-Type

Abbildung zeigt Linksausführung  für die 
Innenbearbeitung

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

Abmessungen Tough Ö Hard

Bezeichnung di TPI l R X Y Z(3) IC
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80
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06IR 32 UN 3.97 32.0 6.00 0.04 0.8 0.5 1 •

06IL 28 UN 3.97 28.0 6.00 0.04 0.8 0.6 1 •

06IR/L 24 UN 3.97 24.0 6.00 0.05 0.7 0.6 1 •

06IR/L 20 UN 3.97 20.0 6.00 0.06 0.6 0.6 1 •

06IR/L 18 UN 3.97 18.0 6.00 0.07 0.6 0.7 1 •

08IR 32 UN 4.76 32.0 8.00 0.04 0.6 0.5 1 •

08IR/L 28 UN 4.76 28.0 8.00 0.04 0.6 0.6 1 •

08IR/L 24 UN 4.76 24.0 8.00 0.05 0.6 0.6 1 •

08IR/L 20 UN 4.76 20.0 8.00 0.06 0.6 0.7 1 •

08IR 18 UN 4.76 18.0 8.00 0.07 0.6 0.7 1 •

08IR/L 16 UN 4.76 16.0 8.00 0.09 0.6 0.7 1 •

08IR 14 UN 4.76 14.0 8.00 0.10 0.6 0.8 1 • •

08UIRL 13 UN 4.76 13.0 8.00 0.10 1.0 4.0 1 •

08UIRL 12 UN 4.76 12.0 8.00 0.10 0.9 4.0 1 •

08UIRL 11 UN 4.76 11.0 8.00 0.10 0.9 4.0 1 •

11IR 64 UN 6.35 64.0 11.00 0.02 0.8 0.4 1 •

11IR 36 UN 6.35 36.0 11.00 0.04 0.6 0.6 1 •

11IR/L 32 UN 6.35 32.0 11.00 0.04 0.6 0.6 1 • •

11IRB 32 UN 6.35 32.0 11.00 0.00 0.6 0.6 1 •

11IR/L 28 UN 6.35 28.0 11.00 0.04 0.6 0.7 1 • •

11IRB 28 UN 6.35 28.0 11.00 0.00 0.6 0.6 1 •

11IR/L 24 UN 6.35 24.0 11.00 0.05 0.7 0.8 1 • •

11IRB 24 UN 6.35 24.0 11.00 0.00 0.6 0.6 1 •

11IR/L 20 UN 6.35 20.0 11.00 0.06 0.8 0.9 1 • • •

11IRB 20 UN 6.35 20.0 11.00 0.00 0.8 0.9 1 •

11IR/L 18 UN 6.35 18.0 11.00 0.07 0.8 1.0 1 • • •

11IRB 18 UN 6.35 18.0 11.00 0.00 0.8 0.9 1 •

11IR/L 16 UN 6.35 16.0 11.00 0.09 0.9 1.1 1 • • • •

11IRB 16 UN 6.35 16.0 11.00 0.00 0.8 0.9 1 •

11IR/L 14 UN 6.35 14.0 11.00 0.10 0.9 1.1 1 • • •

11IRB 14 UN 6.35 14.0 11.00 0.00 0.8 0.9 1 •

11IR 12 UN 6.35 12.0 11.00 0.12 0.9 1.1 1 •

11IRB 12 UN 6.35 12.0 11.00 0.00 0.8 0.9 1 •

11IR 11 UN 6.35 11.0 11.00 0.14 0.8 1.1 1 • •

16IR 32 UN 9.52 32.0 16.00 0.04 0.6 0.6 1 • • •

16IR/L 28 UN 9.52 28.0 16.00 0.04 0.6 0.7 1 • •

16IR 27 UN 9.52 27.0 16.00 0.04 0.7 0.8 1 •

16IR 24 UN 9.52 24.0 16.00 0.05 0.7 0.8 1 • • • •

16IRB 24 UN (1) 9.52 24.0 16.00 0.05 0.7 0.8 1 •

16IL 20 UN 9.52 20.0 16.00 0.06 0.8 0.9 1 • • • • •

16IRB 20 UN (1) 9.52 20.0 16.00 0.06 0.8 0.9 1 •

16IRM 20 UN (1) 9.52 20.0 16.00 0.06 0.8 0.9 1 •

16IL 18 UN 9.52 18.0 16.00 0.07 0.8 1.0 1 • • • •

16IRB 18 UN (1) 9.52 18.0 16.00 0.07 0.8 1.0 1 •

16IRM 18 UN (1) 9.52 18.0 16.00 0.08 0.8 1.0 1 • •

Zäher Härter
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60° 1/4 P

1/8 P

NUT

SCREW

IR/L-UN
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x

l

U-Type

• Toleranz: Klasse 2B, ANSI B1, 3M-1986.  

(1) Mit gesintertem Spanformer.  (2) Mehrzahn  (3) Anzahl der Zähne pro Schneidecke

Abbildung zeigt Linksausführung für die 
Innenbearbeitung

Abmessungen Tough Ö Hard

Bezeichnung di TPI l R X Y Z(3) IC
22

8

IC
92

8

IC
50

M
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0
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08
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8

IC
80

8

IC
90

8

IC
10

07

16IR/L 16 UN 9.52 16.0 16.00 0.09 0.9 1.1 1 • • • •

16IR 16 UN 2M (2) 9.52 16.0 16.00 0.09 1.5 2.3 2 •

16IRB 16 UN (1) 9.52 16.0 16.00 0.18 0.9 1.1 1 •

16IRM 16 UN (1) 9.52 16.0 16.00 0.09 0.9 1.1 1 • • •

16IR/L 14 UN 9.52 14.0 16.00 0.10 0.9 1.2 1 • • • •

16IRB 14 UN (1) 9.52 14.0 16.00 0.10 0.9 1.2 1 •

16IRM 14 UN (1) 9.52 14.0 16.00 0.11 0.9 1.2 1 • •

16IR/L 13 UN 9.52 13.0 16.00 0.11 1.0 1.3 1 • •

16IR/L 12 UN 9.52 12.0 16.00 0.12 1.1 1.4 1 • • • • •

16IRB 12 UN (1) 9.53 12.0 16.00 0.12 1.1 1.4 1 •

16IRM 12 UN (1) 9.52 12.0 16.00 0.12 1.1 1.4 1 • • • •

16IR 11.5 UN 9.52 11.5 16.00 0.13 1.1 1.5 1 •

16IR 11 UN 9.52 11.0 16.00 0.14 1.1 1.5 1 • • •

16IR/L 10 UN 9.52 10.0 16.00 0.15 1.1 1.5 1 • • •

16IRB 10 UN (1) 9.52 10.0 16.00 0.15 1.1 1.5 1 •

16IR 9 UN 9.52 9.0 16.00 0.17 1.2 1.7 1 •

16IR/L 8 UN 9.52 8.0 16.00 0.19 1.1 1.5 1 • • • •

16IRB 8 UN (1) 9.52 8.0 16.00 0.19 1.1 1.5 1 •

16IRM 8 UN (1) 9.52 8.0 16.00 0.20 1.1 1.5 1 • • •

22IR 16 UN 3M (2) 12.70 16.0 22.00 0.09 2.5 4.0 3 •

22IR 12 UN 2M (2) 12.70 12.0 22.00 0.12 2.2 3.4 2 •

22IR 12 UN 3M (2) 12.70 12.0 22.00 0.12 3.3 5.3 3 •

22IR/L 7 UN 12.70 7.0 22.00 0.22 1.6 2.3 1 • • •

22IR 6 UN 12.70 6.0 22.00 0.26 1.6 2.3 1 • • •

22IR 5 UN 12.70 5.0 22.00 0.32 1.6 2.3 1 • •

22UIRL 4.5 UN 12.70 4.5 22.00 0.36 2.4 11.0 1 •

22UIRL 4 UN 15.88 4.0 22.00 0.36 2.4 11.0 1 •

27IR 8 UN 2M (2) 15.88 8.0 27.00 0.19 3.1 4.9 2 •

27IR 4.5 UN 15.88 4.5 27.00 0.36 1.7 2.4 1 •

27IR/L 4 UN 15.88 4.0 27.00 0.41 1.8 2.7 1 • • •

Zäher Härter

Wendeschneidplatten für die Innenbearbeitung amerikanischer UN-Vollprofil-Gewinde    
(UN, UNC, UNF, UNEF) 

SCHRAUBE

MUTTER



38-2015GEWINDEDREHEN

Produktinformation
METRISCHJAN 2016

Seite 7 / 14

IR/L-W
Wendeschneidplatten für die Innenbearbeitung von Whitworth-Vollprofil-Gewinden  
(BSW, BSF, BSP) nach DIN ISO 259

Y R

di

l

X

YR

X

di

l

Y

di
X

l

Abbildung zeigt Linksausführung für die 
Innenbearbeitung

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

Abmessungen Tough Ö Hard

Bezeichnung di TPI l R X Y Z(3) IC
22

8

IC
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8
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M
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8

IC
80

8

IC
90

8

IC
10

07

06IR 26 W 3.97 26.0 6.00 0.10 0.7 0.6 1 •

06IR 20 W 3.97 20.0 6.00 0.14 0.6 0.7 1 •

08IR 24 W 4.76 24.0 8.00 0.11 0.6 0.6 1 •

08IR/L 19 W 4.76 19.0 8.00 0.15 0.6 0.7 1 • •

08IR 18 W 4.76 18.0 8.00 0.16 0.6 0.7 1 •

08IR 16 W 4.76 16.0 8.00 0.18 0.6 0.7 1 •

08UIRL 12 W 4.76 12.0 8.00 0.25 0.9 4.0 1 •

11IR 36 W 6.35 36.0 11.00 0.07 0.6 0.6 1 •

11IR 28 W 6.35 28.0 11.00 0.10 0.6 0.7 1 •

11IRB 28 W 6.35 28.0 11.00 0.00 0.6 0.6 1 •

11IR 26 W 6.35 26.0 11.00 0.10 0.7 0.7 1 •

11IR/L 24 W 6.35 24.0 11.00 0.11 0.7 0.8 1 • •

11IRB 24 W 6.35 24.0 11.00 0.00 0.6 0.6 1 •

11IR 20 W 6.35 20.0 11.00 0.14 0.8 0.9 1 • • •

11IRB 20 W 6.35 20.0 11.00 0.00 0.8 0.9 1 •

11IR 19 W 6.35 19.0 11.00 0.15 0.8 1.0 1 • • •

11IRB 19 W 6.35 19.0 11.00 0.00 0.8 0.9 1 •

11IR/L 18 W 6.35 18.0 11.00 0.16 0.8 1.0 1 • • •

11IRB 18 W 6.35 18.0 11.00 0.00 0.8 0.9 1 •

11IR 16 W 6.35 16.0 11.00 0.18 0.9 1.1 1 • •

11IRB 16 W 6.35 16.0 11.00 0.00 0.8 0.9 1 •

11IR/L 14 W 6.35 14.0 11.00 0.21 0.9 1.1 1 • • • • • •

11IRB 14 W 6.35 14.0 11.00 0.00 0.8 0.9 1 •

11IL 12 W 6.35 12.0 11.00 0.27 1.0 1.1 1 •

16IR 40 W 9.52 40.0 16.00 0.06 0.6 0.6 1 •

16IR/L 32 W 9.52 32.0 16.00 0.09 0.6 0.6 1 • •

16IR/L 28 W 9.52 28.0 16.00 0.09 0.6 0.7 1 • •

16IR 26 W 9.52 26.0 16.00 0.10 0.7 0.7 1 • • •

16IR/L 24 W 9.52 24.0 16.00 0.11 0.7 0.8 1 • • •

16IR/L 22 W 9.52 22.0 16.00 0.13 0.8 0.9 1 • • •

16IR/L 20 W 9.52 20.0 16.00 0.14 0.8 0.9 1 • • • •

16IRM 20 W (1) 9.52 20.0 16.00 0.14 0.8 0.9 1 •

16IR/L 19 W 9.52 19.0 16.00 0.15 0.8 1.0 1 • • • •

16IRB 19 W (1) 9.52 19.0 16.00 0.15 0.8 1.0 1 •

16IRM 19 W (1) 9.52 19.0 16.00 0.15 0.8 1.0 1 •

16IR/L 18 W 9.52 18.0 16.00 0.16 0.8 1.0 1 • • •

16IR/L 16 W 9.52 16.0 16.00 0.18 0.9 1.1 1 •

16IRB 16 W (1) 9.52 16.0 16.00 0.18 0.9 1.1 1 •

16IRM 16 W (1) 9.52 16.0 16.00 0.18 0.9 1.1 1 • •

16IR/L 14 W 9.52 14.0 16.00 0.21 1.0 1.2 1 • • • • •

16IR 14 W 2M (2) 9.52 14.0 16.00 0.23 1.7 2.7 2 •

16IRB 14 W (1) 9.52 14.0 16.00 0.21 1.0 1.2 1 •

16IRM 14 W (1) 9.52 14.0 16.00 0.21 1.0 1.2 1 • • • •

16IR/L 12 W 9.52 12.0 16.00 0.25 1.1 1.4 1 • • •

Zäher Härter



38-2015GEWINDEDREHEN

Produktinformation
METRISCHJAN 2016

Seite 8 / 14

55°

R0.137P

R0.137P

NUT

SCREW

IR/L-W

Y R

di

l

X

YR

X

di

l

Y

di
X

l

• Mittlerer Toleranzbereich

(1) Mit gesintertem Spanformer.  (2) Mehrzahn  (3) Anzahl der Zähne pro Schneidecke

Abbildung zeigt Linksausführung für die 
Innenbearbeitung

(Fortsetzung)

Abmessungen Tough Ö Hard

Bezeichnung di TPI l R X Y Z(3) IC
22

8

IC
92

8

IC
50

M

IC
25

0

IC
08

IC
50

8

IC
80

8

IC
90

8

IC
10

07

16IR/L 11 W 9.52 11.0 16.00 0.27 1.1 1.5 1 • • • • • •

16IRB 11 W (1) 9.52 11.0 16.00 0.27 1.1 1.5 1 •

16IRM 11 W (1) 9.52 11.0 16.00 0.27 1.1 1.5 1 • • • • •

16IR/L 10 W 9.52 10.0 16.00 0.31 1.1 1.5 1 • • •

16IRB 10 W (1) 9.52 10.0 16.00 0.31 1.1 1.5 1 •

16IR/L 9 W 9.52 9.0 16.00 0.34 1.2 1.7 1 • •

16IR/L 8 W 9.52 8.0 16.00 0.39 1.2 1.5 1 • • •

22IR 14 W 3M (2) 12.70 14.0 22.00 0.00 2.8 4.5 3 •

22IR 11 W 2M (2) 12.70 11.0 22.00 0.00 2.3 3.4 2 •

22IR 7 W 12.70 7.0 22.00 0.45 1.6 2.3 1 • •

22IR 6 W 12.70 6.0 22.00 0.52 1.6 2.3 1 • •

22IR/L 5 W 12.70 5.0 22.00 0.65 1.7 2.4 1 • •

27IR 4.5 W 15.88 4.5 27.00 0.73 1.8 2.6 1 •

27IR 4 W 15.88 4.0 27.00 0.82 2.0 2.9 1 •

Zäher Härter

Wendeschneidplatten für die Innenbearbeitung von Whitworth-Vollprofil-Gewinden  
(BSW, BSF, BSP) nach DIN ISO 259

SCHRAUBE

MUTTER
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30°

1°47'90°

30°

NUT

SCREW

IR/L-NPT
Wendeschneidplatten für die Innenbearbeiutung von NPT-Vollprofil-Gewinden 
(National Pipe Threads) in Armaturen und Rohrverbindungen

Y

X

l

di

• National Pipe Threads ANSI/ASME B1.20.1-1983

(1) Mit gesintertem Spanformer.  (2) Mehrzahn  (3) Anzahl der Zähne pro Schneidecke

Abbildung zeigt Linksausführung für die 
Innenbearbeitung

NEU

U
Abmessungen Tough Ö Hard

Bezeichnung di TPI l R X Y Z(3) IC
22

8

IC
50

M

IC
25

0

IC
50

8

IC
80

8

IC
90

8

IC
10

07

06IR 27 NPT 3.97 27.0 6.00 0.04 0.6 0.6 1 •

08IR 18 NPT 4.76 18.0 8.00 0.06 0.6 0.6 1 • •

11IR 27 NPT 6.35 27.0 11.00 0.04 0.7 0.8 1 •

11IR/L 18 NPT 6.35 18.0 11.00 0.06 0.8 1.0 1 • • •

11IRB 18 NPT 6.35 18.0 11.00 0.00 0.8 0.9 1 •

11IR/L 14 NPT 6.35 14.0 11.00 0.07 0.8 1.0 1 • •

16IR 27 NPT 9.52 27.0 16.00 0.04 0.7 0.8 1 • •

16IR 18 NPT 9.52 18.0 16.00 0.06 0.8 1.0 1 • •

16IRM 14 NPT (1) 9.52 14.0 16.00 0.05 0.9 1.2 1 • • • •

16IRB 14 NPT (1) 9.52 14.0 16.00 0.07 0.9 1.2 1 •

16IR/L 14 NPT 9.52 14.0 16.00 0.07 0.9 1.2 1 • • • • •

16IRM 11.5 NPT (1) 9.52 11.5 16.00 0.09 1.1 1.5 1 • • • •

16IRB 11.5 NPT (1) 9.52 11.5 16.00 0.09 1.1 1.5 1 •

16IR/L 11.5 NPT 9.52 11.5 16.00 0.09 1.1 1.5 1 • • • • •

16IRM 8 NPT (1) 9.52 8.0 16.00 0.12 1.3 1.8 1 • • •

16IRB 8 NPT (1) 9.52 8.0 16.00 0.12 1.3 1.8 1 •

16IR/L 8 NPT 9.52 8.0 16.00 0.12 1.3 1.8 1 • • •

22IR 11.5 NPT 2M (2) 12.70 11.5 22.00 0.09 2.3 3.5 2 •

27IR 11.5 NPT 3M (2) 15.88 11.5 27.00 0.09 3.3 5.5 3 •

Zäher Härter

SCHRAUBE

MUTTER
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30°

1°47'90°

30°

NUT

SCREW

IR/L-NPTF
Wendeschneidplatten für die Innenbearbeitung von NPTF-Vollprofil-Gewinden     
(National Pipe Threads) in Armaturen und Rohrverbindungen

X

l

Y

di

• (National Pipe Threads-Dry seal) ANSI/ASME B1.20.1-1976.  

Abbildung zeigt Linksausführung für die 
Innenbearbeitung

NEU

Abmessungen Tough Ö Hard

Bezeichnung di TPI l R X Y IC
22

8

IC
25

0

IC
90

8

06IR 27 NPTF 3.97 27.0 6.00 0.04 0.7 0.6 •

08IR 27 NPTF 4.76 27.0 8.00 0.04 0.6 0.6 •

08IR 18 NPTF 4.76 18.0 8.00 0.06 0.6 0.6 •

11IR 18 NPTF 6.35 18.0 11.00 0.06 0.8 1.0 •

11IRB 18 NPTF 6.35 18.0 11.00 0.00 0.8 0.9 •

11IR 14 NPTF 6.35 14.0 16.00 0.07 0.8 1.0 •

16IR 18 NPTF 9.52 18.0 16.00 0.06 0.8 1.0 •

16IR/L 14 NPTF 9.52 14.0 16.00 0.07 0.9 1.2 • •

16IR 11.5 NPTF 9.52 11.5 16.00 0.09 1.1 1.5 • •

Zäher Härter

SCHRAUBE

MUTTER
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R0.137P
27.5°

90°
1°47'

R0.137P

NUT

SCREW

IR/L-BSPT
Wendeschneidplatten für die Innenbearbeitung von BSPT-Vollprofil-Gewinden
(British Standard Pipe) B.S.21-1957

Y

X

l

di

R

(1) Mit gesintertem Spanformer

Abbildung zeigt Linksausführung für die 
Innenbearbeitung

NEU

Abmessungen Tough Ö Hard

Bezeichnung di TPI l R X Y IC
22

8

IC
50

M

IC
25

0

IC
80

8

IC
90

8

IC
10

07

06IR 28 BSPT 3.97 28.0 6.00 0.11 0.7 0.6 •

08IR 28 BSPT 4.76 28.0 8.00 0.11 0.6 0.6 •

08IR 19 BSPT 4.76 19.0 8.00 0.16 0.6 0.6 •

11IR 19 BSPT 6.35 19.0 11.00 0.16 0.8 0.9 • •

11IRB 19 BSPT 6.35 19.0 11.00 0.00 0.8 0.9 •

11IR/L 14 BSPT 6.35 14.0 11.00 0.21 0.9 1.0 • •

16IR 28 BSPT 9.52 28.0 16.00 0.11 0.6 0.6 •

16IR 19 BSPT 9.52 19.0 16.00 0.16 0.8 0.9 • •

16IRB 14 BSPT (1) 9.52 14.0 16.00 0.21 1.0 1.2 •

16IRM 14 BSPT (1) 9.52 14.0 16.00 0.21 1.0 1.2 • • •

16IR/L 14 BSPT 9.52 14.0 16.00 0.21 1.0 1.2 • • •

16IRM 11 BSPT (1) 9.52 11.0 16.00 0.28 1.1 1.5 • • •

16IRB 11 BSPT (1) 9.52 11.0 16.00 0.28 1.1 1.5 •

16IR/L 11 BSPT 9.52 11.0 16.00 0.28 1.1 1.5 • • • •

Zäher Härter

SCHRAUBE

MUTTER
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Rmax  0.18042P
Rmin  0.15011P

5/16 P
60°

SCREW

NUT

IR-MJ
Wendeschneidplatten für die Innenbearbeiung von metrischen MJ-Vollprofil-Gewinden 
nach ISO 5855 in der Luft- und Raumfahrt

X

l

Y

di Abbildung zeigt Linksausführung für die 
Innenbearbeitung

NEU

NEU

Abmessungen

Bezeichnung di Steigung l R X Y IC
90

8

11IR 1.00 MJ 6.35 1.00 11.00 0.05 0.7 0.8 •

11IRB 1.0 MJ 6.35 1.00 11.00 0.00 0.6 0.6 •

11IR 1.25 MJ 6.35 1.25 11.00 0.07 0.8 0.9 •

11IR 1.50 MJ 6.35 1.50 11.00 0.08 0.8 1.0 •

11IRB 1.5 MJ 6.35 1.50 11.00 0.00 0.8 0.9 •

11IR 2.00 MJ 6.35 2.00 11.00 0.12 0.9 1.0 •

16IR 1.00 MJ 9.52 1.00 16.00 0.05 0.7 0.8 •

16IR 1.25 MJ 9.52 1.25 16.00 0.07 0.8 0.9 •

16IR 1.50 MJ 9.52 1.50 16.00 0.08 0.8 1.0 •

MUTTER

SCHRAUBE
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RmaxÊÊ0.18042P
RminÊÊ0.15011P

5/16ÊP
60¡

SCREW

NUT

IR/L-UNJ
Wendeschneidplatten für die Innenbearbeitung von UNJ-Gewinden in der

X

l

Y

di

R

Abbildung zeigt Linksausführung für die 
Innenbearbeitung

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU

NEU
NEU

Abmessungen Tough Ö Hard

Bezeichnung di TPI l R X Y IC
22

8

IC
50

M

IC
25

0

IC
90

8

08IR 20 UNJ 4.76 20.0 8.00 0.19 0.8 0.9 •

08IR 18 UNJ 4.76 18.0 8.00 0.21 0.8 1.0 •

11IR 32 UNJ 6.35 32.0 11.00 0.12 0.6 0.6 •

11IRB 32 UNJ 6.35 32.0 11.00 0.00 0.6 0.6 •

11IR 28 UNJ 6.35 28.0 11.00 0.14 0.6 0.6 •

11IRB 28 UNJ 6.35 28.0 11.00 0.00 0.6 0.6 •

11IR 24 UNJ 6.35 24.0 11.00 0.16 0.7 0.8 •

11IRB 24 UNJ 6.35 24.0 11.00 0.00 0.6 0.6 •

11IR 20 UNJ 6.35 20.0 11.00 0.19 0.8 0.9 •

11IRB 20 UNJ 6.35 20.0 11.00 0.00 0.8 0.9 •

11IR 18 UNJ 6.35 18.0 11.00 0.21 0.8 1.0 •

11IRB 18 UNJ 6.35 18.0 11.00 0.00 0.8 0.9 •

11IR 16 UNJ 6.35 16.0 11.00 0.24 0.8 1.0 •

11IRB 16 UNJ 6.35 16.0 11.00 0.00 0.8 0.9 •

11IRB 14 UNJ 6.35 14.0 11.00 0.00 0.8 0.9 •

16IR 28 UNJ 9.52 28.0 16.00 0.14 0.6 0.6 •

16IR 24 UNJ 9.52 24.0 16.00 0.16 0.7 0.8 •

16IR 20 UNJ 9.52 20.0 16.00 0.19 0.8 0.9 •

16IR 18 UNJ 9.52 18.0 16.00 0.21 0.8 1.0 •

16IR/L 16 UNJ 9.52 16.0 16.00 0.24 0.8 1.0 • • •

16IR 14 UNJ 9.52 14.0 16.00 0.27 1.0 1.2 • •

16IR/L 12 UNJ 9.52 12.0 16.00 0.13 1.1 1.4 • • •

16IR/L 8 UNJ 9.52 8.0 16.00 0.48 1.2 1.6 •

Zäher Härter

MUTTER

SCHRAUBE
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Artikel-Nr. Bezeichnung Bruttopreis/Stück Verfügbarkeit Rabattgruppe

3303034 11IRB 0.50 ISO     IC908 16,50 € ab Lager N1

3303035 11IRB 0.75 ISO     IC908 16,50 € ab Lager N1

3303036 11IRB 0.80 ISO     IC908 16,50 € ab Lager N1

3303037 11IRB 1.00 ISO     IC908 16,50 € ab Lager N1

3303038 11IRB 1.25 ISO     IC908 16,50 € ab Lager N1

3303039 11IRB 1.50 ISO     IC908 16,50 € ab Lager N1

3303040 11IRB 1.75 ISO     IC908 16,50 € ab Lager N1

3303042 11IRB 32 UN        IC908 16,50 € auf Anfrage N1

3303043 11IRB 28 UN        IC908 16,50 € auf Anfrage N1

3303044 11IRB 24 UN        IC908 16,50 € auf Anfrage N1

3303045 11IRB 20 UN        IC908 16,50 € auf Anfrage N1

3303046 11IRB 18 UN        IC908 16,50 € auf Anfrage N1

3303047 11IRB 16 UN        IC908 16,50 € auf Anfrage N1

3303048 11IRB 14 UN        IC908 16,50 € ab Lager N1

3303050 11IRB 12 UN        IC908 16,50 € ab Lager N1

3303056 11IRB 28 W         IC908 16,50 € auf Anfrage N1

3303057 11IRB 24 W         IC908 16,50 € auf Anfrage N1

3303058 11IRB 20 W         IC908 16,50 € auf Anfrage N1

3303059 11IRB 19 W         IC908 16,50 € auf Anfrage N1

3303060 11IRB 18 W         IC908 16,50 € auf Anfrage N1

3303061 11IRB 16 W         IC908 16,50 € auf Anfrage N1

3303062 11IRB 14 W         IC908 16,50 € ab Lager N1

3303072 11IRB 18 NPT      IC908 16,50 € auf Anfrage N1

3303073 11IRB 18 NPTF    IC908 21,10 € auf Anfrage N1

3303074 11IRB 19 BSPT    IC908 16,50 € auf Anfrage N1

3303075 11IRB 1.0 MJ       IC908 21,10 € ab Lager N1

3303076 11IRB 1.5 MJ       IC908 21,10 € ab Lager N1

3303077 11IRB 32 UNJ      IC908 21,10 € auf Anfrage N1

3303078 11IRB 28 UNJ      IC908 21,10 € auf Anfrage N1

3303079 11IRB 24 UNJ      IC908 21,10 € auf Anfrage N1

3303080 11IRB 20 UNJ      IC908 21,10 € auf Anfrage N1

3303081 11IRB 18 UNJ      IC908 21,10 € auf Anfrage N1

3303082 11IRB 16 UNJ      IC908 21,10 € auf Anfrage N1

3303083 11IRB 14 UNJ      IC908 21,10 € ab Lager N1

Preisliste


