
Erweiterung der bewährten Lay Down- 
Gewindeschneideinsätze für die 

Bearbeitung von Innen- und Außengewinden
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Mehr Auswahl und damit mehr Flexibilität beim 
Einsatz von Lay Down-Schneideinsätzen 

für das Gewindedrehen

Die erweiterte Produktpalette bietet: 

•	 Vollprofil- und Teilprofil-Schneideinsätze für UN-Gewinde, Steigung 64 - 4 TPI. 

•	 Vollprofil-Schneideinsätze für UNJ-Gewinde (ASME B1. 15), Steigung 36 - 9 TPI. 

•	 55°-Teilprofil-Schneideinsätze, für die Außenbearbeitung, Steigung 48 - 16 TPI.

•	 Voll- und Teilprofil-Schneideinsätze für metrische ISO-Gewinde, Steigung 0,5 - 3.5 mm. 

•	 Voll- und Teilprofil-Schneideinsätze für NPT-Gewinde (National Pipe Thread), Steigung 27 - 8 TPI.

•	 Vollprofil-Schneideinsätze für NPS-Gewinde (American Standard Straight Pipe Thread) in 
mechanischen Verbindungen und Rohr-Fittings. 

•	 Vollprofil-Schneideinsätze für NPTF-Gewinde (National Pipe Threads - Dry Seal)
(ANSI/ASME B1.20.1-1976) für Dampf- Gas- und Wasserleitungen. 

PG-Schneideinsatz für Außenbearbeitungen in der Elektroindustrie
•	 Schneideinsätze für die Bearbeitung von runden API-Gewinden (API Spec 74-1994).

•	 Schneideinsätze für die Bearbeitung von ACME-Trapezgewinden, Steigung 16 - 4 TPI. 

•	 Schneideinsätze für die Bearbeitung von STACME-Trapezgewinden, Steigung 16 - 4 TPI.  

•	 Neue, komplett geschliffene Schneideinsatzprofile bieten höchste Präzision und 

ausgezeichnete Oberflächenqualität.

Ihr Nutzen
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Verfügbar in den PVD-beschichteten Schneidstoffsorten IC908, IC228, IC250, IC1007 und der 
unbeschichteten Sorte IC08: 
- Sehr gute Verschleißbeständigkeit
- Hartes Substrat, ausgezeichnete Bruchresistenz, kombiniert mit einer TiAlN PVD-Beschichtung 
- Hohe Resistenz gegen Korrosion 
- 1. Wahl für die Bearbeitung von Nicht-Eisen-Werkstückstoffen und Gusseisen

IC1007 
- Verschleißfestes Feinstkornsubstrat mit TiAlN-TiN PVD-Beschichtung 
- Hohe Resistenz gegen plastische Verformung
- Zum Gewindedrehen von Stahl, rostbeständigem Stahl und gehärtetem Stahl mit mittleren bis 
   hohen Schnittgeschwindigkeiten unter stabilen Bedingungen 
- 1. Wahl für die Bearbeitung von Nicht-Eisen-Werkstückstoffen und Gusseisen

IC228 
- Zähe, TiN PVD-beschichtete Sorte
- Empfohlen zum Gewindedrehen von Stahl und rostbeständigem Stahl mit niedrigen bis mittleren 
  Schnittgeschwindigkeiten 

IC250
- Zähe, TiCn + TiN PVD-beschichtete Sorte mit hartem Substrat 
- Zum Gewindedrehen von Stahl und legiertem Stahl mit niedrigen bis mittleren 
  Schnittgeschwindigkeiten

IC08
- Unbeschichtete Feinstkornsorte
- Zum Gewindedrehen von Stahl, rostbeständigem Stahl, hoch hitzebeständigen Legierungen mit 
  niedrigen Schnittgeschwindigkeiten. Ebenso gut geeignet für die Bearbeitung von Nicht-Eisen-
  Werkstückstoffen und Gusseisen 

	 Verfügbarkeit und Preise 
	 Siehe Preisliste in der Anlage.
	

	 Mit freundlichen Grüßen					     Mit freundlichen Grüßen

	 ISCAR Germany GmbH					     ISCAR Germany GmbH

	 Erich Timons						      Jonas von Kahlden
	 CTO							       Produktspezialist
	 Mitglied der Geschäftsleitung
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PDX PDXRE
RE

INSL
INSL

IC
IC

PDY PDY

Abbildung zeigt Rechtsausführung 
für die Außenbearbeitung

Abmessungen Zäher 1   Härter

Bezeichnung IC TPIX(2) TPIN(3) INSL RE PDY PDX IC
22

8

IC
50

M

IC
25

0

IC
80

8

IC
90

8

IC
10

07

11ER A 55 6.35 48.00 16.00 11.00 0.05 0.8 0.9 • •
16EL A 55 9.52 48.00 16.00 16.49 0.05 0.8 0.9 • •
16ER A 55 9.52 48.00 16.00 16.49 0.05 0.8 0.9 • • •
16EL AG 55 9.52 48.00 8.00 16.49 0.07 1.2 1.7 • •
16ER AG 55 9.52 48.00 8.00 16.49 0.07 1.2 1.7 • • • •
16ERB AG 55 (1) 9.52 48.00 8.00 16.49 0.07 1.2 1.7 •
16ERM AG 55 (1) 9.52 48.00 8.00 16.49 0.07 1.2 1.7 • • • • •
16EL G 55 9.52 14.00 8.00 16.49 0.20 1.2 1.7 •
16ER G 55 9.52 14.00 8.00 16.49 0.23 1.2 1.7 • •
16ERB G 55 (1) 9.52 14.00 8.00 16.49 0.23 1.2 1.7 •
16ERM G 55 (1) 9.52 14.00 8.00 16.49 0.23 1.2 1.7 • • • •
22EL N 55 12.70 7.00 5.00 22.00 0.42 1.7 2.5 •
22ER N 55 12.70 7.00 5.00 22.00 0.48 1.7 2.5 • •
22UEIRL U 55 12.70 4.50 3.25 22.00 0.60 0.9 11.0 • •
27ER Q 55 15.88 4.50 4.00 27.50 0.60 2.0 2.9 • •
27UEIRL U 55 15.88 4.00 2.75 27.50 0.81 1.2 13.7 •

• Verwenden Sie zum Gewindedrehen zwischen Schultern GRIP-Schneideinsätez TIP-WT, GEPI-WT, TIPI-WT.                                                                                                
• NEU

(1) Mit gesintertem Spanformer  

(2) Max. Gewindegänge pro Zoll  

(3) Min. Gewindegänge pro Zoll  

 

ER/L-55°
Schneideinsätze für die Außenbearbeitung mit einem 55°-Teilprofil

55°

NUT

SCREW
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PDX
PDXRE RE

INSL
INSL

IC
IC

PDY PDY

Abbildung zeigt Rechtsausführung 
für die Außenbearbeitung

Abmessungen Zäher 1   Härter

Bezeichnung IC TPN(2) TPX(3) TPIX(4) TPIN(5) INSL RE PDY PDX IC
22

8

IC
50

M

IC
25

0

IC
08

IC
50

8

IC
80

8

IC
90

8

IC
10

07

11EL A 60 6.35 0.500 1.500 48.00 16.00 11.00 0.05 0.8 0.9 •
11ER A 60 6.35 0.500 1.500 48.00 16.00 11.00 0.06 0.8 0.9 •
16EL A 60 9.52 0.500 1.500 48.00 16.00 16.49 0.06 0.8 0.9 • • •
16ER A 60 9.52 0.500 1.500 48.00 16.00 16.49 0.06 0.8 0.9 • • • • •
16ERB A 60 (1) 9.52 0.500 1.500 48.00 16.00 16.49 0.06 0.8 0.8 • •
16ERM A 60 (1) 9.52 0.500 1.500 48.00 16.00 16.49 0.05 0.8 0.9 • • • • •
16EL AG 60 9.52 0.500 3.000 48.00 8.00 16.49 0.06 1.2 1.7 • • •
16ER AG 60 9.52 0.500 3.000 48.00 8.00 16.49 0.06 1.2 1.7 • • • • • • •
16ERB AG 60 (1) 9.52 0.500 3.000 48.00 8.00 16.49 0.06 1.2 1.7 •
16ERM AG 60 (1) 9.52 0.500 3.000 48.00 8.00 16.49 0.06 1.2 1.7 • • • • • •
16EL G 60 9.52 1.750 3.000 14.00 8.00 16.49 0.22 1.2 1.7 • •
16ER G 60 9.52 1.750 3.000 14.00 8.00 16.49 0.22 1.2 1.7 • • • • •
16ERB G 60 (1) 9.52 1.750 3.000 14.00 8.00 16.49 0.22 1.2 1.7 •
16ERM G 60 (1) 9.52 1.750 3.000 14.00 8.00 16.49 0.25 1.2 1.7 • • • • •
22EL N 60 12.70 3.500 5.000 7.00 5.00 22.00 0.42 1.7 2.5 • •
22ER N 60 12.70 3.500 5.000 7.00 5.00 22.00 0.42 1.7 2.5 • • • • • •
22ERM N 60 (1) 12.70 3.500 5.000 7.00 5.00 22.00 0.32 1.7 2.5 • • • • •
22UEIRL U 60 12.70 5.500 8.000 4.50 3.25 22.00 0.28 0.6 0.6 • •
27EL Q 60 15.88 5.500 6.000 4.50 4.00 27.50 0.63 2.0 3.0 •
27ER Q 60 15.88 5.500 6.000 4.50 4.00 27.50 0.63 2.0 3.0 • • •
27UEIRL U 60 15.88 6.500 9.000 4.00 2.75 27.50 0.28 1.0 13.7 • •

 • Verwenden Sie zum Gewindedrehen zwischen Schultern GRIP-Schneideinsätze SCIR/L B/F -MTR/L, TIP-MT, GEPI-MT, TIPI-MT. 

• NEU 

(1) Mit gesintertem Spanformer  

(2) Gewindesteigung min.  (mm)  

(3) Gewindesteigung max. (mm)  

(4) Max. Gewindegänge pro Zoll  

(5) Min. Gewindegänge pro Zoll  

 

ER/L-60°
Schneideinsätze für die Außenbearbeitung mt einem 60°-Teilprofil

NUT

SCREW

60°
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PDX

PDY

PDY PDXRE
RE

lNSL
lNSL

IC
IC

U-Type

Abbildung zeigt Linksausführung 
für die Innenberbeitung

Abmessungen Zäher 1  Härter

Bezeichung IC TPN(2) TPX(3) TPIX(4) TPIN(5) INSL RE PDY PDX IC
28

IC
22

8

IC
50

M

IC
25

0

IC
08

IC
50

8

IC
80

8

IC
90

8

IC
10

07

06IL A 60 4.00 0.500 1.250 48.00 20.00 6.88 0.04 0.6 0.6 •
06IR A 60 4.00 0.500 1.250 48.00 20.00 6.88 0.04 0.6 0.6 • • •
06IRM A 60 (1) 4.00 0.500 1.250 48.00 20.00 6.88 0.05 0.5 0.6 •
08IL A 60 5.00 0.500 1.500 48.00 16.00 8.24 0.05 0.6 0.7 •
08IR A 60 5.00 0.500 1.500 48.00 16.00 8.24 0.05 0.6 0.7 • • • • •
08IRM A 60 (1) 5.00 0.500 1.500 48.00 16.00 8.24 0.04 0.6 0.7 • • • •
08UIRL U 60 5.00 1.250 2.000 18.00 12.00 8.24 0.10 0.8 4.0 •
11IL A 60 6.35 0.500 1.500 48.00 16.00 11.00 0.04 0.8 0.9 • • •
11IR A 60 6.35 0.500 0.500 48.00 16.00 11.00 0.04 0.8 0.9 • • • • • •
11IRM A 60 (1) 6.35 0.500 1.500 48.00 16.00 11.00 0.05 0.7 0.9 • • • •
16IL A 60 9.52 0.500 1.500 48.00 16.00 16.49 0.04 0.8 0.8 • •
16IR A 60 9.52 0.500 1.500 48.00 16.00 16.49 0.04 0.8 0.9 • • • • •
16IRB A 60 (1) 9.52 0.500 1.500 48.00 16.00 16.49 0.04 0.8 0.8 •
16IRM A 60 (1) 9.52 0.500 1.500 48.00 16.00 16.49 0.05 0.8 0.9 • • • •
16IL AG 60 9.52 0.500 3.000 48.00 8.00 16.49 0.04 1.2 1.7 • • • •
16IR AG 60 9.52 0.500 3.000 48.00 8.00 16.49 0.04 1.2 1.7 • • • • • •
16IRB AG 60 (1) 9.52 0.500 3.000 48.00 8.00 16.49 0.03 1.2 1.7 •
16IRM AG 60 (1) 9.52 0.500 3.000 48.00 8.00 16.49 0.05 1.2 1.7 • • • • •
16IL G 60 9.52 1.750 3.000 14.00 8.00 16.49 0.13 1.2 1.7 •
16IR G 60 9.52 1.750 3.000 14.00 8.00 16.49 0.13 1.2 1.7 • • • • • •
16IRB G 60 (1) 9.52 1.750 3.000 14.00 8.00 16.49 0.13 1.2 1.7 •
16IRM G 60 (1) 9.52 1.750 3.000 14.00 8.00 16.49 0.10 1.2 1.7 • • • • •
22IL N 60 12.70 3.500 5.000 7.00 5.00 22.00 0.22 1.7 2.5 •
22IR N 60 12.70 3.500 5.000 7.00 5.00 22.00 0.22 1.7 2.5 • • • •
22IRM N 60 (1) 12.70 3.500 5.000 7.00 5.00 22.00 0.19 1.7 2.5 • • • • •
27IL Q 60 15.88 5.500 6.000 4.50 4.00 27.50 0.31 2.1 3.1 •
27IR Q 60 15.88 5.500 6.000 4.50 4.00 27.50 0.31 1.9 2.7 • •
16IL AG 60        9.52 0.500 3.000 48.00 8.00 16.49 0.05 1.2 1.7 •

• NEU

(1) Mit gesintertem Spanformer  

(2) Gewindesteigung min. (mm)  

(3) Gewindesteigung max. (mm)  

(4) Max. Gewindegänge pro Zoll  

(5) Min. Gewindegänge pro Zoll  

 

IR/L-60°
Schneideinsätze für die Innenbearbeitung mit einem 60°-Teilprofil

60°

NUT
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Abmessungen Zäher 1   Härter

Bezeichnung IC TP(3) RE INSL PDY PDX CICT(4) IC
22

8

IC
50

M

IC
25

0

IC
08

IC
50

8

IC
80

8

IC
90

8

IC
10

07

11EL 0.35 ISO 6.35 0.350 0.04 11.00 0.8 0.4 1 •
11ER 0.35 ISO 6.35 0.350 0.04 11.00 0.6 0.4 1 •
11ER 0.40 ISO 6.35 0.400 0.04 11.00 0.7 0.4 1 •
11ER 0.45 ISO 6.35 0.450 0.05 11.00 0.7 0.4 1 •
11EL 0.50 ISO 6.35 0.500 0.06 11.00 0.6 0.6 1 •
11ER 0.50 ISO 6.35 0.500 0.06 11.00 0.6 0.6 1 • •
11ER 0.60 ISO 6.35 0.600 0.07 11.00 0.6 0.6 1 •
11ER 0.70 ISO 6.35 0.700 0.11 11.00 0.6 0.6 1 •
11EL 0.75 ISO 6.35 0.750 0.08 11.00 0.6 0.6 1 •
11ER 0.75 ISO 6.35 0.750 0.11 11.00 0.6 0.6 1 •
11ER 0.80 ISO 6.35 0.800 0.12 11.00 0.6 0.6 1 •
11EL 1.00 ISO 6.35 1.000 0.13 11.00 0.7 0.7 1 •
11ER 1.00 ISO 6.35 1.000 0.13 11.00 0.7 0.7 1 •
11ER 1.25 ISO 6.35 1.250 0.16 11.00 0.8 0.9 1 •
11EL 1.50 ISO 6.35 1.500 0.19 11.00 0.8 0.9 1 •
11ER 1.50 ISO 6.35 1.500 0.19 11.00 1.0 0.8 1 • •
11ER 1.75 ISO 6.35 1.750 0.22 11.00 1.1 0.8 1 •
16ER/L 0.35 ISO 9.52 0.350 0.04 16.49 0.6 0.4 1 •
16EL 0.40 ISO 9.52 0.400 0.05 16.49 0.7 0.4 1 •
16ER 0.40 ISO 9.52 0.400 0.05 16.49 0.6 0.4 1 •
16ER 0.45 ISO 9.52 0.450 0.05 16.49 0.6 0.4 1 •
16EL 0.50 ISO 9.52 0.500 0.06 16.49 0.6 0.6 1 •
16ER 0.50 ISO 9.52 0.500 0.06 16.49 0.6 0.6 1 • • • •
16ERM 0.50 ISO 9.52 0.500 0.06 16.49 0.6 0.6 1 •
16ER 0.60 ISO 9.52 0.600 0.10 16.49 0.6 0.6 1 •
16EL 0.70 ISO 9.52 0.700 0.11 16.49 0.6 0.6 1 •
16ER 0.70 ISO 9.52 0.700 0.11 16.49 0.6 0.6 1 • • •
16EL 0.75 ISO 9.52 0.750 0.11 16.49 0.6 0.6 1 •
16ER 0.75 ISO 9.52 0.750 0.11 16.49 0.6 0.6 1 • • • •
16ER 0.75 ISO 3M (1) 9.52 0.750 0.07 16.49 1.4 1.9 3 •
16ERM 0.75 ISO (2) 9.52 0.750 0.08 16.49 0.6 0.6 1 • • •
16EL 0.80 ISO 9.52 0.800 0.12 16.49 0.6 0.6 1 •
16ER 0.80 ISO 9.52 0.800 0.12 16.49 0.6 0.6 1 • • •
16ERB 0.80 ISO (2) 9.52 0.800 0.12 16.49 0.7 0.7 1 •
16EL 1.00 ISO 9.52 1.000 0.13 16.49 0.7 0.7 1 • • •
16ER 1.00 ISO 9.52 1.000 0.13 16.49 0.7 0.7 1 • • • • • •
16ER 1.00 ISO 3M (1) 9.52 1.000 0.07 16.49 1.7 2.5 3 •
16ERB 1.00 ISO (2) 9.52 1.000 0.13 16.49 0.7 0.7 1 •
16ERM 1.00 ISO (2) 9.52 1.000 0.11 16.49 0.7 0.7 1 • • • • • •
16EL 1.25 ISO 9.52 1.250 0.16 16.49 0.8 0.9 1 • • •

IC
IC

IC

INSL INSL INSL
PDY PDY PDY

PDX

U-Type

PDX
PDX

RE RE RE

Abbildung zeigt Rechtsausführung 
für die Außenbearbeitung

 

ER/L-ISO
Schneideinsätze für die Außenbearbeitung von metrischen ISO-Gewinden 
(DIN13 12-1986 Klasse: 6G)

60°
1/4 TP

1/8 TP

NUT

SCREW

•  Verwenden Sie zum Gewindedrehen zwischen Schultern GRIP-Schneideinsätze TIP-ISO Klasse: 6G.                                                                                                        
(1) Mehrzahn  

(2) Mit gesintertem Spanformer  

(3) Gewindesteigung  

(4) Anzahl der Zähne pro Schneidecke  
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Abmessungen Zäher 1   Härter

Bezeichnung IC TP(3) RE INSL PDY PDX CICT(4) IC
22

8

IC
50

M

IC
25

0

IC
08

IC
50

8

IC
80

8

IC
90

8

IC
10

07

16ER 1.25 ISO 9.52 1.250 0.16 16.49 0.8 0.9 1 • • • •
16ERB 1.25 ISO (2) 9.52 1.250 0.16 16.49 0.8 0.9 1 •
16ERM 1.25 ISO (2) 9.52 1.250 0.14 16.49 0.8 0.9 1 • • • •
16EL 1.50 ISO 9.52 1.500 0.19 16.49 0.9 1.2 1 • • • •
16ER 1.50 ISO 9.52 1.500 0.19 16.49 0.9 1.2 1 • • • • • •
16ER 1.50 ISO 2M (1) 9.52 1.500 0.18 16.49 1.5 2.3 2 •
16ERB 1.50 ISO (2) 9.52 1.500 0.19 16.49 0.8 1.0 1 •
16ERM 1.50 ISO (2) 9.52 1.500 0.19 16.49 0.8 1.0 1 • • • • • •
16EL 1.75 ISO 9.52 1.750 0.22 16.49 0.9 1.2 1 •
16ER 1.75 ISO 9.52 1.750 0.22 16.49 0.9 1.2 1 • • • • •
16ERB 1.75 ISO (2) 9.52 1.750 0.22 16.49 0.9 1.2 1 •
16ERM 1.75 ISO (2) 9.52 1.750 0.20 16.49 0.9 1.2 1 • • • •
16EL 2.00 ISO 9.52 2.000 0.25 16.49 1.0 1.3 1 • • •
16ER 2.00 ISO 9.52 2.000 0.25 16.49 1.0 1.3 1 • • • • • •
16ER 2.00 ISO 2M (1) 9.52 2.000 0.09 16.49 1.8 2.9 2 •
16ERB 2.00 ISO (2) 9.52 2.000 0.25 16.49 0.9 1.2 1 •
16ERM 2.00 ISO (2) 9.52 2.000 0.24 16.49 1.0 1.3 1 • • • • •
16EL 2.50 ISO 9.52 2.500 0.32 16.49 1.1 1.5 1 •
16ER 2.50 ISO 9.52 2.500 0.32 16.49 1.1 1.5 1 • • • •
16ERB 2.50 ISO 9.52 2.500 0.32 16.49 1.1 1.5 1 •
16ERM 2.50 ISO (2) 9.52 2.500 0.30 16.49 1.1 1.5 1 • • • •
16EL 3.00 ISO 9.52 3.000 0.38 16.49 1.2 1.6 1 •
16ER 3.00 ISO 9.52 3.000 0.38 16.49 1.2 1.6 1 • • • • • •
16ERB 3.00 ISO (2) 9.52 3.000 0.38 16.49 1.2 1.6 1 •
16ERM 3.00 ISO (2) 9.52 3.000 0.38 16.49 1.2 1.6 1 • • • • • •
22ER 1.50 ISO 3M (1) 12.70 1.500 0.07 22.00 2.3 3.7 3 • •
22ER 2.00 ISO 2M (1) 12.70 2.000 0.25 22.00 2.0 3.0 2 •
22ER 2.00 ISO 3M (1) 12.70 2.000 0.25 22.00 3.1 5.0 3 • •
22EL 3.50 ISO 12.70 3.500 0.46 22.00 1.6 2.3 1 • •
22ER 3.50 ISO 12.70 3.500 0.46 22.00 1.6 2.3 1 • •
22ERM 3.50 ISO (2) 12.70 3.500 0.48 22.00 1.6 2.3 1 • •
22EL 4.00 ISO 12.70 4.000 0.52 22.00 1.6 2.3 1 • •
22ER 4.00 ISO 12.70 4.000 0.52 22.00 1.6 2.3 1 • • • •
22ERM 4.00 ISO (2) 12.70 4.000 0.52 22.00 1.6 2.3 1 • •
22ER 4.50 ISO 12.70 4.500 0.58 22.00 1.6 2.3 1 • •
22EL 5.00 ISO 12.70 5.000 0.66 22.00 1.7 2.5 1 •
22ER 5.00 ISO 12.70 5.000 0.66 22.00 1.7 2.5 1 • •
22ER 6.00 ISO 12.70 6.000 0.79 22.00 1.9 2.7 1 •
22UERL 5.50 ISO 12.70 5.500 0.70 22.00 2.3 11.0 1 •
22EL 6.00 ISO 12.70 6.000 0.78 22.00 2.0 2.7 1 •
22UERL 6.00 ISO 12.70 6.000 0.78 22.00 2.6 11.0 1 • •
27ER 3.00 ISO 2M (1) 15.88 3.000 0.38 27.50 2.9 4.6 2 •
27ER 5.50 ISO 15.88 5.500 0.71 27.50 2.0 2.9 1 •
27EL 6.00 ISO 15.88 6.000 0.78 27.50 2.0 2.9 1 •
27ER 6.00 ISO 15.88 6.000 0.78 27.50 2.0 2.9 1 • • •
27UERL 8.00 ISO 15.88 8.000 1.08 27.50 2.4 13.7 1 •
16ERB  3.50 ISO 9.52 3.500 0.51 16.49 1.2 1.7 1 • •

•  Verwenden Sie zum Gewindedrehen zwischen Schultern GRIP-Schneideinsätze TIP-ISO Klasse: 6G.

• NEU  

(1) Mehrzahn  

(2) Mit gesintertem Spanformer  

(3) Gewindesteigung  

(4) Anzahl der Zähne pro Schneidecke  
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Abmessungen Zäher 1   Härter

Bezeichnung IC TP(3) RE INSL PDY PDX CICT(4) IC
28

IC
22

8

IC
92

8

IC
50

M

IC
25

0

IC
08

IC
50

8

IC
80

8

IC
90

8

IC
10

07

06IL 0.50 ISO 4.00 0.500 0.04 6.88 0.6 0.4 1 •
06IR 0.50 ISO 4.00 0.500 0.04 6.88 0.6 0.4 1 • • •
06IL 0.75 ISO 4.00 0.750 0.06 6.88 0.6 0.5 1 •
06IR 0.75 ISO 4.00 0.750 0.06 6.88 0.6 0.5 1 • • •
06IL 1.00 ISO 4.00 1.000 0.05 6.88 0.6 0.6 1 •
06IR 1.00 ISO 4.00 1.000 0.05 6.88 0.6 0.6 1 • • •
06IL 1.25 ISO 4.00 1.250 0.07 6.88 0.6 0.6 1 •
06IR 1.25 ISO 4.00 1.250 0.07 6.88 0.6 0.6 1 • • •
08IL 0.50 ISO 5.00 0.500 0.04 8.24 0.6 0.4 1 •
08IR 0.50 ISO 5.00 0.500 0.04 8.24 0.6 0.4 1 • • •
08IR 0.75 ISO 5.00 0.750 0.05 8.24 0.6 0.5 1 • • •
08IL 1.00 ISO 5.00 1.000 0.07 8.24 0.6 0.6 1 •
08IR 1.00 ISO 5.00 1.000 0.07 8.24 0.6 0.6 1 • • •
08IL 1.25 ISO 5.00 1.250 0.09 8.24 0.7 0.7 1 •
08IR 1.25 ISO 5.00 1.250 0.09 8.24 0.7 0.7 1 • • •
08IL 1.50 ISO 5.00 1.500 0.10 8.24 0.6 0.7 1 •
08IR 1.50 ISO 5.00 1.500 0.10 8.24 0.6 0.7 1 • • • •
08IL 1.75 ISO 5.00 1.750 0.15 8.24 0.6 0.9 1 •
08IR 1.75 ISO 5.00 1.750 0.15 8.24 0.6 0.9 1 • • •
08UIRL 2.00 ISO 5.00 2.000 0.14 8.24 0.8 4.3 1 •
11IL 0.35 ISO 6.35 0.350 0.04 11.00 0.8 0.3 1 •
11IR 0.35 ISO 6.35 0.350 0.04 11.00 0.8 0.3 1 •
11IR 0.40 ISO 6.35 0.400 0.03 11.00 0.8 0.4 1 •
11IL 0.50 ISO 6.35 0.500 0.04 11.00 0.8 0.6 1 •
11IR 0.50 ISO 6.35 0.500 0.04 11.00 0.8 0.6 1 • • •
11IRB 0.50 ISO 6.35 0.500 0.04 11.00 0.8 0.6 1 •
11IRM 0.50 ISO 6.35 0.500 0.04 11.00 0.3 0.4 1 •
11IR 0.70 ISO 6.35 0.700 0.05 11.00 0.6 0.6 1 •
11IR/L 0.75 ISO 6.35 0.750 0.05 11.00 0.6 0.6 1 •
11IRB 0.75 ISO 6.35 0.750 0.05 11.00 0.1 0.6 1 •
11IRM 0.75 ISO 6.35 0.750 0.06 11.00 0.3 0.5 1 •
11IR 0.80 ISO 6.35 0.800 0.04 11.00 0.6 0.6 1 •
11IRB 0.80 ISO 6.35 0.800 0.04 11.00 0.6 0.6 1 •
11IL 1.00 ISO 6.35 1.000 0.07 11.00 0.6 0.7 1 •
11IR 1.00 ISO 6.35 1.000 0.07 11.00 0.6 0.7 1 • • • • • •
11IRB 1.00 ISO 6.35 1.000 0.07 11.00 0.6 0.6 1 •
11IRM 1.00 ISO (1) 6.35 1.000 0.05 11.00 0.6 0.7 1 • • •
11IR/L 1.25 ISO 6.35 1.250 0.09 11.00 0.8 0.8 1 •
11IRB 1.25 ISO 6.35 1.250 0.09 11.00 0.8 0.9 1 •
11IL 1.50 ISO 6.35 1.500 0.12 11.00 0.8 1.0 1 • •
11IR 1.50 ISO 6.35 1.500 0.12 11.00 0.8 1.0 1 • • • • • •
11IRB 1.50 ISO 6.35 1.500 0.12 11.00 0.8 1.0 1 •

PDX PDX PDXRE RE
RE

PDY PDY

PDY

INSL INSL INSL

IC

IC

IC

U-Type

Abbildung zeigt Linksausführung 
für die Innenbearbeitung

 

IR/L-ISO
Schneideinsätze für die Innenbearbeitung von metrischen ISO-Gewinden 
(DIN13 12-1986 Klasse: 6H)

60°
1/4 TP

1/8 TP

NUT

SCREW

• Toleranz: Klasse 6H

(1) Mit gesintertem Spanformer  

(2) Mehrzahn  

(3) Gewindesteigung  

(4) Anzahl der Zähne pro Schneidecke  
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• Toleranz: Klasse 6H

• NEU  

(1) Mit gesintertem Spanformer  

(2) Mehrzahn  

(3) Gewindesteigung  

(4) Anzahl der Zähne pro Schneidecke  

Abmessungen Zäher 1   Härter

Bezeichnung IC TP(3) RE INSL PDY PDX CICT(4) IC
28

IC
22

8

IC
92

8

IC
50

M

IC
25

0

IC
08

IC
50

8

IC
80

8

IC
90

8

IC
10

07

11IRM 1.50 ISO (1) 6.35 1.500 0.08 11.00 0.8 1.0 1 • • •
11IL 1.75 ISO 6.35 1.750 0.12 11.00 0.8 1.0 1 • •
11IR 1.75 ISO 6.35 1.750 0.12 11.00 0.8 1.0 1 •
11IRB 1.75 ISO 6.35 1.750 0.12 11.00 0.8 1.0 1 •
11IRM 1.75 ISO 6.35 1.750 0.15 11.00 0.6 0.9 1 •
11IL 2.00 ISO 6.35 2.000 0.14 11.00 0.8 0.9 1 •
11IR 2.00 ISO 6.35 2.000 0.14 11.00 0.8 0.9 1 • • • • •
11IR 2.5 ISO 6.35 2.500 0.18 11.00 0.8 1.2 1 •
11IRM 2.00 ISO 6.35 2.000 0.16 11.00 0.6 1.0 1 •
16IR 0.35 ISO 9.52 0.350 0.02 16.49 0.6 0.3 1 •
16IR/L 0.40 ISO 9.52 0.400 0.03 16.49 0.6 0.4 1 •
16IL 0.45 ISO 9.52 0.450 0.02 16.49 0.8 0.4 1 •
16IL 0.50 ISO 9.52 0.500 0.04 16.49 0.6 0.6 1 •
16IR 0.50 ISO 9.52 0.500 0.04 16.49 0.6 0.6 1 • • •
16IR 0.60 ISO 9.52 0.600 0.04 16.49 0.6 0.6 1 •
16IR 0.70 ISO 9.52 0.700 0.05 16.49 0.6 0.6 1 • •
16IL 0.75 ISO 9.52 0.750 0.05 16.49 0.6 0.6 1 •
16IR 0.75 ISO 9.52 0.750 0.05 16.49 0.6 0.6 1 • •
16IL 0.80 ISO 9.52 0.800 0.05 16.49 0.6 0.6 1 •
16IR 0.80 ISO 9.52 0.800 0.05 16.49 0.6 0.6 1 •
16IL 1.00 ISO 9.52 1.000 0.07 16.49 0.7 0.8 1 •
16IR 1.00 ISO 9.52 1.000 0.07 16.49 0.7 0.8 1 • • • • •
16IR 1.00 ISO 3M (2) 9.52 1.000 0.07 16.49 1.5 2.5 3 •
16IRB 1.00 ISO (1) 9.52 1.000 0.07 16.49 0.7 0.8 1 •
16IRM 1.00 ISO (1) 9.52 1.000 0.05 16.49 0.6 0.7 1 • • • • • •
16IL 1.25 ISO 9.52 1.250 0.09 16.49 0.8 0.9 1 • • •
16IR 1.25 ISO 9.52 1.250 0.09 16.49 0.8 0.9 1 • • •
16IRB 1.25 ISO (1) 9.52 1.250 0.09 16.49 0.7 0.8 1 •
16IRM 1.25 ISO (1) 9.52 1.250 0.06 16.49 0.8 0.9 1 • • •
16IL 1.50 ISO 9.52 1.500 0.12 16.49 0.9 1.0 1 • • • •
16IR 1.50 ISO 9.52 1.500 0.12 16.49 0.9 1.0 1 • • • • • •
16IR 1.50 ISO 2M (2) 9.52 1.500 0.10 16.49 1.5 2.3 2 •
16IRB 1.50 ISO (1) 9.52 1.500 0.12 16.49 0.1 1.2 1 •
16IRM 1.50 ISO (1) 9.52 1.500 0.08 16.49 0.8 1.0 1 • • • • • •
16IL 1.75 ISO 9.52 1.750 0.12 16.49 0.9 1.2 1 •
16IR 1.75 ISO 9.52 1.750 0.12 16.49 0.9 1.2 1 • • •
16IRB 1.75 ISO (1) 9.52 1.750 0.12 16.49 0.9 1.2 1 •
16IRM 1.75 ISO (1) 9.52 1.750 0.10 16.49 0.9 1.2 1 • • • •
16IL 2.00 ISO 9.52 2.000 0.16 16.49 0.9 1.2 1 • •
16IR 2.00 ISO 9.52 2.000 0.16 16.49 0.9 1.2 1 • • • • •
16IR 2.00 ISO 2M (2) 9.52 2.000 0.14 16.49 1.6 2.7 2 •
16IRB 2.00 ISO (1) 9.52 2.000 0.14 16.49 1.0 1.2 1 •
16IRM 2.00 ISO (1) 9.52 2.000 0.11 16.49 1.0 1.3 1 • • • • •
16IL 2.50 ISO 9.52 2.500 0.18 16.49 1.1 1.5 1 •
16IR 2.50 ISO 9.52 2.500 0.18 16.49 1.1 1.5 1 • • • •
16IRB 2.50 ISO 9.52 2.500 0.18 16.49 1.2 1.5 1 •
16IRM 2.50 ISO (1) 9.52 2.500 0.14 16.49 1.1 1.5 1 • • • •
16IL 3.00 ISO 9.52 3.000 0.21 16.49 1.1 1.5 1 •
16IR 3.00 ISO 9.52 3.000 0.21 16.49 1.1 1.5 1 • • • •
16IR 3.50 ISO 9.52 3.500 0.25 16.49 1.6 2.3 1 •
16IRB 3.00 ISO (1) 9.52 3.000 0.21 16.49 1.1 1.5 1 •
16IRM 3.00 ISO (1) 9.52 3.000 0.22 16.49 1.1 1.5 1 • • • • •
22IR 1.50 ISO 3M (2) 12.70 1.500 0.11 22.00 2.3 3.7 3 • •
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• Toleranz: Klasse 6H

(1) Mit gesintertem Spanformer  

(2) Mehrzahn  

(3) Gewindesteigung  

(4) Anzahl der Zähne pro Schneidecke  

Abmessungen Zäher 1   Härter

Bezeichnung IC TP(3) RE INSL PDY PDX CICT(4) IC
28
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22
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92

8
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80
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90

8
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22IR 2.00 ISO 2M (2) 12.70 2.000 0.15 22.00 2.3 3.0 2 •
22IR 2.00 ISO 3M (2) 12.70 2.000 0.13 22.00 3.1 5.0 3 •
22IL 3.00 ISO 12.70 3.000 0.17 22.00 1.1 1.5 1 •
22IL 3.50 ISO 12.70 3.500 0.23 22.00 1.6 2.3 1 •
22IR 3.50 ISO 12.70 3.500 0.23 22.00 1.6 2.3 1 • • •
22IL 4.00 ISO 12.70 4.000 0.27 22.00 1.6 2.3 1 •
22IR 4.00 ISO 12.70 4.000 0.27 22.00 1.6 2.3 1 • • •
22IL 4.50 ISO 12.70 4.500 0.31 22.00 1.6 2.3 1 •
22IR 4.50 ISO 12.70 4.500 0.31 22.00 1.6 2.3 1 • •
22IL 5.00 ISO 12.70 5.000 0.32 22.00 1.7 2.5 1 • •
22IR 5.00 ISO 12.70 5.000 0.32 22.00 1.7 2.5 1 • •
22IR 6.00 ISO 12.70 6.000 0.40 22.00 1.7 2.5 1 •
22UIRL 5.50 ISO 12.70 5.500 0.36 22.00 2.3 11.0 1 •
22UIRL 6.00 ISO 12.70 6.000 0.40 22.00 2.1 11.0 1 •
27IR 3.00 ISO 2M (2) 15.88 3.000 0.21 27.50 3.1 4.6 2 •
27IR 5.50 ISO 15.88 5.500 0.36 27.50 1.8 2.5 1 • •
27IR 6.00 ISO 15.88 6.000 0.40 27.50 1.8 2.5 1 • •
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Abmessungen Zäher 1   Härter

Bezeichnung IC TPI(3) RE INSL PDY PDX CICT(4) IC
22
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IC
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IC
80
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10
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11ER 56 UN 6.35 56.0 0.07 11.00 0.7 0.4 1 •
11ER 48 UN 6.35 48.0 0.08 11.00 0.6 0.6 1 •
11ER 44 UN 6.35 44.0 0.05 11.00 0.6 0.6 1 •
11EL 32 UN 6.35 32.0 0.10 11.00 0.6 0.6 1 •
11ER 32 UN 6.35 32.0 0.10 11.00 0.6 0.6 1 •
11ER 28 UN 6.35 28.0 0.10 11.00 0.6 0.7 1 • •
11ER 24 UN 6.35 24.0 0.12 11.00 0.7 0.8 1 •
11EL 20 UN 6.35 20.0 0.15 11.00 0.8 0.9 1 •
11ER 20 UN 6.35 20.0 0.15 11.00 0.8 0.9 1 • • •
11ER 18 UN 6.35 18.0 0.17 11.00 0.8 1.0 1 • •
11ER 16 UN 6.35 16.0 0.18 11.00 0.9 1.1 1 • • •
16ER 72 UN 9.52 72.0 0.04 16.49 0.8 0.4 1 •
16ER 64 UN 9.52 64.0 0.06 16.49 0.8 0.4 1 •
16ER 56 UN 9.52 56.0 0.06 16.49 0.7 0.4 1 •
16ER 48 UN 9.52 48.0 0.05 16.49 0.6 0.6 1 •
16EL 40 UN 9.52 40.0 0.06 16.49 0.6 0.6 1 •
16ER 40 UN 9.52 40.0 0.06 16.49 0.6 0.6 1 • • •
16EL 36 UN 9.52 36.0 0.07 16.49 0.6 0.6 1 •
16ER 36 UN 9.52 36.0 0.08 16.49 0.6 0.6 1 •
16EL 32 UN 9.52 32.0 0.10 16.49 0.6 0.6 1 •
16ER 32 UN 9.52 32.0 0.10 16.49 0.6 0.6 1 • • •
16EL 28 UN 9.52 28.0 0.11 16.49 0.6 0.7 1 •
16ER 28 UN 9.52 28.0 0.11 16.49 0.6 0.7 1 • • • •
16ER 27 UN 9.52 27.0 0.13 16.49 0.7 0.8 1 • •
16EL 24 UN 9.52 24.0 0.13 16.49 0.7 0.8 1 •
16ER 24 UN 9.52 24.0 0.13 16.49 0.7 0.8 1 • • • •
16ER 24 UN 2M 9.52 24.0 0.15 16.49 1.1 1.7 2 •
16ERB 24 UN (1) 9.52 24.0 0.13 16.49 0.7 0.8 1 •
16ERM 24 UN (1) 9.52 24.0 0.11 16.49 0.7 0.8 1 • • •
16EL 20 UN 9.52 20.0 0.16 16.49 0.8 0.8 1 • • •
16ER 20 UN 9.52 20.0 0.16 16.49 0.8 0.9 1 • • • •
16ERB 20 UN (1) 9.52 20.0 0.16 16.49 0.8 0.9 1 •
16ERM 20 UN (1) 9.52 20.0 0.14 16.49 0.8 0.9 1 • • • •
16EL 18 UN 9.52 18.0 0.17 16.49 0.7 0.8 1 • •
16ER 18 UN 9.52 18.0 0.17 16.49 0.7 0.8 1 • • • •
16ER 18 UN 2M 9.52 18.0 0.20 16.49 1.5 2.2 2 •
16ERB 18 UN (1) 9.52 18.0 0.18 16.49 0.7 0.8 1 •
16ERM 18 UN (1) 9.52 18.0 0.15 16.49 0.8 1.0 1 • • • •
16EL 16 UN 9.52 16.0 0.18 16.49 0.9 1.1 1 • •
16ER 16 UN 9.52 16.0 0.20 16.49 1.0 1.2 1 • • • •
16ER 16 UN 2M (2) 9.52 16.0 0.09 16.49 1.5 2.3 2 •

RE RE
PDXPDX

PDYPDY

INSLINSL

IC

IC Abbildung zeigt Rechtsausführung 
für die Außenbearbeitung

ER/L-UN
Schneideinsätze für die Außenbearbeitung von amerikanischen UN-Vollprofil-Gewinden 
(UN, UNC, UNF, UNEF)

60° 1/4 TP

1/8 TP

NUT

SCREW

•  Toleranz: Klasse 2A   •  Verwenden Sie zum Gewindedrehen zwiscen Schultern GRIP-Schneideinsätze TIP-UN.

(1) Mit gesintertem Spanformer

(2) Mehrzahn  

(3) Gewindesteigung  

(4) Anzahl der Zähne pro Schneidecke  
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Abmessungen Zäher 1   Härter

Bezeichnung IC TPI(3) RE INSL PDY PDX CICT(4) IC
22

8

IC
50

M
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25

0

IC
08

IC
50

8

IC
80

8

IC
90

8

IC
10

07

16ERB 16 UN (1) 9.52 16.0 0.20 16.49 1.0 1.2 1 •
16ERM 16 UN (1) 9.52 16.0 0.19 16.49 0.9 1.1 1 • • • •
16EL 14 UN 9.52 14.0 0.22 16.49 1.0 1.2 1 • •
16ER 14 UN 9.52 14.0 0.23 16.49 1.0 1.2 1 • • •
16ER 14 UN 2M (2) 9.52 14.0 0.09 16.49 1.6 2.6 2 •
16ERB 14 UN (1) 9.52 14.0 0.23 16.49 1.0 1.2 1 •
16ERM 14 UN (1) 9.52 14.0 0.22 16.49 1.0 1.2 1 • • • •
16EL 13 UN 9.52 13.0 0.24 16.49 1.0 1.2 1 • •
16ER 13 UN 9.52 13.0 0.24 16.49 1.0 1.2 1 • • •
16ERB 13 UN (1) 9.52 13.0 0.25 16.49 0.9 1.2 1 •
16ERM 13 UN (1) 9.52 13.0 0.24 16.49 1.0 1.3 1 •
16EL 12 UN 9.52 12.0 0.27 16.49 1.1 1.2 1 • •
16ER 12 UN 9.52 12.0 0.27 16.49 1.1 1.2 1 • • • •
16ER 12 UN 2M (2) 9.52 12.0 0.27 16.49 2.2 3.4 2 •
16ERB 12 UN (1) 9.52 12.0 0.27 16.49 0.9 1.2 1 •
16ERM 12 UN (1) 9.52 12.0 0.25 16.49 1.1 1.4 1 • • • • •
16ER 11.5 UN 9.52 11.5 0.27 16.49 1.2 1.5 1 • •
16EL 11 UN 9.52 11.0 0.28 16.49 1.1 1.5 1 •
16ER 11 UN 9.52 11.0 0.29 16.49 1.1 1.5 1 • •
16ERB 11 UN (1) 9.52 11.0 0.29 16.49 1.1 1.5 1 •
16EL 10 UN 9.52 10.0 0.32 16.49 1.1 1.5 1 • •
16ER 10 UN 9.52 10.0 0.32 16.49 1.1 1.5 1 • • • •
16ERB 10 UN (1) 9.52 10.0 0.32 16.49 1.1 1.5 1 •
16ERM 10 UN 9.52 10.0 0.32 16.49 1.1 1.5 1 •
16ER 9 UN 9.52 9.0 0.35 16.49 1.3 1.6 1 •
16ERB 9 UN (1) 9.52 9.0 0.35 16.49 1.3 1.6 1 •
16EL 8 UN 9.52 8.0 0.40 16.49 1.2 1.6 1 • •
16ER 8 UN 9.52 8.0 0.40 16.49 1.2 1.6 1 • • •
16ERB 8 UN (1) 9.52 8.0 0.40 16.49 1.2 1.6 1 •
16ERM 8 UN (1) 9.52 8.0 0.41 16.49 1.2 1.6 1 • •
22ER 13 UN 3M 12.70 13.0 0.28 22.00 3.0 4.9 3 •
22ER 12 UN 2M (2) 12.70 12.0 0.27 22.00 2.2 3.4 2 •
22ER 12 UN 3M (2) 12.70 12.0 0.27 22.00 3.2 5.2 3 • • •
22ER 7 UN 12.70 7.0 0.47 22.00 1.6 2.3 1 • •
22ER 6 UN 12.70 6.0 0.56 22.00 1.6 2.3 1 • •
22ER 5 UN 12.70 5.0 0.67 22.00 1.7 2.5 1 • • •
27ER 8 UN 2M (2) 15.88 8.0 0.41 27.50 3.1 4.9 2 •
27ER 4.5 UN 15.88 4.5 0.75 27.50 1.9 2.7 1 •
27ER 4 UN 15.88 4.0 0.85 27.50 0.7 0.8 1 • • • •

•  Toleranz: Klasse 2A   •  Verwenden Sie zum Gewindedrehen zwischen Schultern GRIP-Gewindeschneideinsätze TIP-UN.

(1) Mit gesintertem Spanformer  

(2) Mehrzahn  

(3) Gewindegänge pro Zoll  

(4) Anzahl der Zähne pro Schneidecke  
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Abmessungen Zäher 1   Härter

Bezeichnung IC TPI(4) RE INSL PDY PDX CICT(5) IC
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06IR 32 UN 4.00 32.0 0.04 6.88 0.8 0.5 1 •
06IL 24 UN 4.00 24.0 0.05 6.88 0.7 0.6 1 •
06IR 24 UN 4.00 24.0 0.08 6.88 0.6 0.6 1 • •
06IR 28 UN 4.00 28.0 0.07 6.88 0.6 0.6 1 • •
06IR 20 UN 4.00 20.0 0.09 6.88 0.6 0.6 1 •
06IL 18 UN 4.00 18.0 0.07 6.88 0.6 0.7 1 •
06IR 18 UN 4.00 18.0 0.10 6.88 0.6 0.7 1 •
08IR 32 UN 5.00 32.0 0.04 8.24 0.6 0.5 1 •
08IL 28 UN 5.00 28.0 0.04 8.24 0.6 0.6 1 •
08IR 27 UN 5.00 27.0 0.07 8.24 0.6 0.6 1 •
08IR 28 UN 5.00 28.0 0.05 8.24 0.5 0.6 1 • •
08IL 24 UN 5.00 24.0 0.05 8.24 0.6 0.6 1 •
08IR 24 UN 5.00 24.0 0.08 8.24 0.6 0.6 1 • •
08IR/L 20 UN 5.00 20.0 0.08 8.24 0.7 0.7 1 •
08IR 18 UN 5.00 18.0 0.08 8.24 0.6 0.7 1 • •
08IR 16 UN 5.00 16.0 0.09 8.24 0.6 0.7 1 •
08IR 13 UN 5.00 13.0 0.14 8.24 0.8 0.9 1 • • •
08IR 14 UN 5.00 14.0 0.10 8.24 0.6 0.8 1 • •
08UIRL 13 UN 5.00 13.0 0.10 8.24 1.0 4.0 1 •
08UIRL 12 UN 5.00 12.0 0.10 8.24 0.9 4.0 1 •
08UIRL 11 UN 5.00 11.0 0.10 8.24 0.9 4.0 1 •
11IR 40 UN 6.35 40.0 0.05 11.00 0.6 0.6 1 •
11IR 44 UN 6.35 44.0 0.04 11.00 0.6 0.6 1 •
11IR 48 UN 6.35 48.0 0.04 11.00 0.6 0.6 1 •
11IR 64  UN 6.35 64.0 0.03 11.00 0.8 0.4 1 •
11IR 36 UN 6.35 36.0 0.04 11.00 0.6 0.6 1 •
11IL 32 UN 6.35 32.0 0.04 11.00 0.6 0.6 1 •
11IR 32 UN 6.35 32.0 0.05 11.00 0.6 0.6 1 •
11IRB 32 UN 6.35 32.0 0.04 11.00 0.6 0.6 1 •
11IL 28 UN 6.35 28.0 0.04 11.00 0.6 0.7 1 •
11IR 28 UN 6.35 28.0 0.05 11.00 0.6 0.6 1 •
11IRB 28 UN 6.35 28.0 0.05 11.00 0.6 0.6 1 •
11IL 24 UN 6.35 24.0 0.07 11.00 0.8 0.8 1 •
11IR 24 UN 6.35 24.0 0.07 11.00 0.7 0.8 1 • •
11IRB 24 UN 6.35 24.0 0.08 11.00 0.6 0.6 1 •
11IR/L 20 UN 6.35 20.0 0.09 11.00 0.8 0.9 1 •
11IRB 20 UN 6.35 20.0 0.09 11.00 0.8 0.9 1 •
11IL 18 UN 6.35 18.0 0.10 11.00 0.9 1.0 1 •
11IR 18 UN 6.35 18.0 0.07 11.00 0.8 1.0 1 • • •

PDX
PDX

PDX

IC

IC

IC

RE RE
RE

PDY

PDY
PDY

lNSL lNSL lNSL

U-Type

Abbildung zeigt Linksausführung 
für die Innenbearbeitung

 

IR/L-UN
Schneideinsätze für die Innenbearbeitung von 
amerikanischen UN-Vollprofil-Gewinden (UN, UNC, UNF, UNEF) 

60° 1/4 TP

1/8 TP

NUT

SCREW

• Toleranz: Klasse 2B, ANSI B1, 3M-1986

• NEU  

(1) Mit gesintertem Spanformer  

(2) Mehrzahn  

(3) Mit gesintertem Spanformer

(4) Gewindegänge pro Zoll  

(5) Anzahl der Zähne pro Schneidecke  
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Abmessungen Zäher 1   Härter
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11IRB 18 UN 6.35 18.0 0.10 11.00 0.9 1.0 1 •
11IL 16 UN 6.35 16.0 0.11 11.00 0.9 1.0 1 •
11IR 16 UN 6.35 16.0 0.09 11.00 0.9 1.0 1 • • •
11IRB 16 UN 6.35 16.0 0.11 11.00 0.9 1.0 1 •
11IL 14 UN 6.35 14.0 0.10 11.00 0.9 1.1 1 • •
11IR 13 UN 6.35 13.0 0.14 11.00 0.8 1.0 1 •
11IR 14 UN 6.35 14.0 0.10 11.00 0.9 1.0 1 • • •
11IRB 14 UN 6.35 14.0 0.13 11.00 0.9 1.0 1 •
11IR 12 UN 6.35 12.0 0.12 11.00 0.9 1.1 1 • •
11IRB 12 UN 6.35 12.0 0.13 11.00 0.9 1.0 1 •
11IR 10 UN 6.35 10.0 0.18 11.00 0.8 1.0 1 •
11IR 11 UN 6.35 11.0 0.14 11.00 0.8 1.0 1 • •
16IR 36 UN 9.52 36.0 0.05 16.49 0.6 0.6 1 •
16IR 40 UN 9.52 40.0 0.05 16.49 0.6 0.6 1 •
16IR 64 UN 9.52 64.0 0.03 16.49 0.8 0.4 1 •
16IR 32 UN 9.52 32.0 0.04 16.49 0.6 0.6 1 • •
16IL 28 UN 9.52 28.0 0.04 16.49 0.6 0.7 1 •
16IR 28 UN 9.52 28.0 0.05 16.49 0.6 0.6 1 •
16IL 24 UN 2M 9.52 24.0 0.08 16.49 1.1 1.7 2 •
16IR 24 UN 9.52 24.0 0.05 16.49 0.7 0.8 1 • •
16IRB 24 UN (1) 9.52 24.0 0.07 16.49 0.7 0.8 1 •
16IL 20 UN 9.52 20.0 0.06 16.49 0.8 0.9 1 • •
16IR 20 UN 9.52 20.0 0.06 16.49 0.8 0.9 1 • • • • •
16IR 20 UN 2M 9.52 20.0 0.09 16.49 1.4 2.0 2 •
16IRB 20 UN (1) 9.52 20.0 0.09 16.49 0.8 0.8 1 •
16IRM 20 UN (1) 9.52 20.0 0.06 16.49 0.8 0.9 1 • •
16IL 18 UN 9.52 18.0 0.08 16.49 0.7 0.8 1 •
16IR 18 UN 9.52 18.0 0.08 16.49 0.7 0.8 1 • • •
16IRB 18 UN (1) 9.52 18.0 0.08 16.49 0.7 0.8 1 •
16IRM 18 UN (1) 9.52 18.0 0.08 16.49 0.8 1.0 1 • •
16IL 16 UN 9.52 16.0 0.11 16.49 1.0 1.2 1 •
16IR 16 UN 9.52 16.0 0.11 16.49 0.9 1.2 1 • •
16IR 16 UN-2M (2) 9.52 16.0 0.09 16.49 1.5 2.3 2 • •
16IRB 16 UN (3) 9.52 16.0 0.11 16.49 0.9 1.2 1 •
16IRM 16 UN (1) 9.52 16.0 0.09 16.49 0.9 1.1 1 • • •
16IL 14 UN 9.52 14.0 0.10 16.49 0.9 1.2 1 • •
16IR 14 UN 9.52 14.0 0.13 16.49 0.9 1.2 1 • •
16IRB 14 UN (1) 9.52 14.0 0.13 16.49 0.9 1.2 1 •
16IRM 14 UN (1) 9.52 14.0 0.11 16.49 0.9 1.2 1 • • • •
16IL 12 UN 9.52 12.0 0.12 16.49 1.0 1.1 1 • •
16IL 13 UN 9.52 13.0 0.14 16.49 1.0 1.3 1 •
16IR 12 UN 9.52 12.0 0.13 16.49 1.0 1.1 1 • • • •
16IR 13 UN 9.52 13.0 0.14 16.49 1.0 1.3 1 •
16IRB 12 UN (1) 9.52 12.0 0.13 16.49 1.0 1.2 1 •
16IRM 12 UN (1) 9.52 12.0 0.12 16.49 1.1 1.4 1 • • • •
16IR 11.5 UN 9.52 11.5 0.14 16.49 1.0 1.1 1 •
16IL 11 UN 9.52 11.0 0.17 16.49 0.8 1.1 1 •
16IR 11 UN 9.52 11.0 0.14 16.49 1.0 1.1 1 •
16IR/L 10 UN 9.52 10.0 0.15 16.49 1.1 1.5 1 • •
16IRB 10 UN (1) 9.52 10.0 0.15 16.49 1.1 1.5 1 •

• Toleranz: Klasse 2B, ANSI B1, 3M-1986

• NEU  

(1) Mit gesintertem Spanformer  

(2) Mehrzahn  

(3) Mit gesintertem Spanformer

(4) Geindegänge pro Zoll

(5) Anzahl der Zähne pro Schneidecke  
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Abmessungen Zäher 1   Härter
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16IR 9 UN 9.52 9.0 0.17 16.49 1.2 1.7 1 •
16IL 8 UN 9.52 8.0 0.23 16.49 1.1 1.5 1 • • •
16IR 8 UN 9.52 8.0 0.23 16.49 1.1 1.5 1 • • • •
16IRB 8 UN (1) 9.52 8.0 0.23 16.49 1.1 1.5 1 •
16IRM 8 UN (1) 9.52 8.0 0.20 16.49 1.1 1.5 1 • • • •
22IR 16 UN 3M (2) 12.70 16.0 0.07 22.00 2.5 4.0 3 •
22IR 12 UN 2M (2) 12.70 12.0 0.09 22.00 2.3 3.4 2 •
22IR 12 UN 3M (2) 12.70 12.0 0.13 22.00 3.2 5.2 3 •
22IL 7 UN 12.70 7.0 0.22 22.00 1.6 2.3 1 •
22IR 7 UN 12.70 7.0 0.22 22.00 1.6 2.3 1 • • •
22IL 6 UN 12.70 6.0 0.30 22.00 1.6 2.3 1 • •
22IR 6 UN 12.70 6.0 0.26 22.00 1.6 2.3 1 • •
22IR 5 UN 12.70 5.0 0.32 22.00 1.6 2.3 1 • •
22UIRL 4.5 UN 12.70 4.5 0.36 22.00 2.4 11.0 1 •
27IR 8 UN 2M (2) 15.88 8.0 0.19 27.50 3.1 4.9 2 •
27IR 4.5 UN 15.88 4.5 0.36 27.50 1.7 2.4 1 • •
27IR 4 UN 15.88 4.0 0.41 27.50 1.8 2.5 1 • •

• Toleranz: Klasse 2B, ANSI B1, 3M-1986

• NEU 

(1) Mit gesintertem Spanformer  

(2) Mehrzahn  

(3) Mit gesintertem Spanformer

(4) Gewindegänge pro Zoll  

(5) Anzahl der Zähne pro Schneidecke  
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Abbildung zeigt Rechtsausführung 
für die Außenbearbeitung

Abmessungen Zäher 1   Härter

Bezeichnung IC TPI(3) RE INSL PDY PDX CICT(4) IC
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16ER 27 NPT 9.52 27.0 0.04 16.49 0.7 0.8 1 • •
16ER 18 NPT 9.52 18.0 0.06 16.49 0.8 1.0 1 • • • •
16ERB 18 NPT (1) 9.52 18.0 0.06 16.49 0.9 1.1 1 •
16ERM 18 NPT (1) 9.52 18.0 0.05 16.49 0.8 1.0 1 • • •
16EL 14 NPT 9.52 14.0 0.07 16.49 0.9 1.2 1 •
16ER 14 NPT 9.52 14.0 0.07 16.49 0.9 1.2 1 • • • •
16ERB 14 NPT (1) 9.52 14.0 0.07 16.49 0.9 1.2 1 •
16ERM 14 NPT (1) 9.52 14.0 0.05 16.49 0.9 1.2 1 • • • • •
16EL 11.5 NPT 9.52 11.5 0.09 16.49 1.1 1.5 1 •
16ER 11.5 NPT 9.52 11.5 0.09 16.49 1.1 1.5 1 • • • •
16ERB 11.5 NPT (1) 9.52 11.5 0.09 16.49 1.1 1.5 1 •
16ERM 11.5 NPT (1) 9.52 11.5 0.09 16.49 1.1 1.5 1 • • • •
16ER 8 NPT 9.52 8.0 0.11 16.49 1.4 1.6 1 • • •
16ERB 8 NPT (1) 9.52 8.0 0.11 16.49 1.4 1.7 1 •
16ERM 8 NPT (1) 9.52 8.0 0.12 16.49 1.3 1.8 1 • • • •
22ER 11.5 NPT 2M (2) 12.70 11.5 0.09 22.00 2.3 3.5 2 •
27ER 11.5 NPT 3M (2) 15.88 11.5 0.09 27.50 3.3 5.5 3 •
27ER 8 NPT 2M (2) 15.88 8.0 0.09 27.50 3.3 5.0 2 •

• Verwenden Sie zum Gewindedrehen zwischen Schultern GRIP-Schneideinsätze TIP-NPT.  • National Pipe Threads ANSI/ASME B1.20.1-1983

• NEU 

(1) Mit gesintertem Spanformer  

(2) Mehrzahn  

(3) Gewindegänge pro Zoll  

(4) Anzahl der Zähne pro Schneidecke  

 

ER/L-NPT
Schneideinsätze für die Außenbearbeitung von NPT-Vollprofil-Gewinden 
(National Pipe Threads) in Armaturen und Rohrverbindungen
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PDX
RE

PDY

lNSL

IC Abbildung zeigt Linksausführung
für die Innenbearbeitung

Abmessungen Zäher 1   Härter

Bezeichnung IC TPI(3) RE INSL PDY PDX CICT(4) IC
22

8

IC
50

M

IC
25

0

IC
08

IC
50

8

IC
80

8

IC
90

8

IC
10

07

06IR 27 NPT 4.00 27.0 0.04 6.88 0.6 0.6 1 •
08IR 18 NPT 5.00 18.0 0.06 8.24 0.6 0.8 1 • •
11IL 18 NPT 6.35 18.0 0.06 11.00 0.8 1.0 1 •
11IR 18 NPT 6.35 18.0 0.06 11.00 0.8 1.0 1 • •
11IRB 18 NPT 6.35 18.0 0.06 11.00 0.8 1.0 1 •
11IL 14 NPT 6.35 14.0 0.07 11.00 0.8 1.0 1 •
11IR 14 NPT 6.35 14.0 0.07 11.00 0.8 1.0 1 • • •
16IR 27 NPT 9.52 27.0 0.04 16.49 0.7 0.8 1 •
16IR 18 NPT 9.52 18.0 0.06 16.49 0.8 1.0 1 •
16IRM 14 NPT (1) 9.52 14.0 0.05 16.49 0.9 1.2 1 • • • •
16IRB 14 NPT (1) 9.52 14.0 0.07 16.49 0.9 1.2 1 •
16IL 14 NPT 9.52 14.0 0.07 16.49 0.9 1.2 1 •
16IR 14 NPT 9.52 14.0 0.07 16.49 0.9 1.2 1 • • • •
16IRM 11.5 NPT (1) 9.52 11.5 0.09 16.49 1.1 1.5 1 • • • •
16IRB 11.5 NPT (1) 9.52 11.5 0.09 16.49 1.1 1.5 1 •
16IL 11.5 NPT 9.52 11.5 0.09 16.49 1.1 1.5 1 • •
16IR 11.5 NPT 9.52 11.5 0.09 16.49 1.1 1.5 1 • • •
16IRM 8 NPT (1) 9.52 8.0 0.12 16.49 1.3 1.8 1 • • •
16IRB 8 NPT (1) 9.52 8.0 0.11 16.49 1.2 1.7 1 •
16IL 8 NPT 9.52 8.0 0.11 16.49 1.3 1.8 1 • •
16IR 8 NPT 9.52 8.0 0.11 16.49 1.2 1.7 1 • • •
22IR 11.5 NPT 2M (2) 12.70 11.5 0.09 22.00 2.3 3.5 2 •
27IR 11.5 NPT 3M (2) 15.88 11.5 0.09 27.50 3.3 5.5 3 •
27IR 8 NPT 2M (2) 15.88 8.0 0.12 27.50 3.1 5.0 2 •
16IL 27 NPT 9.52 27.0 0.04 16.49 0.6 0.6 1 •

• National Pipe Threads ANSI/ASME B1.20.1-1983

• NEU  

(1) Mit gesintertem Spanformer  

(2) Mehrzahn  

(3) Gewindegänge pro Zoll  

(4) Anzahl der Zähne pro Schneidecke  

 

IR/L-NPT
Schneideinsätze für die Innenbearbeitung von NPT-Vollprofil-Gewinden 
(National Pipe Threads) in Armaturen und Rohrverbindungen
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lNSL

PDX
PDY RE

IC
Abbildung zeigt Linksausführung 
für die Innenbearbeitung

Abmessungen Zäher 1   Härter

Bezeichnung IC TPI(1) RE INSL PDY PDX IC
22

8

IC
25

0

IC
90

8

06IR 27 NPTF 4.00 27.0 0.04 6.88 0.7 0.6 •
08IR 27 NPTF 5.00 27.0 0.04 8.24 0.6 0.6 •
08IR 18 NPTF 5.00 18.0 0.04 8.24 0.6 0.8 •
08IL 18 NPTF 5.00 18.0 0.04 8.24 0.6 0.8 •
11IR 18 NPTF 6.35 18.0 0.04 11.00 0.8 1.0 •
11IRB 18 NPTF 6.35 18.0 0.04 11.00 0.8 1.0 •
11IR 14 NPTF 6.35 14.0 0.04 16.49 0.8 1.1 •
16IR 18 NPTF 9.52 18.0 0.06 16.49 0.8 1.0 •
16IL 14 NPTF 9.52 14.0 0.07 16.49 0.9 1.2 •
16IR 14 NPTF 9.52 14.0 0.04 16.49 0.9 1.2 • •
16IR 11.5 NPTF 9.52 11.5 0.04 16.49 1.1 1.5 • •

• (National Pipe Threads-Dry seal) ANSI/ASME B1.20.1-1976

• NEU  

(1) Gewindegänge pro Zoll  

 

 

IR/L-NPTF
Schneideinsätze für die Innenbearbeitung von NPTF-Vollprofil-Gewinden 
(National Pipe Threads) in Armaturen und Rohrverbindungen

30°

1°47'90°
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PDX
RE

PDY

INSL

IC

Abbildung zeigt Rechtsausführung 
für die Außenbearbeitung

Abmessungen Zäher 1   Härter

Bezeichnung IC INSL TPI(2) RE PDY PDX IC
25

0

IC
80

8

IC
90

8

IC
10

07

16ER 28 BSPT 9.52 16.49 28.0 0.11 0.6 0.6 •
16EL 19 BSPT 9.52 16.49 19.0 0.16 0.7 0.8 •
16ER 19 BSPT 9.52 16.49 19.0 0.16 0.7 0.8 • • •
16EL 14 BSPT 9.52 16.49 14.0 0.23 1.0 1.1 •
16ER 14 BSPT 9.52 16.49 14.0 0.23 1.0 1.1 • • •
16ERB 14 BSPT (1) 9.52 16.49 14.0 0.23 1.0 1.1 •
16ERM 14 BSPT (1) 9.52 16.49 14.0 0.24 1.0 1.2 • • •
16EL 11 BSPT 9.52 16.49 11.0 0.29 1.1 1.5 •
16ER 11 BSPT 9.52 16.49 11.0 0.29 1.1 1.5 • •
16ERB 11 BSPT (1) 9.52 16.49 11.0 0.29 1.1 1.5 •
16ERM 11 BSPT (1) 9.52 16.49 11.0 0.31 1.1 1.5 • •

SCHRAUBE

• Verwenden Sie zum Gewindedrehen zwischen Schultern TIP-BSPT-Schneideinsätze.

• NEU 

(1) Mit gesintertem Spanformer  

(2) Gewindegänge pro Zoll  

 

ER/L-BSPT
Schneideinsätze für die Bearbeitung von BSPT-Vollprofil-Gewinden
(British Standard Pipe) B.S.21-1957

0.137TP
27.5°

90°
1°47'

0.137TP
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PDX
PDY

lNSL

IC

RE

Abbildung zeigt Linksausführung 
für die Innenbearbeitung

Abmessungen Zäher 1   Härter

Bezeichnung IC INSL TPI(2) RE PDY PDX IC
22

8

IC
25

0

IC
80

8

IC
90

8

IC
10

07

06IR 28 BSPT 4.00 6.88 28.0 0.11 0.7 0.6 •
08IR 28 BSPT 5.00 8.24 28.0 0.11 0.6 0.6 •
08IR 19 BSPT 5.00 8.24 19.0 0.16 0.6 0.7 •
11IR 19 BSPT 6.35 11.00 19.0 0.16 0.8 0.9 • • •
11IRB 19 BSPT 6.35 11.00 19.0 0.16 0.8 0.9 •
11IR/L 14 BSPT 6.35 11.00 14.0 0.23 0.9 1.0 •
16IR 28 BSPT 9.52 16.49 28.0 0.11 0.6 0.6 •
16IR 19 BSPT 9.52 16.49 19.0 0.16 0.8 0.9 •
16IRB 14 BSPT (1) 9.52 16.49 14.0 0.23 1.0 1.1 •
16IRM 14 BSPT (1) 9.52 16.49 14.0 0.21 1.0 1.2 • • •
16IL 14 BSPT 9.52 16.49 14.0 0.21 1.0 1.2 •
16IR 14 BSPT 9.52 16.49 14.0 0.23 1.0 1.1 •
16IRM 11 BSPT (1) 9.52 16.49 11.0 0.28 1.1 1.5 • • •
16IRB 11 BSPT (1) 9.52 16.49 11.0 0.29 1.1 1.5 •
16IL 11 BSPT 9.52 16.49 11.0 0.29 1.1 1.5 •
16IR 11 BSPT 9.52 16.49 11.0 0.29 1.1 1.5 • • •

• NEU

(1) Mit gesintertem Spanformer  

(2) Gewindegänge pro Zoll  

 

IR/L-BSPT
Schneideinsätze für die Innenbearbeitung von BSPT-Vollprofil-Gewinden 
(British Standard Pipe) B.S.21-1957 

0.137TP
27.5°

90°
1°47'

0.137TP
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INSL

PDY

PDX

IC Abbildung zeigt Rechtsausführung 
für die Außenbearbeitung

Abmessungen Zäher 1  Härter

Bezeichnung IC INSL TPI(1) PDY PDX IC
50

M

IC
25

0

IC
90

8

16EL 16 STACME 9.52 16.49 16.0 1.0 1.0 •
16ER 16 STACME 9.52 16.49 16.0 1.0 1.0 •
16ER 14 STACME 9.52 16.49 14.0 1.1 1.1 •
16EL 12 STACME 9.52 16.49 12.0 1.2 1.2 •
16ER 12 STACME 9.52 16.49 12.0 1.2 1.2 • •
16EL 10 STACME 9.52 16.49 10.0 1.3 1.3 •
16ER 10 STACME 9.52 16.49 10.0 1.3 1.2 •
16EL 8 STACME 9.52 16.49 8.0 1.5 1.5 •
16ER 8 STACME 9.52 16.49 8.0 1.5 1.5 • • •
16EL 6 STACME 9.52 16.49 6.0 1.8 1.8 •
16ER 6 STACME 9.52 16.49 6.0 1.7 1.7 • •
22EL 5 STACME 12.70 22.00 5.0 2.0 2.3 •
22ER 4 STACME 12.70 22.00 4.0 2.3 2.4 •
22ER 5 STACME 12.70 22.00 5.0 2.0 2.3 •
27EL 4 STACME 15.88 27.50 4.0 2.3 2.4 •
27ER 4 STACME 15.88 27.50 4.0 2.3 2.4 •
27EL 3 STACME 15.88 27.50 3.0 2.8 2.9 •
27ER 3 STACME 15.88 27.50 3.0 2.8 2.9 •

• STUB ACME ASME/ANSI B1.8-1988 Klasse 2G 

• NEU 

(1) Gewindegänge pro Zoll  

 

ER/L-STACME
Schneideinsätze für die Außenbearbeitung 
von STUB ACME-Gewinden
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PDX PDX

PDY PDY

IC
IC

INSL
INSL

Abbildung zeigt Linksausführung
für die Innenbearbeitung

Abmesungen Zäher 1   Härter

Bezeichnung IC INSL TPI(1) PDY PDX IC
50

M

IC
25

0

IC
90

8

16IL 16 STACME 9.52 16.49 16.0 1.0 1.0 •
16IR 16 STACME 9.52 16.49 16.0 1.0 1.0 • •
16IR 12 STACME 9.52 16.49 12.0 1.2 1.2 •
16IR 10 STACME 9.52 16.49 10.0 1.2 1.2 • •
16IL 8 STACME 9.52 16.49 8.0 1.5 1.5 •
16IR 8 STACME 9.52 16.49 8.0 1.5 1.5 • •
16IR 6 STACME 9.52 16.49 6.0 1.6 1.7 • •
22IR/L 5 STACME 12.70 22.00 5.0 2.0 2.3 •
22IR 4 STACME 12.70 22.00 4.0 2.3 2.4 •
22UIR 3 STACME 12.70 22.00 3.0 3.3 11.0 •
27IL 4 STACME 15.88 27.50 4.0 2.3 2.4 •
27IR 4 STACME 15.88 27.50 4.0 2.3 2.4 •
27IR/L 3 STACME 15.88 27.50 3.0 2.8 2.9 •

• Toleranz: Klasse 2G

• NEU

(1) Gewindegänge pro Zoll  

 

IR/L-STACME
Schneideinsätze für die Innenbearbeitung von STUB ACME-Gewinden

29°
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PDX PDX

PDY PDY
INSL

INSL

IC
IC

Abbildung zeigt Rechtsausführung 
für die Außenbearbeitung

Abmessungen Zäher 1   Härter

Bezeichnung IC INSL TPI(1) PDY PDX IC
50

M

IC
25

0

IC
08

IC
90

8

IC
10

07

11ER 16 ACME 6.35 11.00 16.0 0.9 1.0 •
16ER 16 ACME 9.52 16.49 16.0 1.0 1.0 • •
16ER 12 ACME 9.52 16.49 12.0 1.0 1.0 •
16ER 14 ACME 9.52 16.49 14.0 1.0 1.0 •
16ER 10 ACME 9.52 16.49 10.0 1.4 1.3 • •
16EL 6 ACME 9.52 16.49 6.0 1.4 1.6 •
16ER 6 ACME 9.52 16.49 6.0 1.4 1.6 • • •
16ER/L 8 ACME 9.52 16.49 8.0 1.3 1.5 • •
22EL 6 ACME 12.70 22.00 6.0 1.8 2.1 •
22ER 6 ACME 12.70 22.00 6.0 1.8 2.1 • •
22EL 5 ACME 12.70 22.00 5.0 2.0 2.4 •
22ER 5 ACME 12.70 22.00 5.0 2.0 2.4 • •
22ER/L 4 ACME 12.70 22.00 4.0 2.1 2.3 •
22UERL 4 ACME 12.70 22.00 4.0 2.3 11.0 • •
27EL 4 ACME 15.88 27.50 4.0 2.3 2.7 •
27ER 4 ACME 15.88 27.50 4.0 2.3 2.6 • • •
27UERL 3 ACME 15.88 27.50 3.0 2.8 13.7 • •

• ACME ASME/ANSI B1.5-1988 Klasse 3G

• NEU 

(1) Gewindegänge pro Zoll  

 

ER/L-ACME
Schneideinsätze für die Außenbearbeitung von ACME-Gewinden
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INSL
INSL

PDY PDY

PDX PDX

IC
IC

Abbildung zeigt Linksausführung 
für die Bearbeitung von Innengewinden

Abmessungen Zäher 1  Härter

Bezeichnung IC INSL TPI(1) PDY PDX IC
50

M

IC
25

0

IC
08

IC
50

8

IC
90

8

IC
10

07

16IL 16 ACME 9.52 16.49 16.0 0.9 1.0 •
16IR 16 ACME 9.52 16.49 16.0 0.9 1.0 • •
16IL 14 ACME 9.52 16.49 14.0 1.0 1.2 •
16IL 12 ACME 9.52 16.49 12.0 1.1 1.2 •
16IR 12 ACME 9.52 16.49 12.0 1.1 1.2 • • •
16IL 10 ACME 9.52 16.49 10.0 1.3 1.3 •
16IR 10 ACME 9.52 16.49 10.0 1.3 1.4 •
16IR 6 ACME 9.52 16.49 6.0 1.7 1.8 • • •
16IL 8 ACME 9.52 16.49 8.0 1.5 1.5 •
16IR 8 ACME 9.52 16.49 8.0 1.3 1.5 • •
22IL 6 ACME 12.70 22.00 6.0 1.9 2.1 • •
22IR 6 ACME 12.70 22.00 6.0 1.9 2.1 • • •
22IL 4  ACME 12.70 22.00 4.0 2.2 2.1 •
22IL 5 ACME 12.70 22.00 5.0 2.0 2.1 • • •
22IR 5 ACME 12.70 22.00 5.0 2.0 2.1 • •
22IR 4 ACME 12.70 22.00 4.0 2.1 2.1 •
22UIRL 4 ACME 12.70 22.00 4.0 2.3 11.0 • •
27IL 4 ACME 15.88 27.50 4.0 2.3 2.6 •
27IR 4 ACME 15.88 27.50 4.0 2.3 2.6 • •
27UIRL 3 ACME 15.88 27.50 3.0 2.8 13.7 •

• ACME ASME/ANSI B1.5-1988 Klasse 3G

• NEU  

(1) Gewindegänge pro Zoll  

 

IR/L-ACME
Schneideinsätze für die Innenbearbeitung von ACME-Gewinden

29°

NUT

SCREW
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INSL

PDY
PDX

RE

IC
Abbldung zeigt Rechtsausführung 
für die Außenbearbeitung

Abmessungen Zäher 1  Härter

Bezeichnung IC TPI(2) RE INSL PDY PDX IC
22

8

IC
25

0

IC
50

8

IC
90

8

16EL 10 RND 9.52 10.0 0.61 16.49 1.1 1.2 •
16ER 10 RND 9.52 10.0 0.61 16.49 1.1 1.2 • •
16ER/L 8 RND 9.52 8.0 0.76 16.49 1.4 1.3 • •
16ERM 8 RND (1) 9.52 8.0 0.75 16.49 1.4 1.3 •
16EL 6 RND 9.52 6.0 1.01 16.49 1.5 1.7 •
16ER 6 RND 9.52 6.0 1.01 16.49 1.5 1.6 • •
16ERM 6 RND (1) 9.52 6.0 1.01 16.49 1.5 1.7 • •
22EL 6 RND 12.70 6.0 1.01 22.00 1.5 1.7 •
22ER 6 RND 12.70 6.0 1.01 22.00 1.5 1.7 • •
22EL 4 RND 12.70 4.0 1.51 22.00 2.2 2.3 •
22ER 4 RND 12.70 4.0 1.51 22.00 2.2 2.3 • •
27ER 4 RND 15.88 4.0 1.51 27.50 2.2 2.3 •

• Toleranz: Klasse 7H

• NEU   

(1) Mit gesintertem Spanformer  

(2) Gewindegänge pro Zoll  

 

ER/L-RND
Schneideinsätze für die Außenbarbeitung von 
Rundgewinden nach DIN 405 bei Rohrkupplungen

0.23851TP

30°

0.22105TP
0.25597TP

SCREW

NUT
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lNSL

PDY

PDX
RE

IC
Abbildung zeigt Rechtsausführung
für die  Außenbearbeitung

Abmessungen Zäher 1   Härter

Bezeichnung IC TPI(1) RE INSL PDY PDX IC
50

M

IC
25

0

IC
08

IC
90

8

IC
80

6

IC
10

07

11ER 28 UNJ 6.35 28.0 0.14 11.00 0.6 0.6 •
11ER 24 UNJ 6.35 24.0 0.16 11.00 0.7 0.8 •
11ER 18 UNJ 6.35 18.0 0.23 11.00 0.8 1.0 •
11ER 20 UNJ 6.35 20.0 0.19 11.00 0.8 0.9 •
16ER 40 UNJ 9.52 40.0 0.10 16.49 0.6 0.6 •
16ER 36 UNJ 9.52 36.0 0.11 16.49 0.6 0.6 •
16ER 32 UNJ 9.52 32.0 0.13 16.49 0.6 0.6 • •
16EL 28 UNJ 9.52 28.0 0.15 16.49 0.6 0.6 •
16ER 28 UNJ 9.52 28.0 0.15 16.49 0.6 0.6 • •
16EL 24 UNJ 9.52 24.0 0.16 16.49 0.7 0.8 •
16ER 24 UNJ 9.52 24.0 0.18 16.49 0.7 0.8 • •
16EL 20 UNJ 9.52 20.0 0.21 16.49 0.8 0.9 •
16ER 20 UNJ 9.52 20.0 0.21 16.49 0.8 0.9 • • • •
16EL 18 UNJ 9.52 18.0 0.23 16.49 0.7 0.8 •
16ER 18 UNJ 9.52 18.0 0.23 16.49 0.7 0.8 • • •
16EL 16 UNJ 9.52 16.0 0.26 16.49 0.9 1.2 •
16ER 16 UNJ 9.52 16.0 0.26 16.49 0.9 1.2 • • • •
16EL 14 UNJ 9.52 14.0 0.30 16.49 1.1 1.2 •
16ER 14 UNJ 9.52 14.0 0.30 16.49 1.0 1.2 • • •
16ER 13 UNJ 9.52 13.0 0.29 16.49 1.1 1.3 •
16EL 12 UNJ 9.52 12.0 0.35 16.49 1.1 1.2 •
16ER 12 UNJ 9.52 12.0 0.35 16.49 1.0 1.2 • •
16ER 11 UNJ 9.52 11.0 0.32 16.49 1.1 1.5 •
16ER 10 UNJ 9.52 10.0 0.38 16.49 1.1 1.5 • •
16EL 8 UNJ 9.52 8.0 0.48 16.49 1.2 1.6 •
16ER 8 UNJ 9.52 8.0 0.48 16.49 1.2 1.6 •
16ER 9 UNJ 9.52 9.0 0.46 16.49 1.2 1.6 •

• UNJ MIL-S-8879C 9-1992 Klasse 3A   •  In den Schneidstoffsorten IC806 und IC1007 sind nur rechte Schneideinsätze erhältlich.

• NEU

• Gewindefräsbearbeitungen sind nur für die Schneideinsatzgrößen 06, 08, 11 möglich.

(1) Gewindegänge pro Zoll  

 

ER/L-UNJ
Schneideinsätze für die Außenbearbeitung von 
UNJ-Gewinden in der Luft- und Raumfahrtindustrie

REmax  0.18042TP
REmin  0.15011TP

5/16 TP
60°

SCREW

NUT
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INSL

PDX
PDY

IC

RE

Abbildung zeigt Linksausführung 
für die Innenbearbeitung

Abmessungen Zäher 1   Härter

Bezeichnung IC TPI(1) RE INSL PDY PDX IC
22

8

IC
50

M

IC
25

0

IC
08

IC
90

8

IC
80

6

08IR 20 UNJ 5.00 20.0 0.07 8.24 0.7 0.7 •
08IR 18 UNJ 5.00 18.0 0.08 8.24 0.7 0.7 •
11IR 40 UNJ 6.35 40.0 0.05 11.00 0.6 0.6 •
11IR 32 UNJ 6.35 32.0 0.04 11.00 0.6 0.6 •
11IRB 32 UNJ 6.35 32.0 0.04 11.00 0.6 0.6 •
11IR 28 UNJ 6.35 28.0 0.05 11.00 0.6 0.6 •
11IRB 28 UNJ 6.35 28.0 0.05 11.00 0.6 0.6 •
11IR 24 UNJ 6.35 24.0 0.05 11.00 0.7 0.8 • •
11IRB 24 UNJ 6.35 24.0 0.05 11.00 0.6 0.6 •
11IR 20 UNJ 6.35 20.0 0.07 11.00 0.8 0.9 •
11IRB 20 UNJ 6.35 20.0 0.07 11.00 0.8 0.9 •
11IR 18 UNJ 6.35 18.0 0.08 11.00 0.8 0.9 • •
11IRB 18 UNJ 6.35 18.0 0.08 11.00 0.9 1.0 •
11IR 16 UNJ 6.35 16.0 0.09 11.00 0.8 0.9 • •
11IRB 16 UNJ 6.35 16.0 0.09 11.00 0.8 0.9 •
11IRB 14 UNJ 6.35 14.0 0.10 11.00 0.8 0.9 •
16IR 24 UNJ 9.52 24.0 0.05 16.49 0.7 0.8 • •
16IR 32 UNJ 9.52 32.0 0.04 16.49 0.6 0.6 •
16IR 20 UNJ 9.52 20.0 0.07 16.49 0.8 0.8 • •
16IR 18 UNJ 9.52 18.0 0.07 16.49 0.7 0.8 • •
16IL 16 UNJ 9.52 16.0 0.09 16.49 1.0 1.2 •
16IR 16 UNJ 9.52 16.0 0.09 16.49 1.0 1.2 • • •
16IR 14 UNJ 9.52 14.0 0.10 16.49 1.0 1.1 • • •
16IL 12 UNJ 9.52 12.0 0.12 16.49 1.1 1.0 •
16IR 12 UNJ 9.52 12.0 0.12 16.49 1.1 1.0 • •
16IR 10 UNJ 9.52 10.0 0.14 16.49 1.1 1.5 •
16IR/L 8 UNJ 9.52 8.0 0.19 16.49 1.2 1.6 •

• Gewindefräsbearbeitungen sind nur für die Schneideinsatzgrößen 06, 08, 11 möglich.

• NEU 

(1) Gewindegänge pro Zoll  

 

IR/L-UNJ
Schneideinsätze für die Innenbearbeitung von
UNJ-Gewinden in der Luft- und Raumfahrtindustrie

REmax  0.18042TP
REmin  0.15011TP

5/16 TP
60°

SCREW

NUT
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INSL INSL

PDY PDY

PDX PDX

IC
IC

Abbildung zeigt Rechtsausführung 
für die Außenbearbeitung

Abmessungen Zäher 1   Härter

Bezeichnung IC TP(2) INSL PDY PDX IC
22

8

IC
50

M

IC
25

0

IC
90

8

IC
10

07

16EL 1.5 TR 9.52 1.500 16.49 1.0 1.0 •
16ER 1.5 TR 9.52 1.500 16.49 1.0 1.0 • •
16EL 2 TR 9.52 2.000 16.49 1.0 1.0 •
16ER 2 TR 9.52 2.000 16.49 1.0 1.0 • •
16EL 3 TR 9.52 3.000 16.49 1.4 1.6 •
16ER 3 TR 9.52 3.000 16.49 1.4 1.6 • • • •
16ER 4 TR 9.52 4.000 16.49 1.8 1.9 • •
22EL 4 TR 12.70 4.000 22.00 1.8 1.9 •
22ER 4 TR 12.70 4.000 22.00 1.8 1.9 • •
22EL 5 TR 12.70 5.000 22.00 2.0 2.4 • •
22ER 5 TR 12.70 5.000 22.00 2.0 2.4 • • •
22ER/L 6 TR 12.70 6.000 22.00 2.0 2.4 •
22UERL 6 TR 12.70 6.000 22.00 2.0 11.0 • • •
22UERL 7 TR 12.70 7.000 22.00 2.3 11.0 •
22UERL 8 TR 12.70 8.000 22.00 2.5 11.0 •
27EL 6 TR 15.88 6.000 27.50 2.3 2.6 •
27ER 6 TR 15.88 6.000 27.50 2.3 2.6 • •
27EL 7 TR 15.88 7.000 27.50 2.2 2.6 •
27ER 7 TR 15.88 7.000 27.50 2.3 2.6 • •
27UERL 8 TR 15.88 8.000 27.50 2.5 13.7 • •
27UERL 9 TR 15.88 9.000 27.50 3.0 13.7 • •
27UERL 10 TR (1) 15.88 10.000 27.50 3.2 13.7 • •

• DIN 103 04/1977,1502901/1977 Klasse 7E 

• NEU 

(1) Nur 1 Schneidkante  

(2) Gewindesteigung  

 

ER/L-TR
Schneideinsätze für die Außenbearbeitung von Trapezgewinden 
nach DIN 103

30°
NUT

SCREW
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PDX
RE

PDY

INSL

IC

RE

PDY

PDX

INSL

IC
Abbildung zeigt Rechtsausführung 
für die Außenbearbeitung

Abmessungen Zäher 1  Härter

Bezeichnung IC TPI(1) RE INSL PDY PDX IC
25

0

IC
90

8

16ER 20 ABUT 9.52 20.0 0.07 16.49 1.0 1.3 •
16EL 16 ABUT 9.52 16.0 0.09 16.49 1.1 1.5 •
16ER 16 ABUT 9.52 16.0 0.09 16.49 1.1 1.5 • •
16EL 12 ABUT 9.52 12.0 0.12 16.49 1.4 2.0 •
16ER 12 ABUT 9.52 12.0 0.12 16.49 1.4 2.0 • •
16ER/L 10 ABUT 9.52 10.0 0.15 16.49 1.5 2.3 •
22ER 8 ABUT 12.70 8.0 0.18 22.00 2.1 3.3 • •
22ER 6 ABUT 12.70 6.0 0.25 22.00 2.1 3.4 •
22UER 4 ABUT 12.70 4.0 0.41 22.00 2.3 9.5 • •
27UEL 3 ABUT 15.88 3.0 0.56 27.50 3.1 11.7 •
27UER 3 ABUT 15.88 3.0 0.56 27.50 3.1 11.7 • •

 • ANSI B1.9-1973 Klasse 2

 • NEU  

(1) Gewindegänge pro Zoll  

 

ER/L-ABUT
Schneideinsätze für die Außenbearbeitung von American Buttress-Gewinden, 
Anwendung bei hohen Kräften in einer Richtung

45°
TP

7°

NUT

SCREW
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PDX
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PDY

lNSL

IC

PDY PDX

lNSL

IC

RE

Abbldung zeigt Linksausführung 
für die Innenbearbeitung

Abmessungen Zäher 1  Härter

Bezeichnung IC TPI(1) RE INSL PDY PDX IC
50

M

IC
25

0

IC
90

8

11IR 20 ABUT 6.35 20.0 0.07 11.00 1.0 1.3 •
11IL 16 ABUT 6.35 16.0 0.09 11.00 1.0 1.5 •
11IR 16 ABUT 6.35 16.0 0.09 11.00 1.0 1.5 •
16IR 20 ABUT 9.52 20.0 0.07 16.49 1.0 1.3 • •
16IR/L 16 ABUT 9.52 16.0 0.09 16.49 1.0 1.5 •
16IL 12 ABUT 9.52 12.0 0.12 16.49 1.4 2.0 •
16IR 12 ABUT 9.52 12.0 0.12 16.49 1.4 2.0 • •
16IL 10 ABUT 9.52 10.0 0.15 16.49 1.5 2.3 •
16IR 10 ABUT 9.52 10.0 0.15 16.49 1.5 2.3 • •
22IR 8 ABUT 12.70 8.0 0.18 22.00 2.2 3.3 •
22IR 6 ABUT 12.70 6.0 0.25 22.00 2.2 3.4 •
22UIR 4 ABUT 12.70 4.0 0.41 22.00 2.3 9.5 • • •
27UIR 3 ABUT 15.88 3.0 0.60 27.50 3.1 11.7 •

• ANSI B1.9-1973 Klasse 2

• NEU

(1) Gewindegänge pro Zoll  

 

IR/L-ABUT
Schneideinsätze für die Innenbearbeitung von American Buttress-Gewinden, 
Anwendung bei hohen Kräften in einer Richtung

45°
TP

7°

NUT

SCREW
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PDX

RE

PDY

INSL

IC
Abbildung zeigt Rechtsausführung 
für die Außenbearbeitung

Abmessungen Zäher 1   Härter

Bezeichnung IC RE INSL TPI(4) IPF PDX PDY Size(5) IC
25

0

IC
90

8

22ER 5 API 403 (1) 12.70 0.49 22.00 5.0 3 1.8 2.5 2.375"-4.5"REG • •
27ER 4 API 382 (2) 15.88 0.97 27.50 4.0 2 2.1 2.8 NC23-NC50 • •
27ER 4 API 383 (2) 15.88 0.97 27.50 4.0 3 2.1 2.8 NC56-NC77 •
27EL 4 API 502 (3) 15.88 0.64 27.50 4.0 2 2.0 3.0 6-5/8" REG •
27ER 4 API 502 (3) 15.88 0.64 27.50 4.0 2 2.0 3.0 6-5/8" REG • •
27ER 4 API 503 (3) 15.88 0.64 27.50 4.0 3 2.0 3.0 5-1/2,7-5/8,8-5/8REG •
27ER 5 API 403 15.88 0.49 27.50 5.0 3 2.5 1.8 2.375"-4.5"REG •

• NEU

(1) V-0.040  

(2) V-0.038R  

(3) V-0.050  

(4) Gewindegänge pro Zoll  

(5) Dazugehörige Nummer oder Größe  

 

ER/L-API
Schneideinsätze für die Bearbeitung von  amerikanischen Petroleuminstitutsgewinden 
(API) in der Erdölindustrie

90° IPF

30° 30°
TP NUT

SCREW

INSL

PDY

PDX
RE

IC
Abbildung zeigt Linksausführung 
für die Innenbearbeitung

Abmessungen Zäher 1   Härter

Bezeichnung IC INSL TPI(4) RE PDY PDX Size(5) IC
25

0

IC
90

8

22IR 5 API 403 (1) 12.70 22.00 5.0 0.51 1.8 2.5 2.375"-4.5"REG • •
27IR 4 API 382 (2) 15.88 27.50 4.0 0.97 2.1 2.8 NC23-NC50 • •
27IR 4 API 383 (2) 15.88 27.50 4.0 0.97 2.1 2.8 NC56-NC77 •
27IR/L 4 API 502 (3) 15.88 27.50 4.0 0.64 2.0 3.0 6-5/8" REG •
27IR 4 API 503 (3) 15.88 27.50 4.0 0.64 2.0 3.0 5-1/2,7-5/8,8-5/8REG •
27IR 5 API 403 15.88 27.50 5.0 0.51 1.9 2.4 2.375"-4.5"REG •

• 0.050, API Spec 74-1994

• NEU

(1) V-0.040  

(2) V-0.038R  

(3) V-0.050  

(4) Gewindegänge pro Zoll  

(5) Dazugehörige Nummer oder Größe  

 

IR/L-API
Schneideinsätze für die Innenbearbeitung von amerikanischen Petroleuminstitutsgewinden
(API) in der Erdölindustrie

90° IPF

30° 30°
TP NUT

SCREW
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PDY

INSL

PDX

IC
Abbildung zeigt Rechtsausführung 
für die Außenbearbeitung

Abmessungen Zäher 1  Härter

Bezeichnung IC TPI(1) INSL PDY PDX RE IC
22

8

IC
08

IC
90

8

16ER 16 PG 9.52 16.0 16.49 0.8 1.0 0.17 •
16ER 18 PG 9.52 18.0 16.49 0.8 0.9 0.15 • •
16ER 20 PG 9.52 20.0 16.49 0.7 0.8 0.13 •
08IR 20 PG 5.00 20.0 8.24 0.6 0.7 0.14 •

• NEU

(1) Gewindegänge pro Zoll  

 

ER-PG
Schneideinsätze für die Außenbearbeitung von PG-Gewinden in der 
Elektroindustrie

SCREW

80°

NUT

RE
PDX

PDY

INSL

IC

Abmessungen

Bezeichnung IC TPI(1) RE INSL PDY PDX Z IC
90

8

16ER 18 NPS 9.52 18.0 0.06 16.49 0.80 1.00 3 •
• Verwenden Sie zum Gewindedrehen zwischen Schultern GRIP-Schneideinsätze TIP-NPT.  • National Pipe Threads ANSI/ASME B1.20.1-1983 

• NEU

(1) Gewindegänge pro Zoll  

 

ER/L-NPS
Vollprofil-Schneideinsätze für die Außenbearbeitung von NPS-Gewinden in 
mechanischen Verbindungen und Rohr-Fittings

60°

NUT

SCREW
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Preisliste

Artikel-Nr. Bezeichnung Preis € Verfügbarkeit

3321774 06IR 28 UN         IC228  21,30 € Ab Lager

3343280 08IR 28 UN         IC908  21,30 € Ab Lager

3348247 08IR 24 UN         IC908  21,30 € Ab Lager

3409662 08IR 13 UN         IC228  21,30 € Ab Lager

3349580 16ER 4 TR          IC908  20,55 € Ab Lager

3356140 16IR 18 UN         IC1007  17,90 € Ab Lager

3364917 06IR A 60          IC908  21,30 € Ab Lager

3364919 16ER 6 ACME        IC908  20,55 € Ab Lager

3367288 22ER 4 STACME      IC908  32,20 € Ab Lager

3367289 22IR 4 STACME      IC908  32,20 € Ab Lager

3409660 06IR 28 UN       IC908  21,30 € Ab Lager

3409661 08IL 18 NPTF    IC228  24,45 € Ab Lager

3409663 08IR 13 UN         IC908  21,30 € Ab Lager

3409664 08IR 27 UN       IC228  21,30 € Ab Lager

3409666 11EL 32 UN IC250  17,05 € Ab Lager

3409667 11ER 18 UN IC08  13,60 € Ab Lager

3409668 11ER 20 UN IC08  13,60 € Ab Lager

3409669 11ER 28 UN IC08  13,60 € Ab Lager

3409670 11ER 48 UN IC250  17,90 € Ab Lager

3409671 11ER 56 UN    IC908  17,90 € Ab Lager

3409672 11IR 10 UN       IC908  17,90 € Ab Lager

3409673 11IR 13 UN       IC908  17,90 € Ab Lager

3409674 11IR 24 UNJ      IC08  15,40 € Ab Lager

3409676 11IR 40 UN          IC250  17,90 € Ab Lager

3409677 11IR 40 UNJ IC250  20,55 € Ab Lager

3409678 11IR 44 UN IC250  17,90 € Ab Lager

3409679 11IR 48 UN IC250  17,90 € Ab Lager

3409682 16EL 18 UN        IC08  13,60 € Ab Lager

3409683 16EL 40 UN          IC250  17,05 € Ab Lager

3409684 16EL 6 ACME        IC250  19,60 € Ab Lager

Rabattgruppe:	 N1  GEWINDE-EINSÄ.D
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Preisliste

Artikel-Nr. Bezeichnung Preis € Verfügbarkeit

3409685 16EL A 55           IC250  17,05 € Ab Lager

3409687 16ER 13 UN           IC08  13,60 € Ab Lager

3409688 16ER 14 ACME        IC250  19,60 € Ab Lager

3409689 16ER 14 STACME      IC250  19,60 € Ab Lager

3409691 16ER 18 PG           IC08  19,60 € Ab Lager

3409692 16ER 18 UN 2M       IC908  19,60 € Ab Lager

3409693 16ER 24 UN 2M       IC250  26,85 € Ab Lager

3409694 16ER 28 UN           IC08  13,60 € Ab Lager

3409695 16ER 40 UN           IC08  13,60 € Ab Lager

3409696 16ER 6 ACME         IC250  19,60 € Ab Lager

3409697 16ER 6 ACME        IC1007  20,55 € Ab Lager

3409698 16ER 64 UN          IC250  17,05 € Ab Lager

3409699 16ER 9 UNJ          IC250  19,60 € Ab Lager

3409700 16ER G 60           IC08  13,60 € Ab Lager

3409701 16ERB 3.50 ISO      IC908  17,05 € Ab Lager

3409702 16IL 13 UN          IC250  17,05 € Ab Lager

3409703 16IL 24 UN 2M      IC908  26,85 € Ab Lager

3409704 16IL 27 NPT         IC250  17,05 € Ab Lager

3409705 16IL 8 STACME       IC908  20,55 € Ab Lager

3409706 16IL 8 UN           IC08  13,60 € Ab Lager

3409707 16IR 12 ACME        IC08  15,55 € Ab Lager

3409709 16IR 16 STACME      IC908  20,55 € Ab Lager

3409710 16IR 20 UN 2M       IC250  26,85 € Ab Lager

3409711 16IR 24 UNJ         IC908  20,55 € Ab Lager

3409713 16IR 32 UNJ         IC908  20,55 € Ab Lager

3409714 16IR 36 UN          IC908  17,90 € Ab Lager

3409715 16IR 40 UN          IC908  17,90 € Ab Lager

3409716 16IR 6 ACME        IC1007  20,55 € Ab Lager

3409717 16IR 6 ACME         IC908  20,55 € Ab Lager

3409718 16IR 6 ACME         IC250  19,60 € Ab Lager

Rabattgruppe:	 N1  GEWINDE-EINSÄ.D
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Preisliste

Artikel-Nr. Bezeichnung Preis € Verfügbarkeit

3409719 16IR 64 UN          IC250  17,05 € Ab Lager

3409721 16IR 8 UN           IC08  13,60 € Ab Lager

3409722 16IR G 60           IC08  13,60 € Ab Lager

3409724 22ER 12 UN 3M       IC250  42,70 € Ab Lager

3409725 22ER 13 UN 3M       IC250  42,70 € Ab Lager

3409726 22ER 6 UN           IC08  21,05 € Ab Lager

3409727 22ER N 60           IC08  21,05 € Ab Lager

3409728 22IL 4 ACME        IC250  30,70 € Ab Lager

3409729 22IL 6 UN           IC250  26,70 € Ab Lager

3409730 22IR N 60           IC08  21,05 € Ab Lager

3409731 22UIRL 4 ACME       IC908  32,20 € Ab Lager

3409732 27ER 4 ACME         IC08  36,30 € Ab Lager

3409733 27ER 4 UN           IC08  31,60 € Ab Lager

3409735 27IR 4.5 UN         IC908  42,05 € Ab Lager

3409736 27IR 5 API 403      IC908  48,40 € Ab Lager

5901074 16IR 11.5 NPT      IC50M  13,60 € Ab Lager

5901234 16IR 12 ACME       IC250  19,60 € Ab Lager

5901239 16ER 12 STACME     IC250  19,60 € Ab Lager

5901241 16ER 8 ACME        IC250  19,60 € Ab Lager

5901256 16ER 10 UN         IC250  17,05 € Ab Lager

5901257 16IR 10 UN         IC250  17,05 € Ab Lager

5901263 16IR 14 UN         IC250  17,05 € Ab Lager

5901285 16ER 18 NPT        IC250  19,60 € Ab Lager

5901286 16ER 20 UN         IC250  17,05 € Ab Lager

5901310 16IR 11 BSPT       IC250  19,60 € Ab Lager

5901328 16IR 20 UN         IC250  17,05 € Ab Lager

5901368 16IR 8 NPT         IC250  17,05 € Ab Lager

5901371 11IR 14 NPT        IC250  17,90 € Ab Lager

5901418 16IR AG 60         IC508  17,90 € Ab Lager

5901429 27UERL 3 ACME      IC250  46,10 € Ab Lager

Rabattgruppe:	 N1  GEWINDE-EINSÄ.D
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Preisliste

Artikel-Nr. Bezeichnung Preis € Verfügbarkeit

5901464 16EL 8 ACME        IC250  19,60 € Ab Lager

5901545 16IR 16 UNJ        IC250  19,60 € Ab Lager

5901620 11IL 14 UN         IC250  17,90 € Ab Lager

5901626 11IR 14 UN         IC250  17,90 € Ab Lager

5901640 16EL 13 UN         IC250  17,05 € Ab Lager

5901661 16EL 8 UN          IC250  17,05 € Ab Lager

5901671 16ER 16 ACME       IC250  19,60 € Ab Lager

5901755 22ER 5 ACME        IC250  30,70 € Ab Lager

5901766 22IL 6 ACME        IC250  30,70 € Ab Lager

5901772 22IR 5 ACME        IC250  30,70 € Ab Lager

5901778 22IR 7 UN          IC250  26,70 € Ab Lager

5901794 27IR 4 UN          IC250  40,05 € Ab Lager

5901798 27UER 3 ABUT       IC250  46,10 € Ab Lager

5901898 16EL 10 UN         IC250  17,05 € Ab Lager

5901899 16IL 14 UN         IC250  17,05 € Ab Lager

5901901 16IL 10 UN         IC250  17,05 € Ab Lager

5901904 16IL 8 NPT         IC250  17,05 € Ab Lager

5901938 16IR 8 NPT         IC908  17,90 € Ab Lager

5902279 11ER 20 UNJ        IC908  20,55 € Ab Lager

5902482 16IR 0.75 ISO      IC08  13,60 € Ab Lager

5902536 16ER 24 UN         IC08  13,60 € Ab Lager

5903331 11IR 36 UN         IC908  17,90 € Ab Lager

5903342 22UIRL 4.5 UN      IC250  26,70 € Ab Lager

5903348 16ER 36 UNJ        IC908  20,55 € Ab Lager

5920029 16ERM 12 UN        IC250  14,30 € Ab Lager

5990037 16ER 20 UNJ        IC250  19,60 € Ab Lager

5990175 22UIR 4 ABUT       IC908  32,20 € Ab Lager

5990214 16IR 10 ABUT       IC250  19,60 € Ab Lager

5990296 16IR 10 UNJ        IC908  20,55 € Ab Lager

5990331 16IL 11 UN         IC908  17,90 € Ab Lager

Rabattgruppe:	 N1  GEWINDE-EINSÄ.D
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Preisliste

Artikel-Nr. Bezeichnung Preis € Verfügbarkeit

5990552 11ER 18 UNJ         IC908  20,55 € Ab Lager

5990607 16IL 11.5 NPT      IC250  17,05 € Ab Lager

5990852 11IR 24 UN         IC1007  17,90 € Ab Lager

5990957 22IR 5 UN          IC250  26,70 € Ab Lager

5990971 06IR 24 UN         IC908  21,30 € Ab Lager

5991039 16ER 27 UN         IC908  13,60 € Ab Lager

5991737 16ER 27 NPT        IC250  17,05 € Ab Lager

5993511 16ER 14 NPT        IC250  17,05 € Ab Lager

5993575 16EL A 60          IC250  17,05 € Ab Lager

5994242 16ER 8 NPT         IC250  19,60 € Ab Lager

5994315 16ER 14 UNJ        IC250  19,60 € Ab Lager

5995915 22IL 6 UN          IC908  28,10 € Ab Lager

5996052 22IR 6 UN          IC250  26,70 € Ab Lager

5996596 16IR 14 NPTF       IC250  19,60 € Ab Lager

5997476 16ER 16 ABUT       IC250  19,60 € Ab Lager

5997483 22ER 7 UN          IC250  26,70 € Ab Lager

5998013 16ER A 55          IC250  17,05 € Ab Lager

5998023 16IR 24 UN         IC250  17,05 € Ab Lager

5998083 16ER 12 ABUT       IC250  19,60 € Ab Lager

5998516 11ER 20 UN         IC250  17,90 € Ab Lager

5998546 11IL A 60          IC250  17,90 € Ab Lager

5998643 11IR 19 BSPT       IC250  20,55 € Ab Lager

5998763 16ER 19 BSPT       IC250  19,60 € Ab Lager

5998873 16IL 8 UN          IC250  17,05 € Ab Lager

5998913 16IL 12 UN         IC250  17,05 € Ab Lager

5999026 11IR 16 UN         IC250  17,90 € Ab Lager

5999404 16EL 16 UN         IC250  17,05 € Ab Lager

3409680 11IR 64  UN    IC250  17,90 € Ab Lager

3409690 16ER 18 NPS         IC908  19,60 € Ab Lager

3409675 08IR 20 PG         IC228  13,60 € Ab Lager

Rabattgruppe:	 N1  GEWINDE-EINSÄ.D


