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Einleitung

ISCAR prasentiert Innen die App “IBAQUS” fUr Tablet-Computer und Smartphones.
IBAQUS ist |hr virtueller Ansprechpartner, der Sie fortlaufend Uber innovative Produkte und
Bearbeitungslésungen von ISCAR auf dem Laufenden hélt. Zielgruppe fur IBAQUS sind
Endverbraucher, AuBendienstmitarbeiter und autorisierte Handelspartner.

IBAQUS bietet funf benutzerfreundliche Anwendungen u.a. fir CNC-Programmierer, Prozess-
Spezialisten und Maschineneinrichter.

ITA (Iscar Tool Advisor)

Basierend auf Bearbeitungsparametern und Maschinenleistung empfiehlt der ITA die optimale
Werkzeugldsung: mehrere Werkzeugoptionen, Schnittdaten, Bearbeitungszeit, Zerspanvolumen
und mehr. Je detaillierter die eingegebenen Daten, desto prazisere Informationen liefert der ITA.
Durch Scannen des QR-Codes bezieht der ITA diese Wendeschneidplatte in die Berechnungen mit
ein.

Complete Machining Solutions - E-Katalog

Durch die effektive Suchmaschine des elektronischen Katalogs kann die Suche nach Stichwort
oder Anwendung erfolgen. Im E-Katalog finden Sie Zeichnungen, Bilder, DXF- oder
3D-Dateien fur die entsprechende Anwendung. Durch Scannen des QR-Codes wird die
Katalogseite fur die relevante Wendeschneidplatte aufgerufen.

Converter
Gibt alternative ISCAR-Schneidstoffsorten und -Geometrien zum bisher eingesetzten Wett-
bewerbsprodukt an.

Wendeschneidplatten-ldentifikation

Scannen des QR-Codes bzw. Eingabe der Artikelnummer oder Bezeichnung mit Schneidstoffsorte
identifiziert die Wendeschneidplatte. Die Software liefert Informationen Gber Beschichtung,
Schnittgeschwindigkeiten fur verschiedene WerkstUlckstoffe, Vorschubwerte sowie einen Link zu
den Kataloginformationen.

Calculator
Berechnet die fur eine Anwendung erforderlichen Werte wie Drehzahl, Bahnvorschub, Spandicke,
Leistungsaufnahme, Drehmoment, Schnittkraft, Zeitspanvolumen und Bearbeitungszeit.

YouTube Tech Talks
Link zu verschiedenen Videos, erklart ausgewahlte ISCAR-Produkte.
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IBAQUS Download

Die IBAQUS App ist fur iPhone, iPad und Android Smartphones verfugbar und kann Uber den
Apple App Store sowie den Android Market heruntergeladen werden. ISCAR-Anwender, die
IBAQUS bereits vor einiger Zeit installiert haben, werden gebeten, die Anwendung zu I6éschen und
die aktuelle Version neu zu installieren.

IBAQUS steht als metrische und Zollversion in 27 Sprachen zur Verfugung. ISCAR-Mitarbeiter
mit einem speziellen Login haben auBerdem Zugriff auf Lagerdaten sowie auf Marktpreise fur die
ausgewahlten Artikel. Zusatzlich bietet IBAQUS Zugang zur MySales-Plattform.

Die Anmeldung fur ISCAR-Mitarbeiter kann Uber den aktuellen ITA Login und das Passwort
erfolgen. Bitte setzen Sie sich mit dem ITA Support Team von ISCAR Ltd. in Verbindung, um einen
neuen Zugang zu erhalten.

User Guide

. Ansicht
Metrisch oder Zoll
Sprachoptionen 1
Zugriff auf IBAQUS-Programme :
Login-Maske fir ISCAR-Mitarbeiter 2 EUollEn

Nutzungsbedingungen
/SCAR
BACUS
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<  15:06 .1

G Pelephone

Programm-Ansicht

1. MenU-Punkte e o rscun 7
2. “Home”: zur Home-Ansicht B ﬁ/@@

3. “Back”: zur vorherigen Ansicht P e
IIK Iscar Tool Advisor

/ (‘: SEIectronic catalog

Insert converter

\ : Product ID

Machining Calculator

e YouTube Tech Talks

ITA - ISCAR Tool Advisor

Basierend auf Bearbeitungsparametern und Maschinenleistung empfiehlt Innen die
Software die optimale Werkzeugldsung sowie Wirtschaftlichkeitsberechnungen: mehrere
Werkzeugoptionen, Schnittdaten, Bearbeitungszeit, Zerspanvolumen und mehr.

=
>

15:07 3 =

G Pelephone

“Start”- Hauptanwendungen
1. Uber die drei Haupt-Meniipunkte Start, Input und Find tools
erfolgt die Eingabe der Parameter und die Darstellung der
Ergebnisse. o Input™"Find tools
2. Vier Icons fur die Hauptanwendungen.
Milling

ISO-Turning

| Turn-Groove , Parting

Hole making

EI Member IMC Group
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Ansicht der Anwendungen
lcons fur die Auswahl der entsprechenden
Anwendung.

Screenshots
[ ] Input Find tools

| /’ Shouldering

’Jjj Slotting

"Aé Other [E-Cataloal

Eingabe-Ansicht

1. Pflichtfelder sind mit einem * gekennzeichnet.

2. Application details: beinhaltet Pflichtfelder.
Offnet eine Ansicht fur die Eingabe von .
z. B. Werkstlckstoff und BearbeitungsgroBen S s Ul REE S
[vorgegebene Standardwerte kbnnen durch
weitere verfugbare Parameter ersetzt werden.]
Nach dem Ausfullen der Pflichtfelder werden
durch Berthren des Buttons “Find tools”
Ergebnisse angezeigt.

3. Tool details: es kann ein bestimmter
Artikel eingegeben oder der QR-Code
gescannt werden. Diese Daten werden
bei der Berechnung mit bertcksichtigt.

4. Stability details: Vorgegebene Standardwerte
kénnen geandert werden.

5. Die Software kalkuliert Maschineneigenschaften
mit ein. Vorgegebene Standardwerte = = |
kénnen geandert werden.

@ Application details

-} Tool details %

'.J Stability details

®©O0000

Iﬁ‘ Machine and adaptation
48HP
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Screenshots - Eingabeoptionen:

9 Anwendung

il Pelephone % 15:08
S=ieed ] IJ‘K

Start Input

Find tools

O stabilitst

il Pelephone & 15:08 b =

Input Find tools

v J Overhang

O short

Long

Very long

% Clamping

= o

e

Member IMC Group

Input Find tools

Solid Tools

Indexable tools

Product Family

Diameter

e Maschine

. Pelephone 2 15:09
o DBB A

Start Input

viacnine rower
P1 P2

22
N2

Find tools

P power(K.w)
2

/
i
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Ergebnisse
Auswahlmoglichkeiten

‘ui_Pelephone =  15:11 3 =

N e coue
Nl - Link zum Video

Start Input Find tools

Auswahlimaoglichkeit
zwischen 3 - 25
Optionen

+ Tool

Product Family
HeLo [

Designation H490 FO0AX D063-
6-27-17

Catalog No

3104611

Anzahl der Optionen
Erweitern der Werkzeug-Datenliste

Link zum Bild

Wendeschneidplatten

i Pelephone & 15:11 b =

Ly
Input Find tools
+
Designation H490 ANKX Link zum Elektronischen Katalog
170608PNTR
Family: P!laﬂ ANKX/ANCX-17 \
é .
Catalog No ‘
5606097 E
Solid/MM dia q
No of corners
Grade
| o
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Schnittparamater

ai.. Pelephone 2 15:11

Input Find tools

+ Estimated
cut.cond.

Ap per pass (mm)
Ap - NOP

Ae per pass (mm) Scrolling
Ae - NOP

Ve (m/min)

fz-(mm/tooth)

P (KW)

CMS- Electronischer Katalog

Der elektronische Katalog von ISCAR ist als Smartphone-Anwendung verfligbar.

_ail. Pelephone &

1. Ansicht

Suche der Katalogseite
nach Anwendung

Hole
< Making

Boring

Search For:

o

15:13

Search

a3

scan from item
package

Suche der Katalogseite
durch Scannen
des QR-Codes

Contains O\

By Family

Suche der Katalogseite nach
alphanumerischer
Dateneingabe

By Product
By Grade
By Spare Part

By Brand Name
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Ansicht der Anwendungen
Auswaéhlen der Hauptanwendung “ISO TURNING” zeigt die entsprechenden Unteranwendungen
an.

Ansicht - Werkzeugfamilien
Sortiert nach Unteranwendungen.
3 =

il Pelephone & 15:14

ISO-Turning

-. Ext. 80° Q#MG|| Ext. 80° Q#MG
95° approach 95°approach
face

95"

95 ool o

Ext. 80° trigon Ext. 80°
95 approach diamond 95°

approach

e |
75° 75
- A

Ext. 90° square|| Ext. tangential
75° approach 75° approach

.
Hole
< Making

o |

Daten der Werkzeugfamilien
Sortiert nach Werkzeug-Typen.

=3

il Pelephone % b4 =

15:14

ISO-Turning

V’ @®
7, &

DWLNR/L
External 95° Lead Toolholders
for Negative WNMG Trigon
Inserts

MULNR/L-12MW
MULTI-WEDGE Lock External
Toolholders for 80° Negative
Rhombic, Trigon and Square
Inserts

MWLNR/L-13W
Top Wedge Lock External
Toolholders for Large Trigon
Inserts

MWLNR/L-W
Top Wedge Lock External
Toolholders for Trigon Inserts

s
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Katalogseite zu einem Werkzeug

_uil_Pelephone 2  15:14 3 =
_Q1so- E
Turning
ISOTURN
DWLNR/L

R-clamp, external 95° lead | Q’
toolholders for negative, WNMG
trigon inserts.

-l -

Al
h
i
Gy |
f
\R

- -

Right-hand shown

DWLNR 2020K-06

DWLNL 2525M-06

— o

il Pelephone & 15:14

DWLNR 1616H-06
Family: DWLNR/L

External 95° Lead Toolholders for
Negative WNMG Trigon Inserts

Right-hand shown

h 16.0

b 16.0
b 100.00
12 26.0
f 16.0
Ga® -6
Gr° -6
= o " |

\=
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Converter

Zeigt alternative ISCAR-Schneidstoffsorten
Eingabemaske

K 15:15

>

)

[ Pelephone

Insert converter

Grade Geometry

Manufacturer
Tungaloy
Application
Grooving/Groove Turn Insert €

Grade
T6030

Find ISCAR's equivalent

Produkt-Ildentifizierung

zum bisher eingesetzten Wettbewerbsprodukt.
Ausgabemaske
‘ui_Pelephone &  15:15 3 =

Insert converter

1ISO . First choice Tougher
resistant

m 1C807 1C808 1C830
1C907 1C908 1C328

The displayed grades/geometries are equivalent
to the selected one and not necessarily Iscar's
recommendation for the indicated application.

>

Wear resistant Tougher

Scannen des QR-Codes oder Eingabe einer Artikelnummer bzw. -Bezeichnung mit

Schneidstoffsorte ermdglicht den Zugriff auf Beschichtung, Schnittgeschwindigkeiten flr geeignete

Werkstuckstoffe, Vorschubwerte sowie auf einen Link zur Katalogseite.

Eingabemaske

=
>

3 =

i Pelephone 15:16

Product ID
Touch to scan QR code on
tool/insert package
Or
Catalog No
5606020

Or
Product designation

H490 ANKX 090408PNTR (&

Insert grade

IC830

Show Results

R

Ausgabemaske

=
>

a2

G Pelephone 15:16

Product ID

H490 ANKX 090408PNTR - 5606020
1C830

1C830 : A "SUMO TEC" AITiN+TiN PVD coated
grade. Recommended for interrupted cut and
heavy operations on stainless steel, high
temperature and alloyed steel.
>

P20-P50 98-155 m/min

85-147 m/min
30-47 m/min

0.10-0.18 mmit F Feed

3.00-8.00 mm ap(Depth)

(

Price list

15.25(EUR)

Stack avail

o
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Calculator
Berechnet Schnittparameter flr die Anwendung wie Drehzahl, Bahnvorschub, Spandicke,
Leistungsaufnahme, Drehmoment, Schnittkraft, Zeitspanvolumen, Bearbeitungszeit.

Ansicht - Hauptanwendungen

o
>

$ =

- Pelephone 14:36

NeETiE Mach.Cal.

V1.0

2ot Milling

‘1 Turning
Grooving /
Parting

B

Drilling

Ansicht - Unteranwendungen

Beispiel: Frasen
14:36 3 =

B Mach.Cal.

V1.0

'__Pelephone &

Facing

Shoulderng

——

Full Slot

A
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Ansicht - Berechnungen

Beispiel: Unteranwendung “Planfrésen”

P

‘i Pelephone & 14:37 3 =

N == B Mach.Cal.

Value to calculate:

Vc - Cutting Speed
n - Spindle Speed

Vf - Table Feed
B
h - Chip Thickness

P - Mean Power
T - Torque

Ansicht - Dateneingabe
Beispiel: “h-Spandicke”

P

‘i Pelephone & 14:38 3 =
al

s DA mach.cal.

D Cutter diameter

® o

Z. Numberof inserts

L, sm——

VC Cutting speed

®

n Spindle speed
(.. W

frnml

Ein Fingertip auf den Pfeil unten

rechts offnet eine Skizze.

[ Pelephone % 14:37

Reset

Calculate

e

Member IMC Group

\
b ihE

B Mach.Cal.

vio

Face Milling- Table Feed

fz [mm/tooth-
inch/tooth]
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Ansicht - Ergebnisse

=
>

ui.. Pelephone 14:38 3 =
al.

A 9
== B ach.C
Vs - Table feed [mm/min] m

® o

Z. Numberof inserts

VC Cutting speed

®

n Spindle speed
PR & (o

Calculate Reset .)

Uber “Calculate “ gelangt man zu den Ergebnissen.

TECH TALK Videos
Link zu Videos, die die Eigenschaften verschiedener ISCAR-Produkte anschaulich erlautern.

Ubersicht der TECH TALK Videos

i Pelephone & 14:39 % =

Es wurde das Video TANG GRIP
ausgewanhlt.

!i’—“‘—ﬂ = YouTube Tech Talks

TANG-GRIP
SUMOGRIP
HELITANG T490 LINE
SUMOCHAM

HELIDO 890

HELIDO 600 UPFEED

Y
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