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ISCAR 4.0Pro, die neue Industrie 4.0 App - zur Optimierung
des Einsatzes von Zerspanungswerkzeugen.

ISCAR 4.0Pro ist ein 2D Data Matrix Barcode Scanner fur den digitalen Zugang zu ISCARs
innovativen Werkzeugldsungen, um Anwender in die Lage zu versetzen, das fur die jeweilige
Bearbeitung am besten geeignete Werkzeug zu finden.

ISCAR 4.0Pro ist Bestandteil von ISCARs Industry 4.0 IoT Programm. So kénnen Anwender die
ISCAR-Werkzeugtechnologie in ihrer Fertigungsumgebung zur Erzielung optimaler Bearbeitungs-
verfahren und optimaler Profitabilitdt umsetzen.

ISCAR 4.0Pro bietet schnellen Zugriff auf die technischen Daten fUr jedes Produkt. Die Daten
gemaB ISO 13399 geben Aufschluss dartber, welches Werkzeug fur welche Schneidplatte (oder
umgekehrt) geeignet ist. Man erhalt Empfehlungen zu Schnittbedingungen, Schneidstoffsorten
sowie Anwender-Tipps. Die Funktion "My Zone" ermdoglicht auBerdem eine individuelle Daten-
verwaltung bezuglich Werkzeugen und entsprechenden Bearbeitungen. Durch Scannen des 2D
Matrix Barcodes von ISCAR-Werkzeugen und Produktpackungen erhalt man Zugriff auf die Daten.

Die App ist verfugbar fur die Betriebssysteme Android und iOS. Auch durch Scannen des QR
Codes ist der Zugriff moglich.
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Scannen Sie den auf dem Werkzeugkorper, der Wendeschneidplatten- und Werkzeugverpackung
angebrachten 2D Data Matrix Barcode (Der Buchstabe “i” steht nur auf den Verpackungen neben

dem Barcode).

Scannen Sie den 2D Data Matrix Barcode fur den Zugriff auf Produktinformationen (die Funktion
4.0Pro arbeitet nur bei Labels mit "i" neben dem Data Matrix Barcode).
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Hinweis: Werden die Lupen- und Taschenlampenfunkton nicht verwendet, wird eventuell zuerst

der 1 D Logistik Barcode gescannt, was eine Fehlermeldung verursacht!
Lichtreflektionen auf das 2D Data Matrix Label der Verpackung oder auf den 2D Data Matrix
Barcode ouf (Stahl oder Hartmetall) kdnnen ebenfalls zu Fehlermeldungen fuhren!
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ISCAR 4.0Pro hat 6 Basisfunktionen:

Tab "Catalog"
e Zeigt die technischen Kataloginformationen des SERG DD asEiey e

Produkts gemaBl ISO13399, mit Zeichnung und @ ©® e QO _@ ©® & 69 @T

3D_Abbi|dung, Catalog Relations Grade PMKNSH More Info My Zone Catalog Relations Grade PMKNSH More Info My Zone
| |
e \Weitere Informationen wie Packungsgrofie,
gsg hi‘lg}; Eﬁ%

Gewicht und eine spezifische Nummer zur P e
internen Nachverfolgung werden am unteren ow

Rand des Displays angezeigt. (//? .

Cutting width tolerance (+/-)

RETOL
Corner radius tolerance (+/-)

i- % BW 3.20
I cDX 13.00

Item Designation: GIF 3.98-0.20

0.030

fg(min) 0.09
Properties ftmin)

oW o5 fg(max) 0.14
RE D) Catalog No
po—— o 6404342 @
Cutting width tolerance (+/-) Items Per Package : 10

Weight: 5.40 kg
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Tab "Relations" (e s A\
e Zeigt die passenden Produkte fur den gescannten Artikel

aus der Option "Assemblies" in ISCARs E-CAT (Elektronischer Katalog). =F a
¢ Diese Funktion ermdglicht Zugriff auf die passende Werkzeugbaugruppe m © & Q) &)

SPRO \ =

fUr den gescannten Artikel e ML M e
CGHN 26-M
. Internal Grooving and Turning Blades for GHIC...-70
v: y Bars
- 2800590 CGHN 26-3M
2800591 CGHN 26-4M

‘CGHN 32-DGM
Internal Grooving and Turning Blades for GHIC...-85
Bars (self-clamping)

2800812 CGHN 32-3DGM
2800813 CGHN 32-4DGM

CGHN 32-M
Internal Grooving and Turning Blades for GHIC...-85
ar

- =

2800806 CGHN 32-3M

2800807 CGHN 32-4M

CGHN-D
Double-Ended Blades for Extenal Grooving and
- Turning

2800002 CGHN 26-3D
2800003 CGHN 26-4D
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Tab "Grade" ( o \

e Zeigt die Schneidstoffsorte und deren Beschreibung fur den
gescannten Artikel sowie die Werkstoffgruppen, die damit bearbeitet

werden kdnnen.
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Catalog Relations Grade PMKNSH More Info My Zone

Grade : 1C808

A hard, fine grain substrate with excellent chipping resistance,
.combined with a new "SUMO TEC" TIAIN PVD coating. Provides
high wear resistance. Recommended for a very wide range of
materials.

ISO Range - P/M/K [(P15-P30)(M20-M30)(K20-K30)
1SO Range - H/S/N [(H20-H30)(S10-525)

(Grade or Coating Type PVD

Coating Layers [TIAIN/AITINATIN

©2019 - ISCAR LTD. Manufacturer of Metalworking Tools (Iscar.com) All
Rights Reserved

Tab "ISO PMKSNH"

e Hier findet man eine Auflistung der ISO P, M, K, N, S,
H-Werkstoffgruppen. AuBerdem die empfohlenen .
Schnittgeschwindigkeiten, die Nummern der Untergruppen sowie die o
entsprechenden Hartegrade. Rg?‘ @ ., g% m@

Cutting Speed for: IC808 - 6404342

ISOP

Material Condition Cutting Speed Recommendations
(1) Non-alloy steel and cast steel, free cutting steel <0.25%C

Annealed 125 128-188 m/min

(2) Non-alloy steel and cast steel, free cutting steel >=0.25%C

103-158 m/min

teel and cast steel, free cutting steel <0.55%C

mpered. :250 90-157 m/min

lloy steel and cast steel, free cutting steel >=0.55%C
nneale 93-158 m/min

(5) Non-alloy steel and cast steel, free cutting steel >=0.55%C

Quenched & tempered. :300 77-147 m/min

(6) Low alloy & cast steel (less than 5% of alloying elements)

Annealed :200 90-143 m/min

|(7) Low alloy & cast steel (less than 5% of alloying elements)

Quenched & tempered :275 78-138 m/min

(8) Low alloy & cast steel (less than 5% of alloying elements)

|Quenched & tempered :300 77-134 m/min

(9) Low alloy & cast steel (less than 5% of alloying elements)

Quenched & tempered :350 70-120 m/min

q (©] O
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Tab "More Info." / T \
e Enthalt Bedienungsanleitungen oder zusatzliche technische
V401230

Informationen, die flr eine korrekte Anwendung des Artikels e =

wichtig sind. @ © & ) O ®=

Catalng Relations  Grade  PMKNSH More Info My Zone

EEns PV v
lamping and ‘ ﬁ

Do not apply lubricant to the
hreaded connection.

In
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Tab "My Zone"* \ O /

Bietet Zugriff auf die My Zone Cloud. In diesem Bereich kénnen Anwender - selbstverstandlich mit einem
hohen Maf3 der Datensicherheit - ihre individuellen Produktinformationen verwalten:

¢ Art der Bearbeitung, Bauteilbezeichnung, Werkstuckstoff und Verflgbarkeit im nachst gelegenen
Warenlager

¢ Maschine, auf der das Produkt eingesetzt wird

e \Werkzeugbeschreibung mit Schnittbedingungen

e Werkzeugstandzeit und Historie bezUglich der Nachbearbeitung — besonders wichtig flr
VHM-Werkzeuge oder andere nachbearbeitete Werkzeuge ohne nachverfolgbare Historie / Moglichkeit
der Kontrolle (Standzeit und Nachbearbeitungshistorie kdbnnen auch tber den MATRIX-
Werkzeugausgabeautomaten flr die CPU-Analyse verwaltet werden)

¢ Weitere Dokumente kdnnen eingefugt werden / = \ / = \
[ ] [ ]
* In Kirze verflgbar
0@@0@@\ 0@@0@@
Catalog Relations Grade  PMKNSH More Info My Zone. Catalog Relations  Grade  PMKNSH More Info My Zone
. mmsmckmompulogigxmr - j
\ Part Number —l
’0\ — L 1
Sign In Machine Type/Model 'ﬁ
; Username ‘Machine No.
Too descrton L 1
& Password st Ceacrgpen [
MM Assembly / Tool No.
. CNC Program No.
Jreere v - :‘—J
Feed
e Registe Coolant Type \—]
] @] O 4 @] O
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Tab "My Zone"*
Erstellen Sie Ihre eigenen Werkzeug-Informationen, auf die Sie schnell und einfach zugreifen

kénnen. Von ein- und demselben Anwenderkonto haben Sie Zugriff auf lhre "My Zone"-Werkzeugliste,
die aus ISCARs elektronischem Katalog erstellt wurde.

f.‘\

&hlog Relations _ Grade _PNKIISH Hare Info My Zone &lalog Relations _ Grade _PNKIISHHare Info My Zone
Co Add to My Tool List ]
e W]
. i
e Neme: | | 7] Dl
Pa. ] it ot o L 1
o == ]
e 1 it i et L ]
No. Pcket por o e
R
No. of Insert Indexing per F F—
pocket/ Noof hesd s e [ stieseinfa L 1
[ hidsi jasiof mfasf
Head oo L w0 ]
[ hidsi jasiof mfasf
S N
[ hidsi jasiof mfasf
B il
i jasiof mfa
Free Text Free Text [ hidsi jasiof mfasf
Download Documents. O O I:l
Frardis ®©® o o o
Asambly oG L 1
NG Program No. L 1
Save
CuttingSpesd L ]
] O ] @) O

LR CTE LR ECTE

e Ermdglicht das Einflgen externer Dokumente sowie ein dynamisches Datenmanagement.

0@@.@@

Catalog Relations  Grade  PMKNSH More Info My Zone

Coolant Pressure
Insert Edge Life
No. Corner Per Inserts

No. Pockets per Tool

L ]
L |
L ]
L ]
et o of v e L ]
L]
L ]
L ]
L ]

Head Tool Life
No. of Heads Recondition
Tool Life for recondition head

Free Text

Download Documents
(Word/Excel/PDF):

(@)

©)
s

LR ECTE,

* In Kurze verflgbar.
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Hinweis:
Bei einigen gescannten Artikeln zeigt der 2D Data Matrix Scan nur die Funktion "My Zone"
und technische Produktinformationen.
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==
¥ Coolant Holes. BWED
@ww GOl =i e —
1 UType VL LoReD » i J Item Stock indication per logistic hubs r

Rt Part Number |—|

eril L 1
4 Machine Type/Model
> Machine No.
e,

oo descritin L 1]

| pooetes |

o 20 Inserts description

ocoms i b i

BORED 1000 peration

n 0 Assembly / Tool No.

we :

- 0 CNC Program No.

o |

: N —
Feed
Coolant Type
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* In Klrze verflgbar
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Uber das erweiterte Men(i sind weitere
Funktionen verflgbar:

e Grade Optimizer

e Geometry Analyzer
¢ Industrealize

e [TA

— IIIB’IJSTRV

= INEER
Grade Optimizer
Geometry Analyzer
Industrealize

Ghaw) @ha) (e

.4 01230
(77Tl Iscar Grade Optimizer

English v English

O .40 12:30

| _ v
@D@@® @ a

\SFFY 8 Geometry Analyzer

Manufacturer

Applicatiof Manufacturer Applice)

ARNO
AVANTEC
CERATIZIT

DIET
DORMER PRAMET
HITACHI

HORN
INGERSOLL
KENNAMETAL
KOMET

KORLOY

KYOCERA a Aerospace
MAPAL %
MIRCONA Blisk Titanium

MITSUBISHI

SANDVIK Blisk Inconel P ——
et Jet Engine Case
SUMITOMO
TAEGUTEC Landing Gear (T30
TUNGALOY
WALTER Torque Link (T30
WIDIA
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ISCAR 4.0Pro - die effiziente digitale Ressource fiir lhre Fertigungsplanung.

Per Klick

zum Video v httpe://youtu.be/<sEY48TFkoVg

Mit freundlichen GruRen
ISCAR Germany GmbH

Erich Timons
CTro. .
Mitglied der Geschéftsleitung
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